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PROTOKÓŁ 

PRZEGLĄDU WYPOSAŻENIA I WARUNKÓW NIEZBĘDNYCH DO ZORGANIZOWANIA CZĘŚCI PRAKTYCZNEJ EGZAMINU POTWIERDZAJĄCEGO KWALIFIKACJE 

W dniu ................................................................................... komisja w składzie:

1. ......................................................................................................................................................

 (dyrektor szkoły/placówki /pracodawca)
2. ......................................................................................................................................................

 (specjalista w zakresie bhp i p.poż ze strony szkoły/placówki/pracodawcy)

3. ......................................................................................................................................................

przeprowadziła sprawdzenie wyposażenia i warunków zapewniających prawidłowy przebieg części praktycznej egzaminu
....................................................................................................................................................................

pełna nazwa szkoły/placówki/pracodawcy

....................................................................................................................................................................

 adres szkoły/placówki/pracodawcy
A.3. Formowanie, suszenie i wypalanie półfabrykatów ceramicznych
Tabela 1. Powiązanie kwalifikacji z zawodami

	Oznaczenie kwalifikacji
	Nazwa kwalifikacji
	Symbol cyfrowy zawodu
	Nazwa zawodu

	A.3.
	Formowanie, suszenie

i wypalanie półfabrykatów

ceramicznych
	818115
	Operator urządzeń

przemysłu ceramicznego

	
	
	311921
	Technik technologii

ceramicznej


Opis wyposażenia ośrodka egzaminacyjnego 
1. Miejsce egzaminowania wyposażone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne zapewniające samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spełniające wymagania wynikające z przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy i ochrony przeciwpożarowej oraz ochrony środowiska.
Stanowisko egzaminacyjne powinno być usytuowane na najniższej kondygnacji budynku. W przypadku umieszczenia go na wyższych kondygnacjach, budynek powinien mieć wzmocnione stropy. Poszczególne stanowiska i magazyny mogą znajdować się w osobnych pomieszczeniach lub stanowić wydzielony fragment pomieszczenia egzaminacyjnego.

Pomieszczenie(a) powinno(y) posiadać:

· wysokość minimum 3 m,

· oświetlenie dzienne i sztuczne,

· podłogi antypoślizgowe, betonowe lub wyłożone płytkami odpornymi chemicznie,

· ściany łatwe do zmywania.

Budynek powinien być wyposażony w następujące instalacje:

· elektryczną ok. 230/400V,

· wodną (zimna i ciepła woda),

· kanalizacyjną (zlewy kamionkowe z rowkiem do wyłapywania osadu),

· centralnego ogrzewania,

· wentylacyjną (nawiewno-wywiewną oraz miejscową wywiewną).

Wyposażenie dodatkowe pomieszczenia egzaminacyjnego to: tablica, zegar, stolik z krzesłem dla każdego zdającego, stolik i krzesło dla egzaminatora, podłoga łatwo zmywalna, antypoślizgowa, oświetlenie (naturalne i sztuczne).

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego:

W skład stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:

· stanowisko mechanicznego formowania półfabrykatów ceramicznych o powierzchni umożliwiającej ustawienie małogabarytowych urządzeń formujących półfabrykaty z mas sypkich i plastycznych,

· stanowisko ręcznego formowania, szkliwienia, wykańczania i zdobienia półfabrykatów ceramicznych o powierzchni umożliwiającej ustawienie stołu do formowania ręcznego o twardej powierzchni, łatwej do zmywania, toczka formierskiego/dekoracyjnego, stołu odlewniczego oraz krzesła o regulowanej wysokości,

· stanowisko suszenia półfabrykatów ceramicznych o powierzchni umożliwiającej ustawienie regałów suszarni przestrzennej,
· magazyn mas gotowych o powierzchni umożliwiającej ustawienie zbiorników do przechowywania masy sypkiej, plastycznej i lejnej,
· magazyn materiałów, sprzętu i narzędzi – pomieszczenie lub wydzielony fragment pomieszczenia wyposażony w regały na materiały, narzędzia i sprzęt
· „kącik sanitarny” – może być wspólny dla kilku stanowisk – pomieszczenie lub wydzielony fragment pomieszczenia wyposażony w umywalkę z zimną i ciepłą wodą.

Tabela 2. Wyposażenie jednego stanowiska egzaminacyjnego:

	l.p.
	Nazwa
	Istotne funkcje - parametry techniczno–eksploatacyjne/uwagi
	Liczba na 1 zdającego
	Liczba urządzeń 
w OE

	urządzenia, aparaty, elektronarzędzia
	

	1. 
	prasa ślimakowa
	małogabarytowe / laboratoryjne

maszyny i urządzenia do formowania mechanicznego wraz z osprzętem
	1 szt.
	

	2. 
	prasa cierna
	
	1 szt.
	

	3. 
	prasa hydrauliczna
	
	1 szt.
	

	4. 
	toczek mechaniczny
	
	1 szt.
	

	narzędzia, sprzęt
	

	1. 
	pistolet natryskowy z grawitacyjnym podawaniem szkliwa lub farb ceramicznych
	nadciśnienie powietrza w trakcie natrysku 0,05÷0,3 MPa
	1szt.
	

	2. 
	ubijak pneumatyczny lub elektryczny
	do  ubijania mas sypkich w formach
	1szt
	

	3. 
	toczek formierski/dekoracyjny
	
	1szt.
	

	4. 
	zestaw narzędzi formierza ręcznego
	
	1 szt.
	

	5. 
	formy gipsowe do formowania z mas lejnych
	jednego rodzaju
	3 szt.
	

	6. 
	formy gipsowe do formowania z mas plastycznych
	jednego rodzaju
	3 szt.
	

	aparatura kontrolno-pomiarowa
	

	1. 
	waga elektroniczna
	nośność ok. 2 kg
	1 szt.
	


Tabela 3. Wyposażenie wspólne dla kilku stanowisk:

	l.p.
	Nazwa
	Istotne funkcje - parametry techniczno - eksploatacyjne

uwagi/przykład
	Na ilu zdających
	Liczba urządzeń w OE

	urządzenia, aparaty, elektronarzędzia
	

	1. 
	mieszalnik 
z mieszadłem planetarnym
	pojemność zbiornika mieszalnika ok. 30 l 
	6
	

	2. 
	grzejnik elektryczny wraz z dmuchawą
	do podsuszania półfabrykatów w suszarni przestrzennej
	6
	


Tabela 4. Zadeklarowanie liczby stanowisk egzaminacyjnych
	identyfikator szkoły/placówki/pracodawcy
	oznaczenie kwalifikacji
	nazwa kwalifikacji
	liczba możliwych do przygotowania stanowisk egzaminacyjnych w sali

	
	
	
	1
	2
	3

	
	A.3.
	Formowanie, suszenie

i wypalanie półfabrykatów

ceramicznych
	
	
	


Czy w tych salach przewiduje się również przeprowadzanie egzaminu w innej kwalifikacji na w/w. stanowiskach z wykorzystaniem w/w. wyposażenia?

Jeżeli TAK – podać której?...........................................................................................................

....................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................

nazwa i adres miejsca przeprowadzania części praktycznej egzaminu (podać jeżeli jest inny niż adres szkoły/placówki/pracodawcy)
.........................................................


………............................................

pieczęć szkoły/placówki/pracodawcy


(pieczęć i podpis dyrektora szkoły/placówki)
Proszę wpisać ewentualne uwagi:

.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
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