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PROTOKÓŁ 

PRZEGLĄDU WYPOSAŻENIA I WARUNKÓW NIEZBĘDNYCH DO ZORGANIZOWANIA CZĘŚCI PRAKTYCZNEJ EGZAMINU POTWIERDZAJĄCEGO KWALIFIKACJE 

W dniu ................................................................................... komisja w składzie:

1. ......................................................................................................................................................

 (dyrektor szkoły/placówki /pracodawca)
2. ......................................................................................................................................................

 (specjalista w zakresie bhp i p.poż ze strony szkoły/placówki/pracodawcy)

3. ......................................................................................................................................................

przeprowadziła sprawdzenie wyposażenia i warunków zapewniających prawidłowy przebieg części praktycznej egzaminu
....................................................................................................................................................................

pełna nazwa szkoły/placówki/pracodawcy

....................................................................................................................................................................

 adres szkoły/placówki/pracodawcy
A.13. - Wytwarzanie wyrobów stolarskich
Tabela 1. Powiązanie kwalifikacji z zawodami

	Oznaczenie kwalifikacji
	Nazwa kwalifikacji
	Symbol cyfrowy zawodu
	Nazwa zawodu

	A.13.
	Wytwarzanie wyrobów stolarskich
	752205
	Stolarz

	
	
	311922
	Technik technologii drewna 


Opis wyposażenia ośrodka egzaminacyjnego 

1. Miejsce egzaminowania wyposażone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne zapewniające samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spełniające wymagania wynikające z przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy i ochrony przeciwpożarowej oraz ochrony środowiska. W miejscu egzaminowania powinna znajdować się apteczka instrukcja udzielania pierwszej pomocy, gaśnica oraz pojemniki na odpady.

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego:
W skład stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:

· stanowisko robocze o powierzchni umożliwiającej wykonanie obróbki ręcznej elementów, montaż podzespołów i wyrobu; strugnica (stół montażowy) z doprowadzonym przyłączem jednofazowym 230 V/50 Hz zakończonym min. 3 gniazdami sieciowymi; wyposażony w zabezpieczenie przeciwporażeniowe z widocznym, ogólnodostępnym wyłącznikiem awaryjnym, oświetlony zgodnie z normą,

· magazyn materiałów: wydzielony fragment pomieszczenia na elementy przeznaczone do obróbki;

· stolik z krzesłem
Tabela 2. Wyposażenie jednego stanowiska egzaminacyjnego: 

	L.p.
	Nazwa
	Istotne funkcje- parametry 
techniczno-eksploatacyjne/ uwagi
	Liczba na 1 zdającego
	Liczba urządzeń 
w OE

	urządzenia, aparaty, elektronarzędzia

	1.
	wiertarka elektryczna 
	ręczna
	1szt
	

	2.
	wkrętarka akumulatorowa
	z obrotami lewymi i prawymi
	1szt
	

	3.
	frezarka ręczna
	
	1kpl
	

	4.
	żelazko elektryczne
	z gładką stopą
	1szt
	

	5.
	szlifierka mimośrodowa
	
	1szt
	

	6.
	szlifierka oscylacyjna
	
	1szt
	

	7.
	szlifierka taśmowa
	
	1szt
	

	8.
	wyrzynarka
	
	1szt
	

	9.
	frezarka do łączników płaskich
	
	1szt
	

	10.
	mikroszlifierka z oprzyrządowaniem
	
	1 kpl
	

	narzędzia, sprzęt

	11.
	frezy do drewna
	frezy trzpieniowe profilowe do frezarki ręcznej
(frezy z łożyskami)
	1 kpl
	

	12.
	brzeszczoty do wyrzynarki
	do cięcia drewna i materiałów drewnopochodnych
	1 kpl
	

	13.
	klocek (uchwyt) do szlifowania
	
	1szt
	

	14.
	nóż  stolarski
	
	1szt
	

	15.
	tarniki
	
	1 kpl
	

	16.
	pilniki
	
	1kpl
	

	17.
	piła jednochwytowa
	grzbietnica, płatnica, otwornica
	po 1 szt
	

	18.
	strugi
	gładzik, kątnik
	po 1 szt
	

	19.
	pobijak stolarski
	
	1szt
	

	20.
	dłuta stolarskie
	od 6 do 20 mm
	1 kpl
	

	21.
	końcówki krzyżakowe (bity)
	0,1;  0,2
	1 kpl.
	

	22.
	obcęgi 
	
	1 szt
	

	23.
	materiały ścierne
	pasy bezkońcowe, krążki, arkusze
	po 1 szt
	

	24.
	wiertła do drewna
	od ø 2; do ø 12 co 0,5 mm
	1 kpl
	

	25.
	wiertło do konfirmatów
	do konfirmatów ø 7 
	1 szt
	

	26.
	sedniki
	od ø 15 do ø 35 mm 
	1 kpl
	

	27.
	ścisk stolarski
	0,7 m 
1,2 m

1,5 m
	2 szt
2 szt

2 szt
	

	28.
	ściski narożnikowe
	
	1szt
	

	29.
	znacznik stolarski
	
	1szt
	

	30.
	kątomierz 
	
	1 szt
	

	31.
	suwmiarka 
	
	1 szt
	

	32.
	metrówka/ miara zwijana
	do 2 m
	1 szt
	

	33.
	kątownik nastawny
	
	1 szt
	

	34.
	kątownik
	dł. ok. 500 mm
	1szt
	

	35.
	ołówek
	
	1szt
	

	36.
	kolec
	
	1szt
	

	37.
	młotek
	0,2 kg
	1szt
	

	38.
	wkrętaki płaskie
	
	1 kpl.
	

	39.
	pędzel płaski
	30 -50 mm
	2 szt
	

	40.
	pędzel pierścieniowy
	ø  30 – 50 mm
	2 szt
	

	41.
	okulary ochronne
	
	1 szt
	

	42.
	ochronniki lub zatyczki p.hałasowe
	
	1szt/1 kpl.
	


Tabela 2. Wyposażenie wspólne dla kilku stanowisk: 

	L.p.
	Nazwa
	Istotne funkcje- parametry 
techniczno-eksploatacyjne/ uwagi/ przykład
	Na ilu zdających 
	Liczba urządzeń 
w OE

	maszyny

	1.
	pilarka wzdłużno – poprzeczna z podcinakiem
	
	3
	

	2.
	frezarka dolnowrzecionowa
	
	3-4
	

	3.
	wiertarko – frezarka pozioma
	
	3
	

	4.
	wiertarka pionowa kolumnowa
	
	3-4
	

	5.
	wiertarka wielowrzecionowa
	
	3-4
	

	6.
	oklejarka do wąskich płaszczyzn
	
	3
	

	7.
	frezarka do obrzeży
	
	3
	

	8.
	pilarka ukosowa
	głębokość cięcia do 60 mm
	3
	

	urządzenia, aparaty, elektronarzędzia

	9.
	wyciąg wiórów
	stanowiskowy lub stacjonarny
	3
	

	narzędzia, sprzęt

	10.
	piły tarczowe widiowe do drewna i materiałów drewnopochodnych
(wyposażenie pilarki wzdłużno-poprzecznej
 i ukosowej)
	piła widiowa – 250-300 mm / szt. 2
	3 
	

	
	
	piła widiowa/podcinak 100/125 mm – 1szt.
	3
	

	11.
	frezy do drewna
	frezy nasadzane do frezarki dolnowrzecionowej- 1kpl

(komplet frezów nasadzanych może być zastąpiony głowicą frezarska z wymiennymi nożami o różnych profilach)
	3
	

	12.
	pierścienie do frezowania z łożyskami – 1 kpl
	
	3
	


Tabela 4. Zadeklarowanie liczby stanowisk egzaminacyjnych
	Identyfikator szkoły/placówki/pracodawcy
	Oznaczenie kwalifikacji
	Nazwa kwalifikacji
	Liczba możliwych do przygotowania stanowisk egzaminacyjnych w sali

	
	
	
	1
	2
	3

	
	A.13.
	Wytwarzanie wyrobów stolarskich
	
	
	


Czy w tych salach przewiduje się również przeprowadzanie egzaminu w innej kwalifikacji na w/w. stanowiskach z wykorzystaniem w/w. wyposażenia?

Jeżeli TAK – podać której?...........................................................................................................

....................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................

nazwa i adres miejsca przeprowadzania części praktycznej egzaminu (podać jeżeli jest inny niż adres szkoły/placówki/pracodawcy)
.........................................................


………............................................

pieczęć szkoły/placówki/pracodawcy


(pieczęć i podpis dyrektora szkoły/placówki)
Proszę wpisać ewentualne uwagi:

.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
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