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PROTOKÓŁ 

PRZEGLĄDU WYPOSAŻENIA I WARUNKÓW NIEZBĘDNYCH DO ZORGANIZOWANIA CZĘŚCI PRAKTYCZNEJ EGZAMINU POTWIERDZAJĄCEGO KWALIFIKACJE 

W dniu ................................................................................... komisja w składzie:

1. ......................................................................................................................................................

 (dyrektor szkoły/placówki /pracodawca)
2. ......................................................................................................................................................

 (specjalista w zakresie bhp i p.poż ze strony szkoły/placówki/pracodawcy)

3. ......................................................................................................................................................

przeprowadziła sprawdzenie wyposażenia i warunków zapewniających prawidłowy przebieg części praktycznej egzaminu
....................................................................................................................................................................

pełna nazwa szkoły/placówki/pracodawcy

....................................................................................................................................................................

 adres szkoły/placówki/pracodawcy
A.41. - Organizacja i nadzorowanie procesów wytwarzania wyrobów włókienniczych
Tabela 1. Powiązanie kwalifikacji z zawodami
	Oznaczenie kwalifikacji
	Nazwa kwalifikacji
	Symbol cyfrowy zawodu
	Nazwa zawodu

	A.41.
	Organizacja i nadzorowanie procesów wytwarzania wyrobów włókienniczych
	311932
	Technik włókiennik


Opis wyposażenia ośrodka egzaminacyjnego

1. Miejsce egzaminowania wyposażone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne zapewniające samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spełniające wymagania wynikające z przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej oraz ochrony środowiska.

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego:

W skład stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:

· stanowisko organizacji i nadzoru procesów wytwarzania wyrobów włókienniczych –wyposażone w maszyny, urządzenia i aparaturę kontrolno- pomiarową do prowadzenia procesów przędzenia, przygotowujących przędze do tkania i dziania, krosna tkackie, maszyny dziewiarskie do wytwarzania dzianin rządkowych i kolumienkowych oraz maszyny do prowadzenia procesów wykończalniczych surowców i wyrobów włókienniczych.

· stanowisko do opracowania dokumentacji – biurko, krzesło, komputer podłączony do sieci, drukarka sieciowa.

Tabela 2. Wyposażenie jednego stanowiska egzaminacyjnego:
	L.p.
	Nazwa
	Istotne funkcje- parametry 
techniczno-eksploatacyjne/ uwagi
	Liczba na 1 zdającego
	Liczba urządzeń 
w OE

	maszyny

	1. 2
	zespół rozluźniająco-oczyszczający do włókien
	szarpak, zasilarka rozczesująca, skubarka, mieszarka, rozluźniarka, oczyszczarka, trzeparka
	1
	

	2. 
	zgrzeblarka wałkowa
	
	1 szt.
	

	3. 
	zgrzeblarka pokrywkowa
	
	1 szt.
	

	4. 
	rozciągarka
	
	1 szt.
	

	5. 
	łączniarka taśm
	
	1 szt.
	

	6. 
	czesarka
	
	1 szt.
	

	7. 
	niedoprzędzarka
	
	1 szt.
	

	8. 
	przędzarka
	
	1 szt.
	

	9. 
	maszyna modyfikujące przędzę
	skręcarka, teksturarka
	1 szt.
	

	10. 
	przewijarka
	
	1 szt.
	

	11. 
	łączniarka
	
	1 szt.
	

	12. 
	skręcarka
	
	1 szt.
	

	13. 
	maszyna przygotowująca przędze do tkania
	przewijarka stożkowo – krzyżowa, przewijarka walcowa, snowarka zespołowa, snowarka taśmowa, cewiarka, klejarka osnów, wiązarka osnów
	1 szt.
	

	14. 
	krosno tkackie
	czółenkowe, chwytakowe, rapierowe, dyszowe
	1 szt.
	

	15. 
	maszyna przygotowująca przędze do dziania
	przewijarka stożkowo – krzyżowa, przewijarka walcowa, snowarka zespołowa, snowarka taśmowa
	1 szt.
	

	16. 
	maszyna dziewiarska
	szydełkarka płaska, szydełkarka cylindryczna, automat pończoszniczy, automat skarpetkowy, osnowarka, osnowarka raszlowa, falowarka
	1 szt.
	

	17. 
	maszyna do prowadzenia procesów obróbki wstępnej przygotowującej włókno i wyroby włókiennicze do operacji barwienia i drukowania
	aparat pakunkowy ciśnieniowe i bezciśnieniowe, merceryzarka, napawarka, pralnica, folusz, zaparzarka, suszarko- stabilizerka,  relaksator, parownik
	
	

	18. 
	barwiarka
	-pakunkowa, natykowa, do barwienia w motkach, szerokościowa, pasmowa, nawojowa, dyszowa
	
	

	19. 
	drukarka
	rotacyjna, dyszowa
	
	

	20. 
	prasowalnica
	
	
	

	21. 
	autoklaw
	
	
	

	22. 
	sanforyzer
	
	
	

	23. 
	kalander
	
	
	

	24. 
	postrzygarka
	
	
	

	25. 
	draparka
	
	
	

	26. 
	suszarka
	
	
	

	narzędzia, sprzęt

	27. 
	biurko lub stolik, krzesło
	możliwość ustawienia komputera oraz pisania ręcznego
	1 szt.
	

	28. 
	nożyczki
	
	1 szt.
	

	29. 
	płaskoszczypy
	
	1 szt.
	

	30. 
	pędzelek
	
	1 szt.
	

	31. 
	pęseta
	
	1 szt.
	

	32. 
	igła preparacyjna
	
	1 szt.
	

	33. 
	środki do znakowania tkanin i dzianin
	farba signitowa
	1 szt.
	

	34. 
	naczynia z blachy kwasoodpornej o różnej pojemności
	
	5 szt.
	

	35. 
	naczynia drewniane o różnej pojemności
	
	5 szt.
	

	36. 
	naczynie szklane o różnej pojemności 
	
	5 szt.
	

	37. 
	młynek do farb drukarskich.
	
	1 szt.
	

	38. 
	mieszadło
	
	1 szt.
	

	39. 
	cedzak
	
	1 szt.
	

	40. 
	kotły warzelne
	
	3 szt.
	

	41. 
	kadzie
	
	2 szt.
	

	42. 
	wanny barwiarskie
	
	2 szt.
	

	komputery, peryferia

	43. 
	komputer z monitorem
	podłączony do sieci lokalnej,
może być laptop,
zainstalowana drukarka sieciowa
	1szt.
	

	oprogramowanie

	44. 
	pakiet biurowy
	edytor tekstu, arkusz kalkulacyjny, program do prezentacji
	1 szt.
	


Tabela 3. Wyposażenie wspólne dla kilku stanowisk:
	L.p.
	Nazwa
	Istotne funkcje- parametry 
techniczno-eksploatacyjne/

uwagi/przykład
	Na ilu zdających 
	Liczba urządzeń 
w OE

	urządzenia, aparaty, elektronarzędzia

	1. 
	przeglądarka
	szerokość robocza do 6000 mm
	3
	

	narzędzia, sprzęt

	2. 
	mikroskop
	z wymiennymi obiektywami i jego parametry dostosowane do pomiaru struktury włókien, przędz i wyrobów włókienniczych, powiększenie do 12x
	3
	

	3. 
	mikroskop stereoskopowy sprzężony z kamerą
	z okularem elektronicznym i oprogramowaniem umożliwiającym obejrzenie obrazu na ekranie komputera, powiększenie do 12x
	3
	

	4. 
	motak
	
	3
	

	5. 
	lupka tkacka
	lupa o powiększeniu x10 i podziałką mm z dokładnością 0,1 mm
	3
	

	6. 
	przymiar liniowy
	z podziałką do wyznaczania wrobienia osnowy i wątku metodą bezpośrednią
	3
	

	aparatura kontrolno-pomiarowa

	7. 
	skrętomierz
	ustawienie zacisków od 75 mm do 500 mm
	3
	

	8. 
	zrywarka
	zakres pomiarowy
0 – 10 N dla włókien,
0 – 2000 N dla przędz
	3
	

	9. 
	zrywarka do tkanin i dzianin.
	zakres pomiarowy 0,4 kN do 10 kN
	3
	

	10. 
	grubościomierz
	zakres pomiarowy
0-20 mm z dokładnością 0,01 mm
	3
	

	11. 
	sprawdzian pasmowy
	
	3
	

	12. 
	waga laboratoryjna
	do 200 g
	10
	

	13. 
	waga techniczna
	do 1000 g
	10
	

	14. 
	waga dziesiętna
	do 300 kg
	10
	

	15. 
	higrometr
	
	3
	

	16. 
	aparat do kondycjonowania
	wyposażony w suszarkę z nawiewem i wagę do ważenia materiałów podczas kondycjonowania
	3
	

	17. 
	aparat do badania odporności na ścieranie
	Standardowe obciążenie 250, 500 lub 1000 g
	3
	

	18. 
	aparat do badania odporności na pilling
	Standardowe obciążenie 250, 500 lub 1000 g
	3
	

	19. 
	aparat do badania gniotliwości
	
	3
	

	20. 
	aparat do badania przepuszczalności powietrza
	
	3
	

	21. 
	aparat do badania odporności wybarwień na tarcie
	
	3
	

	22. 
	licznościomierz
	
	3
	

	23. 
	psychrometr Assmana
	
	3
	

	24. 
	aparat do badania przepuszczalności powietrza
	
	3
	

	25. 
	aparat do badania odporności wyrobów włókienniczych na ciśnienie
	
	3
	

	26. 
	aparat do badania stopnia czystości przędzy
	
	3
	

	27. 
	termosuszarka
	
	3
	

	28. 
	urządzenie do badania równowagi skrętu nitek
	
	3
	

	komputery, peryferia

	29. 
	drukarka
	sieciowa, kolorowa
	10
	


Tabela 4. Zadeklarowanie liczby stanowisk egzaminacyjnych
	Identyfikator szkoły/placówki/pracodawcy
	Oznaczenie kwalifikacji
	Nazwa kwalifikacji
	Liczba możliwych do przygotowania stanowisk egzaminacyjnych w sali

	
	
	
	1
	2
	3

	
	A.41.
	Organizacja i nadzorowanie procesów wytwarzania wyrobów włókienniczych
	
	
	


Czy w tych salach przewiduje się również przeprowadzanie egzaminu w innej kwalifikacji na w/w. stanowiskach z wykorzystaniem w/w. wyposażenia?

Jeżeli TAK – podać której?...........................................................................................................

....................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................

nazwa i adres miejsca przeprowadzania części praktycznej egzaminu (podać jeżeli jest inny niż adres szkoły/placówki/pracodawcy)
.........................................................


………............................................

pieczęć szkoły/placówki/pracodawcy


(pieczęć i podpis dyrektora szkoły/placówki)
Proszę wpisać ewentualne uwagi:

.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
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