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PROTOKÓŁ 

PRZEGLĄDU WYPOSAŻENIA I WARUNKÓW NIEZBĘDNYCH DO ZORGANIZOWANIA CZĘŚCI PRAKTYCZNEJ EGZAMINU POTWIERDZAJĄCEGO KWALIFIKACJE 

W dniu ................................................................................... komisja w składzie:

1. ......................................................................................................................................................

 (dyrektor szkoły/placówki /pracodawca)
2. ......................................................................................................................................................

 (specjalista w zakresie bhp i p.poż ze strony szkoły/placówki/pracodawcy)

3. ......................................................................................................................................................

przeprowadziła sprawdzenie wyposażenia i warunków zapewniających prawidłowy przebieg części praktycznej egzaminu
....................................................................................................................................................................

pełna nazwa szkoły/placówki/pracodawcy

....................................................................................................................................................................

 adres szkoły/placówki/pracodawcy
E.18. - Eksploatacja urządzeń i systemów mechatronicznych
Tabela 1. Powiązanie kwalifikacji z zawodami
	Oznaczenie kwalifikacji
	Nazwa kwalifikacji
	Symbol cyfrowy zawodu
	Nazwa zawodu

	E.18.
	Eksploatacja urządzeń i systemów mechatronicznych
	311410
	Technik mechatronik


Opis wyposażenia ośrodka egzaminacyjnego

1. Miejsce egzaminowania wyposażone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne zapewniające samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spełniające wymagania wynikające z przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej oraz ochrony środowiska.

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego:

W skład stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:

· Stół montażowy z pulpitem umożliwiającym montaż, demontaż oraz uruchomienie urządzeń i systemów mechatronicznych. Wskazane jest aby stół montażowy posiadał płytę montażową pionową i poziomą (minimalne wymiary każdej płyty: 80x45 cm). Nad stołem w części przeznaczonej do lutowania powinien znajdować się wyciąg oparów. Do stołu montażowego doprowadzone powinny być następujące media:
· źródło prądu zmiennego jednofazowego 230 V/50 Hz (min. trzy gniazda), źródło prądu zmiennego trójfazowego 400 V/50 Hz (minimum jedno gniazdo) – przyłącza prądowe powinny być umieszczone w skrzynce rozdzielczej NN wyposażonej ponadto w zabezpieczenia różnicowo-prądowe, nadmiarowo – prądowe, wyłącznik główny, wskaźniki napięcia (lampki sygnalizacyjne) listwy przyłączeniowe umożliwiające przyłączenie przewodów elektrycznych jedno i trójfazowych oraz wyłącznik awaryjny umieszczony na zewnątrz skrzynki,

· sprężone powietrze doprowadzone poprzez zespół przygotowania powietrza z zaworem odcinającym, zaworem regulacyjnym oraz manometrem kontrolnym. Maksymalne ciśnienie zasilające 8 bar.

· Regał magazynowy z częściami, podzespołami, zespołami mechanicznymi, pneumatycznymi, hydraulicznymi, elektropneumatycznymi, elektrohydraulicznymi,  elektrycznymi i elektronicznymi.

Tabela 2. Wyposażenie jednego stanowiska egzaminacyjnego:
	Lp.
	nazwa
	Istotne funkcje- parametry 
techniczno-eksploatacyjne/ uwagi
	liczba
	liczba urządzeń

w OE

	urządzenia, aparaty, elektronarzędzia

	1. 
	stacja lutownicza
	
	1 szt.
	

	2. 
	silnik trójfazowy
	moc. min 0,25 kW
	1 szt.
	

	3. 
	stycznik trójfazowy 
	sterowanie 24 V DC
	1 szt.
	

	4. 
	przekaźnik elektryczny
	sterowanie 24 V DC
	2 szt.
	

	5. 
	lampka sygnalizacyjna
	24 V DC mocowanie w otworze lub na szynie DIN
	2 szt.
	

	6. 
	czujniki
	indukcyjne lub optyczne NO
	4 szt.
	

	7. 
	przyciski elektryczne
	min. 1 styk NO
	4 szt.
	

	8. 
	wyłączniki krańcowe z rolką
	
	2 szt.
	

	9. 
	sterownik PLC
	24 V DC min 6 wejść i 4 wyjścia cyfrowe
	1 szt.
	

	10. 
	siłownik pneumatyczny
	dwustronnego działania
	2 szt.
	

	11. 
	siłownik pneumatyczny
	jednostronnego działania
	1 szt.
	

	12. 
	zawór pneumatyczny 3/2
	sterownie ręczne ze sprężyną zwrotną
	2 szt.
	

	13. 
	zawór pneumatyczny 3/2
	sterowanie pneumatyczne
	1 szt.
	

	14. 
	zawór pneumatyczny 5/2
	sterowanie pneumatyczne
	2 szt.
	

	15. 
	elektrozawór pneumatyczny 3/2
	cewka 24V 
	1 szt.
	

	16. 
	elektrozawór pneumatyczny 5/2
	cewka 24 V
	2 szt.
	

	17. 
	zawór logiczny "AND"
	
	1 szt.
	

	18. 
	zawór logiczny "OR"
	
	1 szt.
	

	narzędzia, sprzęt

	19. 
	komplet kluczy płaskich
	8-10-12-13-14-16
	1 kpl.
	

	20. 
	komplet kluczy imbusowych
	1,5 – 10 mm
	1 kpl.
	

	21. 
	młotek
	0,5 kg
	1 szt.
	

	22. 
	szczypce płaskie
	
	1 szt.
	

	23. 
	szczypce kątowe
	
	1 szt.
	

	24. 
	ucinaczki boczne
	
	1 szt.
	

	25. 
	nóż monterski
	
	1 szt.
	

	26. 
	przyrząd do cięcia przewodów pneumatycznych
	
	1 szt.
	

	27. 
	pęseta
	
	1 szt.
	

	28. 
	wkrętak krzyżowy
	
	1 szt.
	

	29. 
	wkrętak płaski
	
	1 szt.
	

	30. 
	odsysacz do cyny
	
	1 szt.
	

	aparatura kontrolno-pomiarowa

	31. 
	multimetr
	Napięcie stałe: 0,2 - 1000 V,
Napięcie zmienne: 0,2 - 750 V,
Prąd stały: 20 mA - 20 A,
Prąd zmienny: 20 mA – 20 A,
Pomiar rezystancji: 200 - 200 M(,
Akustyczny tester ciągłości obwodu
	1 szt.
	

	32. 
	próbnik napięcia
	
	1 szt.
	

	33. 
	stoper
	
	1 szt.
	

	34. 
	przymiar liniowy
	1 m
	1 szt.
	

	35. 
	dynamometr
	
	1 szt.
	

	komputery, peryferia

	36. 
	komputer z monitorem
	
	1 szt.
	

	37. 
	drukarka
	
	1 szt.
	

	oprogramowanie

	38. 
	oprogramowanie do programowania sterowników PLC
	rodzaj zależy od rodzaju sterownika
	1 szt.
	


Uwaga

Drukarka może być indywidualna lub wspólna dla wszystkich zdających. W przypadku drukarki wspólnej dla wszystkich należy przygotować dodatkowe stanowisko komputerowe  takie jak dla zdającego.
Tabela 4. Zadeklarowanie liczby stanowisk egzaminacyjnych
	kod OE
	oznaczenie kwalifikacji
	nazwa kwalifikacji
	liczba możliwych do przygotowania stanowisk egzaminacyjnych w sali

	
	
	
	1
	2
	3

	
	E.18.
	Eksploatacja urządzeń i systemów mechatronicznych
	
	
	


Czy w tych salach przewiduje się również przeprowadzanie egzaminu w innej kwalifikacji na w/w. stanowiskach z wykorzystaniem w/w. wyposażenia?

Jeżeli TAK – podać której?...........................................................................................................

....................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................

nazwa i adres miejsca przeprowadzania części praktycznej egzaminu (podać jeżeli jest inny niż adres szkoły/placówki/pracodawcy)
.........................................................


………............................................

pieczęć szkoły/placówki/pracodawcy


(pieczęć i podpis dyrektora szkoły/placówki)
Proszę wpisać ewentualne uwagi:

.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
5

[image: image1.jpg][image: image2.jpg]