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PROTOKÓŁ 

PRZEGLĄDU WYPOSAŻENIA I WARUNKÓW NIEZBĘDNYCH DO ZORGANIZOWANIA CZĘŚCI PRAKTYCZNEJ EGZAMINU POTWIERDZAJĄCEGO KWALIFIKACJE 

W dniu ................................................................................... komisja w składzie:

1. ......................................................................................................................................................

 (dyrektor szkoły/placówki /pracodawca)
2. ......................................................................................................................................................

 (specjalista w zakresie bhp i p.poż ze strony szkoły/placówki/pracodawcy)

3. ......................................................................................................................................................

przeprowadziła sprawdzenie wyposażenia i warunków zapewniających prawidłowy przebieg części praktycznej egzaminu
....................................................................................................................................................................

pełna nazwa szkoły/placówki/pracodawcy

....................................................................................................................................................................

 adres szkoły/placówki/pracodawcy
M.05 - Użytkowanie maszyn i urządzeń do topienia metali 
Tabela 1. Powiązanie kwalifikacji z zawodami

	Oznaczenie kwalifikacji
	Nazwa kwalifikacji
	Symbol cyfrowy zawodu
	Nazwa zawodu

	M.05
	Użytkowanie maszyn i urządzeń do topienia metali
	311705
	Technik odlewnik

	
	
	812107
	Operator maszyn i urządzeń odlewniczych


Opis wyposażenia ośrodka egzaminacyjnego

1 Miejsce egzaminowania wyposażone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne zapewniające samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spełniające wymagania wynikające z przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy i ochrony przeciwpożarowej.

2 Opis stanowiska egzaminacyjnego:

W skład stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:

· stanowisko do przygotowania wsadu zlokalizowane w oddzielnym pomieszczeniu lub w wydzielonym fragmencie hali produkcyjnej o powierzchni umożliwiającej ustawienie urządzeń do przygotowania wsadu wyposażone w następujące media: prąd elektryczny 380/230V, 50 Hz; sprężone powietrze 6 atm., wodę zimną oraz posiadające wentylację odciągową, oświetlenie ogólne i miejscowe.

· stanowisko do topienia metali zlokalizowane w oddzielnym pomieszczeniu lub 
w wydzielonym fragmencie hali produkcyjnej o powierzchni umożliwiającej ustawienie pieców do topienia metali, wyposażone w następujące media: prąd elektryczny 380/230V, 50 Hz; sprężone powietrze 6 atm., wodę zimną oraz posiadające wentylację odciągową, oświetlenie ogólne i miejscowe.

Tabela 2. Wyposażenie jednego stanowiska egzaminacyjnego: 

	L.p.
	Nazwa
	istotne funkcje - parametry 
techniczno -eksploatacyjne
	Liczba
	liczba urządzeń 

w OE

	narzędzia, sprzęt

	1.
	łyżki odlewnicze
	
	1kpl
	

	2.
	zgarniaki do żużla
	
	1kpl
	


Tabela 3. Wyposażenie wspólne dla kilku stanowisk: 

	L.p.
	Nazwa
	Istotne funkcje - parametry 
techniczno-eksploatacyjne
	Na ilu zdających 
	liczba urządzeń 

w OE

	maszyny

	1.
	piec do topienia metali
	
	3
	

	urządzenia, aparaty, elektronarzędzia

	2.
	urządzenie do przygotowania próbki do analizy spektralnej
	frezarka lub szlifierka w zależności od stopu
	3
	

	narzędzia, sprzęt

	3.
	kokila do próbek do spektrometru
	
	3
	

	4.
	łyżka odlewnicza do pobierania próbek do spektrometru
	
	3
	

	5.
	pojemniki na materiały wsadowe
	
	3
	

	6.
	pojemnik na żużel i zgar
	
	3
	

	7.
	kadź odlewnicza
	
	3
	

	8.
	sprzęt do utrzymania porządku
	miotła, łopata
	3
	

	aparatura kontrolno-pomiarowa

	9.
	urządzenie do pomiaru temperatury ciekłego metalu
	termopara, pirometr
	3
	

	10.
	spektrometr 
	
	3
	

	11.
	waga elektroniczna lub mechaniczna
	Zakres 0,1 – 150 kg
	3
	

	komputery, peryferia

	12.
	drukarka do spektrometru
	
	3
	


Tabela 4. Zadeklarowanie liczby stanowisk egzaminacyjnych
	kod OE
	oznaczenie kwalifikacji
	nazwa kwalifikacji
	liczba możliwych do przygotowania stanowisk egzaminacyjnych w sali

	
	
	
	1
	2
	3

	
	M.05
	Użytkowanie maszyn i urządzeń do topienia metali
	
	
	


Czy w tych salach przewiduje się również przeprowadzanie egzaminu w innej kwalifikacji na w/w. stanowiskach z wykorzystaniem w/w. wyposażenia?

Jeżeli TAK – podać której?...........................................................................................................

....................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................

nazwa i adres miejsca przeprowadzania części praktycznej egzaminu (podać jeżeli jest inny niż adres szkoły/placówki/pracodawcy)
.........................................................


………............................................

pieczęć szkoły/placówki/pracodawcy


(pieczęć i podpis dyrektora szkoły/placówki)
Proszę wpisać ewentualne uwagi:

.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
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