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PROTOKÓŁ 

PRZEGLĄDU WYPOSAŻENIA I WARUNKÓW NIEZBĘDNYCH DO ZORGANIZOWANIA CZĘŚCI PRAKTYCZNEJ EGZAMINU POTWIERDZAJĄCEGO KWALIFIKACJE 

W dniu ................................................................................... komisja w składzie:

1. ......................................................................................................................................................

 (dyrektor szkoły/placówki /pracodawca)
2. ......................................................................................................................................................

 (specjalista w zakresie bhp i p.poż ze strony szkoły/placówki/pracodawcy)

3. ......................................................................................................................................................

przeprowadziła sprawdzenie wyposażenia i warunków zapewniających prawidłowy przebieg części praktycznej egzaminu
....................................................................................................................................................................

pełna nazwa szkoły/placówki/pracodawcy

....................................................................................................................................................................

 adres szkoły/placówki/pracodawcy
M.17 - Montaż i obsługa maszyn i urządzeń
Tabela 1. Powiązanie kwalifikacji z zawodami

	Oznaczenie kwalifikacji
	Nazwa kwalifikacji
	Symbol cyfrowy zawodu
	Nazwa zawodu

	M.17.
	Montaż i obsługa maszyn i urządzeń
	311504
	Technik mechanik

	
	
	723310
	Mechanik-monter maszyn i urządzeń


Opis wyposażenia ośrodka egzaminacyjnego 
1. Miejsce egzaminowania wyposażone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne zapewniające samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spełniające wymagania wynikające z przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy i ochrony przeciwpożarowej oraz ochrony środowiska.

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego:

W skład stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:

· stanowisko do wykonywania obróbki ręcznej materiałów: jedno stanowisko powinno mieć powierzchnię min. 3m2, wyposażone powinno być w stół ślusarski, 
z doprowadzonym przyłączem jednofazowym 230 V/50 Hz zakończonym co najmniej 
3 gniazdami sieciowymi; wyposażone w zabezpieczenie przeciwporażeniowe 
z widocznym, ogólnodostępnym wyłącznikiem awaryjnym, oświetlone zgodnie z normą, krzesło dla zdającego, kosz na odpadki. 
· stanowisko do wykonywania obróbki mechanicznej materiałów: pomieszczenie lub wydzielony fragment pomieszczenia, powierzchnia zależna od ilości zainstalowanych obrabiarek, z doprowadzonym przyłączem jednofazowym 230 V/50 Hz zakończonym co najmniej 3 gniazdami sieciowymi; z doprowadzonym przyłączem 3 fazowym 380V/50Hz zakończonym gniazdami o ilości stosownej do ilości obrabiarek, wyposażony 
w zabezpieczenie przeciwporażeniowe z widocznym, oznakowanym ogólnodostępnym wyłącznikiem awaryjnym, oświetlone zgodnie z normą, krzesło dla zdającego, kosz 
na odpadki.
· stanowisko do wykonywania pomiarów warsztatowych i weryfikacji części: jedno stanowisko powinno mieć powierzchnię min. 3m2.
· stanowisko do wykonywania demontażu, montażu, obsługi i naprawy podzespołów 
i części maszyn: jedno stanowisko powinno mieć powierzchnię min. 3m2, wyposażone 
w stół lub stojak montażowy, pojemniki na części, krzesło dla zdającego, kosz na odpadki.
· magazyn części: jedno stanowisko powinno mieć powierzchnię min. 3m2,  pomieszczenie lub wydzielony fragment pomieszczenia wyposażony w regał/półkę na części, narzędzia i materiały niezbędne do przeprowadzenia egzaminu.
Tabela 2. Wyposażenie jednego stanowiska egzaminacyjnego: 

	L.p.
	Nazwa
	Istotne funkcje- parametry 
techniczno-eksploatacyjne
	Liczba
	Liczba urządzeń w OE

	urządzenia, aparaty, elektronarzędzia

	1.
	wiertarka elektryczna ręczna
	
	1 szt.
	

	2.
	lutownica elektryczna
	
	1 szt.
	

	3.
	lutownica transformatorowa
	
	1 szt.
	

	narzędzia, sprzęt

	4.
	imadło na stole ślusarskim
	
	1 szt
	

	5.
	zestaw pilników
	różne kształty, zgrubne i wykańczające
	1 kpl
	

	6.
	wycinaki, przecinaki
	
	1 kpl
	

	7.
	skrobaki
	
	1 kpl
	

	8.
	piłka do metalu
	z zapasowymi brzeszczotami
	1 szt.
	

	9.
	nożyce ręczne do blachy
	proste prawe i lewe, nożyce do otworów
	1 kpl
	

	10.
	narzędzia traserskie
	rysik, punktak
	1 szt.
	

	11.
	komplet kluczy
	płaskich, nasadowych, oczkowych rozmiar 6(32
	1 kpl.
	

	12.
	komplet kluczy  
	imbusowych 1,5(10, TORX TX10(TX40; ewentualnie rękojeść 
z kompletem bitów 
	1 kpl.
	

	13.
	komplet wkrętaków
	z izolowaną rękojeścią, krzyżowe Philips PH, krzyżowe Pozidriv PZ, płaskie; ewentualnie rękojeść 
z kompletem bitów
	1 kpl
	

	14.
	młotki o różnej gramaturze
	zestaw
	1 kpl
	

	15.
	młotek gumowy
	
	1 szt.
	

	16.
	wybijaki
	
	1 kpl
	

	17.
	szczypce uniwersalne
	z izolowaną rękojeścią
	1 szt.
	

	18.
	szczypce płaskie
	z izolowaną rękojeścią
	1 szt.
	

	19.
	szczypce okrągłe
	z izolowaną rękojeścią
	1 szt.
	

	20.
	szczypce do pierścieni zewnętrznych 
	proste i wygięte
	1 szt.
	

	21.
	szczypce do pieściwi wewnętrznych
	proste i wygięte
	1 szt.
	

	22.
	wiertła
	
	1 kpl.
	

	23.
	rozwiertaki
	
	1 kpl.
	

	24.
	pogłębiacze
	
	1 kpl.
	

	25.
	nawiertaki
	
	1 kpl.
	

	26.
	narzynki
	M 4 (M 12
	1 kpl.
	

	27.
	oprawy do narzynek
	
	1 kpl
	

	28.
	gwintowniki
	M 4 (M 12
	1 kpl.
	

	29.
	szczotka stalowa
	
	1 szt
	

	30.
	wanna do mycia części
	
	1 szt.
	

	31.
	pędzelek do mycia części
	
	1 szt.
	

	32.
	narzędzia do nitowania,
	przypór, dociskacz, nagłówniak
	1 kpl.
	

	33.
	materiały do lutowania miękkiego
	kalafonia, kwas do trawienia powierzchni, pasty lutownicze, druty cynowe
	1 kpl
	

	34.
	lampa przenośna
	24 V
	1 szt
	

	35.
	stojaki do demontażu i montażu podzespołów
	
	1 kpl
	

	36.
	smarownica - ręczna dźwigniowa lub wyciskowa
	
	1 szt.
	

	37.
	oliwiarka
	
	1 szt.
	

	38.
	ściereczki bawełniane lub irchowe
	zestaw
	1 kpl
	

	39.
	oliwiarka
	
	1 szt.
	

	40.
	przymiar kreskowy
	o długości min 1 m
	1 szt.
	

	aparatura kontrolno-pomiarowa

	41.
	suwmiarka
	zakres dokładności 0,02 lub 0,05 mm
	1 szt.
	

	42.
	mikrometr zewnętrzny
	zakres pomiarowy 0(75 mm
	1 szt.
	

	43.
	mikrometr wewnętrzny
	zakres pomiarowy 0(25 mm
	1 szt.
	

	44.
	kątomierz warsztatowy
	dokładność do 1o
	1szt.
	

	45.
	szczelinomierz
	0,05(1,0 mm
	1 szt.
	

	46.
	wzornik promieni
	
	1 szt.
	

	47.
	wzornik gwintów
	minimum do gwintów  metrycznych
	1 szt.
	

	48.
	miernik uniwersalny wielkości elektrycznych
	analogowy lub cyfrowy
	1 szt.
	

	49.
	manometry i wakuometry
	zestaw
	1 kpl.   
	


Tabela 3. Wyposażenie wspólne dla kilku stanowisk: 

	L.p.
	Nazwa
	Istotne funkcje- parametry 
techniczno-eksploatacyjne
	Na ilu zdających 
	Liczba urządzeń w OE

	maszyny

	1.
	wiertarka stołowa
	do średnicy wiertła min 15 mm, np. WS 15
	3
	

	2.
	szlifierka ostrzałka
	
	3
	

	urządzenia, aparaty, elektronarzędzia

	3.
	nożyce dźwigniowe
	
	3
	

	4.
	prasa dźwigniowa
	
	3
	

	5.
	prasa śrubowa
	
	6
	

	6.
	podnośnik hydrauliczny
	udźwig do 3t
	3
	

	7.
	podstawki samochodowe
	udźwig do 3t
	3
	

	8.
	dźwig warsztatowy
	udźwig do 2t
	3
	

	9.
	materiały, narzędzia i urządzenia do spawania gazowego
	
	6
	

	10.
	urządzenia i materiały do spawania elektrycznego 
	elektrodą otuloną lub w osłonie gazów – prąd spawania min 150 A
	6
	

	11.
	urządzenie do mycia zewnętrznego podzespołów
	myjka ciśnieniowa
	6
	

	12.
	urządzenie do mycia części
	np. stoły myjące
	6
	

	13.
	piła ramowa
	
	3
	

	14.
	szlifierka ręczna - kątowa
	
	3
	

	15.
	szlifierka ręczna - oscylacyjna
	
	3
	

	narzędzia, sprzęt

	17.
	narzędzia traserskie
	liniał traserski, kątownik, środkownik, cyrkle traserskie, suwmiarka traserska z podstawą, znacznik
	3
	

	18.
	stół traserski lub płyta traserska
	
	3
	

	19.
	pryzmy traserskie,
	
	3
	

	20.
	skrzynki traserskie
	
	3
	

	21.
	regał/półka magazynowa
	
	3
	

	22.
	ściągacz do kół
	
	3
	

	23.
	ściągacz do łożysk wewnętrznych 
	
	3
	

	24.
	ściągacz do łożysk zewnętrznych
	
	3
	

	25.
	ściągacz do sprężyn
	
	3
	

	26.
	klucz do wkręcania śrub dwustronnych
	
	3
	

	27.
	klucz dynamometryczny lub przeciążeniowy
	
	3
	

	28.
	przyrząd do wtłaczania tulei łożyskowych w otwory korpusów
	
	3
	

	29.
	imadło maszynowe 
	
	3
	

	30.
	narzędzia do wykręcania urwanych śrub 
	zestaw
	3
	

	31.
	nitownice ręczne
	zakres pracy: od 2,4 mm do 5 mm dla nitów aluminiowych; od 3 mm do 4 mm dla nitów stalowych oraz nierdzewnych
	6
	

	32.
	smarownica - nożna
	
	3
	

	33.
	zestaw manometrów 
i wakuometrów
	
	3
	

	34.
	wysysarka oleju
	
	3
	

	35.
	aparat do malowania natryskowego
	
	3
	

	aparatura kontrolno-pomiarowa

	36.
	podstawki do czujników zegarowych
	
	3
	

	37.
	czujnik zegarowy
	
	3
	

	38.
	komplet płytek wzorcowych
	
	6
	

	39.
	uchwyt do płytek wzorcowych
	
	6
	

	40.
	suwmiarka modułowa
	
	3
	

	41.
	średnicówki mikrometryczne
	zakres 25(100 mm; zestaw
	6
	

	42.
	kątomierz uniwersalny
	
	3
	

	43.
	głębokościomierz mikrometryczny
	
	3
	

	44.
	mikrometry talerzykowe  do gwintów
	
	6
	

	45.
	wałeczki pomiarowe
	
	6
	

	46.
	transametr
	
	6
	

	47.
	poziomice liniowe
	działka element. 01/1000 
i 0,02/1000
	3
	

	48.
	poziomica ramowa 
	działka element. 01/1000
	3
	

	49.
	przyrząd kłowy
	
	3
	


Uwagi, dodatkowe informacje
Stanowisko egzaminacyjne powinno być wyposażone w materiały, surowce, półfabrykaty 
i inne środków niezbędne do przeprowadzenia egzaminu takie jak: paliwa, oleje, smary, szczeliwa plastyczne, kleje, środki myjące oraz  materiały do zabezpieczenia i konserwacji powierzchni części maszyn.
Na stanowisku egzaminacyjnym do dyspozycji zdających powinna być dostępna biblioteczka zawierająca : 
· instrukcje obsługi maszyn i urządzeń,

· dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn i urządzeń,

· katalogi części zamiennych, 
· katalog norm,
Stanowiska egzaminacyjne należy wyposażyć w niezbędne środki ochrony indywidualnej 
w ilości zgodnej z ilością stanowisk egzaminacyjnych:
· okulary ochronne,
· rękawice ochronne,
· środki ochrony słuchu (zatyczki do uszu lub słuchawki ochronne),
· środki i sprzęt do utrzymania czystości na stanowisku,
· gumy izolujące przy urządzeniach elektrycznych,
Tabela 4. Zadeklarowanie liczby stanowisk egzaminacyjnych
	kod OE
	oznaczenie kwalifikacji
	nazwa kwalifikacji
	liczba możliwych do przygotowania stanowisk egzaminacyjnych w sali

	
	
	
	1
	2
	3

	
	M.17.
	Montaż i obsługa maszyn i urządzeń
	
	
	


Czy w tych salach przewiduje się również przeprowadzanie egzaminu w innej kwalifikacji na w/w. stanowiskach z wykorzystaniem w/w. wyposażenia?

Jeżeli TAK – podać której?...........................................................................................................

....................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................

nazwa i adres miejsca przeprowadzania części praktycznej egzaminu (podać jeżeli jest inny niż adres szkoły/placówki/pracodawcy)
.........................................................


………............................................

pieczęć szkoły/placówki/pracodawcy


(pieczęć i podpis dyrektora szkoły/placówki)
Proszę wpisać ewentualne uwagi:

.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
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