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PROTOKÓŁ 

PRZEGLĄDU WYPOSAŻENIA I WARUNKÓW NIEZBĘDNYCH DO ZORGANIZOWANIA CZĘŚCI PRAKTYCZNEJ EGZAMINU POTWIERDZAJĄCEGO KWALIFIKACJE 

W dniu ................................................................................... komisja w składzie:

1. ......................................................................................................................................................

 (dyrektor szkoły/placówki /pracodawca)
2. ......................................................................................................................................................

 (specjalista w zakresie bhp i p.poż ze strony szkoły/placówki/pracodawcy)

3. ......................................................................................................................................................

przeprowadziła sprawdzenie wyposażenia i warunków zapewniających prawidłowy przebieg części praktycznej egzaminu
....................................................................................................................................................................

pełna nazwa szkoły/placówki/pracodawcy

....................................................................................................................................................................

 adres szkoły/placówki/pracodawcy
M.20 - Wykonywanie i naprawa elementów maszyn, urządzeń i narzędzi 
Tabela 1. Powiązanie kwalifikacji z zawodami

	Oznaczenie kwalifikacji
	Nazwa kwalifikacji
	Symbol cyfrowy zawodu
	Nazwa zawodu

	M.20.
	Wykonywanie i naprawa elementów maszyn, urządzeń i narzędzi
	311504
	Technik mechanik

	
	
	722204
	Ślusarz


Opis wyposażenia ośrodka egzaminacyjnego 
1. Miejsce egzaminowania wyposażone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne zapewniające samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spełniające wymagania wynikające z przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy i ochrony przeciwpożarowej oraz ochrony środowiska.

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego:

W skład stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:
· stanowisko ślusarskie - o wymiarach: długość ok. 1,2 m szerokość ok. 0,8 m,  wyposażone w stół ślusarski z osadzonym na nim imadłem i z miejscem do siedzenia dla zdającego z możliwością regulacji wysokości: z  płyta stołu ślusarskiego powinna być drewniana i posiadać podkładkę miękką na przyrządy pomiarowe; stanowisko powinno posiadać oświetlenie stanowiskowe: średnio  na jedno  stanowisko powinno przypadać ok 5-6 m2 powierzchni.
· magazyn pomieszczenie lub wydzielony fragment pomieszczenia wyposażony w regały i półki na:

-materiały metalowe i tworzywa sztuczne,
-uchwyty, przyrządy i oprzyrządowanie do obrabiarek używanych w ślusarni,
-materiały eksploatacyjne i środki ochrony osobistej,
-narzędzia  używane w ślusarni,
-przyrządy pomiarowe, sprawdziany  używane w trakcie obróbki.

Tabela 2. Wyposażenie jednego stanowiska egzaminacyjnego: 
	L.p.
	Nazwa
	Istotne funkcje- parametry 
techniczno-eksploatacyjne
	Liczba
	Liczba urządzeń w OE

	narzędzia, sprzęt

	1.
	gwintowniki z oprawką
	metryczne
	1 kpl.
	

	2.
	imadło ślusarskie
	szerokość szczęki nie mniej niż 135 mm, równoległe stałe
	1 szt.
	

	3.
	klucze inbusowe
	6-15 mm
	1 kpl.
	

	4.
	klucze oczkowe
	6-32 mm
	1 kpl.
	

	5.
	klucze płaskie
	6-32 mm
	1 kpl.
	

	6.
	młotek
	0,7 kg, 
	1 szt.
	

	7.
	młotek
	gumowy
	1 szt.
	

	8.
	narzynki z oprawką
	metryczne
	1 kpl.
	

	9.
	pilniki
	Nr 0-5  (płaskie, okrągłe, trójkątne)
	1 kpl.
	

	10.
	piłka ramowa
	piłka ręczna do metali
	1 szt.
	

	11.
	przecinak
	
	1 szt.
	

	12.
	przyrządy traserskie
	rysik, punktak, cyrkiel drążkowy
	1kpl.
	

	13.
	szczypce do pierścieni Segera
	wewnętrznych i zewnętrznych
	2 szt.
	

	14.
	szczypce 
	płaskie, uniwersalne
	2 szt.
	

	15.
	wiertła
	Fi 1-12 mm
	1kpl.
	

	16.
	wkrętaki
	płaskie i krzyżakowe
	1kpl.
	

	17.
	wycinak
	
	1 szt.
	

	aparatura kontrolno-pomiarowa

	18.
	kątomierz
	uniwersalny
	1 szt.
	

	19.
	kątownik
	traserski
	1 szt.
	

	20.
	liniał pomiarowy
	długość  500 mm
	1 szt.
	

	21.
	mikrometr zewnętrzny
	rozmiar 0-25 mm, 
	1 szt.
	

	22.
	promieniomierz
	rozmiar R 7,5-15 mm
	1 szt.
	

	23.
	przymiar grzebieniowy 
	do gwintów metrycznych, calowych, rurowych 
	1 szt.
	

	24.
	suwmiarka dwustronna 
z głębokościomierzem
	rozmiar 150 mm, dokładność 0,05 mm lub 0,1 mm
	1 szt.
	

	25.
	szczelinomierz
	rozmiar 0,05-1 mm
	1 szt.
	

	26.
	liniał 
	krawędziowy lub powierzchniowy, 1000 mm
	1 szt.
	

	27.
	przymiar kreskowy
	długość nie mniej niż 500 mm
	1 szt.
	


Tabela 3. Wyposażenie wspólne dla kilku stanowisk: 

	L.p.
	Nazwa
	Istotne funkcje- parametry 
techniczno-eksploatacyjne
	Na ilu zdających 
	Liczba urządzeń w OE

	maszyny

	1
	piła do cięcia metali
	230V średnica cięcia do 150 mm
	6
	

	2.
	prasa ręczna
	hydrauliczna lub mechaniczna do łożysk, tulei i sworzni
	6
	

	3.
	szlifierka dwutarczowa
	tarcza ścieralna gruboziarnista i drobnoziarnista zasilanie 230V
	6
	

	4.
	wiertarka stołowa
	prędkość wrzeciona do 3000 obr/min średnica wiertła do 15 mm zasilanie 400V
	3
	

	urządzenia, aparaty, elektronarzędzia

	5.
	nitownica ręczna
	do wszystkich rodzajów nitów
	6
	

	6.
	lutownica
	oporowa o mocy 200W
	3
	

	7.
	wiertarka ręczna
	z napędem elektrycznym o mocy 700W i uchwyt do 13 mm
	3
	

	8.
	szlifierka ręczna kątowa
	o mocy 1400W, śr. tarczy 125 mm
	6
	

	narzędzia, sprzęt

	9.
	imadło maszynowe
	stałe lub obrotowe (przy wiertarkach)
	1 szt. /maszynę
	

	10.
	płyta pomiarowa
	500x500
	6
	

	11.
	pogłębiacz
	Stożkowy
	3
	

	12.
	uchwyt samocentrujący
	trójszczękowy
	3
	

	13.
	uchwyty wiertarskie
	trójszczękowe
	1szt./ na maszynę
	

	14.
	tuleje redukcyjne do wierteł
	gniazdo Morse,a Nr 1-5
	kpl/6
	

	15.
	ściągacze
	wewnętrzny i zewnętrzny do łożysk, kół pasowych i zębatych
	kpl/3 
	

	16.
	wiertła
	Fi 13-35 mm
	6 (komplet)
	

	aparatura kontrolno-pomiarowa

	17.
	głębokościomierz
	mikrometryczny
	3
	

	18.
	mikrometr do gwintów
	rozmiar 0-25 mm
	3
	

	19.
	mikrometr wewnętrzny
	rozmiar 5-30 mm, 30-55 mm
	2 szt./3
	

	20.
	mikrometr zewnętrzny
	rozmiar  25-50mm, 50-75mm,
 75-100 mm
	3 szt./3
	

	21.
	średnicówka czujnikowa
	wymienne końcówki (zestaw)
	3
	

	22.
	wzorce chropowatości
	zestaw zaw. 6 metod obróbki, 6 wartości Ra 
	3
	


Tabela 4. Zadeklarowanie liczby stanowisk egzaminacyjnych
	kod OE
	oznaczenie kwalifikacji
	nazwa kwalifikacji
	liczba możliwych do przygotowania stanowisk egzaminacyjnych w sali

	
	
	
	1
	2
	3

	
	M.20.
	Wykonywanie i naprawa elementów maszyn, urządzeń i narzędzi
	
	
	


Czy w tych salach przewiduje się również przeprowadzanie egzaminu w innej kwalifikacji na w/w. stanowiskach z wykorzystaniem w/w. wyposażenia?

Jeżeli TAK – podać której?...........................................................................................................

....................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................

nazwa i adres miejsca przeprowadzania części praktycznej egzaminu (podać jeżeli jest inny niż adres szkoły/placówki/pracodawcy)
.........................................................


………............................................

pieczęć szkoły/placówki/pracodawcy


(pieczęć i podpis dyrektora szkoły/placówki)
Proszę wpisać ewentualne uwagi:

.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................
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