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PROTOKÓŁ 

PRZEGLĄDU WYPOSAŻENIA I WARUNKÓW NIEZBĘDNYCH DO ZORGANIZOWANIA CZĘŚCI PRAKTYCZNEJ EGZAMINU POTWIERDZAJĄCEGO KWALIFIKACJE 

W dniu ................................................................................... komisja w składzie:

1. ......................................................................................................................................................

 (dyrektor szkoły/placówki /pracodawca)
2. ......................................................................................................................................................

 (specjalista w zakresie bhp i p.poż ze strony szkoły/placówki/pracodawcy)

3. ......................................................................................................................................................

przeprowadziła sprawdzenie wyposażenia i warunków zapewniających prawidłowy przebieg części praktycznej egzaminu
....................................................................................................................................................................

pełna nazwa szkoły/placówki/pracodawcy

....................................................................................................................................................................

 adres szkoły/placówki/pracodawcy
M.28. Wykonywanie prac lakierniczych
Tabela 1. Powiązanie kwalifikacji z zawodami

	Oznaczenie kwalifikacji
	Nazwa kwalifikacji
	Symbol cyfrowy zawodu
	Nazwa zawodu

	M.28.
	Wykonywanie prac lakierniczych
	713201
	Lakiernik


Opis wyposażenia ośrodka egzaminacyjnego 
1. Miejsce egzaminowania lakiernia, wyposażona w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne zapewniające samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spełniające wymagania wynikające z przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej oraz ochrony środowiska. 

Stanowiska egzaminacyjne powinny być wyposażone w niezbędne media:

· instalacja elektryczna 380/230V do zasilania maszyn i urządzeń,

· instalacja elektryczna 24V,

· instalacja wodno-kanalizacyjna (woda ciepła i zimna),
· instalacja pneumatyczna,

· wentylacja,

· ogrzewanie.

Wyposażenie dodatkowe pomieszczenia egzaminacyjnego to: tablica, zegar, stolik z krzesłem dla każdego zdającego, stolik i krzesło dla egzaminatora, podłoga łatwo zmywalna, antypoślizgowa, oświetlenie (naturalne i sztuczne).

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego:
W skład stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:
· stanowisko do renowacji powierzchni lakierowanej i lakierownia (kabina lakiernicza) zgodna z obowiązującymi normami i przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska,
· magazyn materiałów, sprzętu i narzędzi – pomieszczenie lub wydzielony fragment pomieszczenia wyposażony w regały na materiały, narzędzia i sprzęt,

· „kącik sanitarny” – może być wspólny dla kilku stanowisk – pomieszczenie lub wydzielony fragment pomieszczenia wyposażony w umywalkę z zimną i ciepłą wodą.
Tabela 2. Wyposażenie jednego stanowiska egzaminacyjnego:

	l.p.
	nazwa
	istotne funkcje - parametry techniczno–eksploatacyjne/uwagi
	liczba
	Liczba urządzeń 
w OE

	narzędzia, sprzęt

	1. 
	stojak do lakierownia
	o regulowanym rozstawie ramion
	1 szt.
	

	2. 
	pistolet natryskowy
	zasilany powietrzem, uniwersalny (pracujący pod wysokim lub niskim ciśnieniem)
	1 szt.
	

	3. 
	pistolet natryskowy elektrostatyczny
	
	1 szt.
	

	4. 
	ekran do próbnych wymalowań
	
	1 szt.
	

	5. 
	szlifierka oscylacyjna
	ruch obrotowy, napęd pneumatyczny lub elektryczny 
	1 szt.
	

	6. 
	szlifierka oscylacyjna 
	ruch postępowo zwrotny, napęd pneumatyczny lub elektryczny
	1 szt.
	

	7. 
	polerka samochodowa
	napęd pneumatyczny lub elektryczny
	1 szt.
	

	8. 
	promiennik podczerwieni
	
	1 szt.
	

	9. 
	szczotka druciana
	
	1 szt.
	

	10. 
	szpachelka
	typ: japonka, gumowa, z tworzywa sztucznego
	po 1 szt.
	

	aparatura kontrolno-pomiarowa

	11. 
	przyrząd do pomiaru grubości powłoki lakierniczej
	do podłoży ferromagnetycznych i nieferromagnetycznych
	1 szt.
	

	12. 
	stoper
	
	1 szt.
	


Tabela 3. Wyposażenie wspólne dla kilku stanowisk:

	l.p.
	nazwa
	istotne funkcje - parametry techniczno - eksploatacyjne
uwagi/przykład
	na ilu zdających
	Liczba urządzeń 
w OE

	maszyny

	1. 
	kabina lakiernicza
	atestowana, z instalacją nawiewno - wywiewną
	6
	

	2. 
	myjka do pistoletów natryskowych
	typ mycia: konwencjonalne wodne
	6
	

	3. 
	myjka ciśnieniowa do mycia nadwozi
	
	6
	

	urządzenia, aparaty, elektronarzędzia

	4. 
	mieszalnik do wyrobów lakierowych
	
	6
	

	narzędzia, sprzęt

	5. 
	wiertarka ręczna
	minimalna moc 550W
	6
	

	6. 
	szlifierka kątowa
	średnica tarczy szlifierskiej 125 mm
	6
	

	7. 
	palnik do czyszczenia płomieniowego
	zasilanie tlen i acetylen, lub propan - butan 
	6
	

	8. 
	butle z gazem
	tlen i acetylen lub propan - butan
	6
	

	9. 
	zestaw wkrętaków 
	płaskie i krzyżakowe
	6
	

	10. 
	młotek ślusarski
	0,3 kg, 0,5 kg, 1 kg

uwaga: po 1 sztuce
	6
	

	11. 
	młotek gumowy
	
	6
	

	12. 
	skrobak
	
	6
	

	13. 
	komplet wierteł do metalu
	średnice: 1, 1,5, 2, 2,5, 3, 3,2, 3,3, 3,5, 4, 4,2, 4,5, 4,8, 5, 5,5, 6, 6,5, 7, 7,5, 8, 8,5, 9, 9,5, 10, 10,5, 11, 11,5, 12, 12,5, 13.

uwaga: minimum 6 kompletów wierteł
	6
	

	14. 
	tarcza szlifierska do metalu
	średnica 125 mm

uwaga: minimum 6 tarcz do cięcia metalu oraz 6 tarcz do szlifowania metalu
	6
	

	aparatura kontrolno-pomiarowa

	15. 
	wiskozymetr
	kubek Forda nr 4
	6
	

	16. 
	przymiar kreskowy 
	0 - 1000 mm
	6
	

	17. 
	suwmiarka uniwersalna
	250 mm
	6
	


Uwaga

Przed egzaminem Ośrodek Egzaminacyjny otrzyma specyfikację niezbędnych surowców i materiałów do wykonania zadania egzaminacyjnego oraz instrukcję do przygotowania stanowiska.
Tabela 4. Zadeklarowanie liczby stanowisk egzaminacyjnych
	kod OE
	oznaczenie kwalifikacji
	nazwa kwalifikacji
	liczba możliwych do przygotowania stanowisk egzaminacyjnych w sali

	
	
	
	1
	2
	3

	
	M.28.
	Wykonywanie prac lakierniczych
	
	
	


Czy w tych salach przewiduje się również przeprowadzanie egzaminu w innej kwalifikacji na w/w. stanowiskach z wykorzystaniem w/w. wyposażenia?

Jeżeli TAK – podać której?...........................................................................................................

....................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................

nazwa i adres miejsca przeprowadzania części praktycznej egzaminu (podać jeżeli jest inny niż adres szkoły/placówki/pracodawcy)

.........................................................


………............................................

pieczęć szkoły/placówki/pracodawcy


(pieczęć i podpis dyrektora szkoły/placówki)

Proszę wpisać ewentualne uwagi:

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................

.......................................................................................................................................................
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