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1. WSTEP

Czes$¢ szczegotowa informatora o0 egzaminie zawodowym sktada sie ze Wstepu (1.) i dwdch rozdziatow (2. i 3.):

e 2. INFORMACJA O ZAWODZIE, rozdziat zawiera informacje o kwalifikacjach wyodrebnionych w zawodzie, zadania
zawodowe i mozliwosci ksztatcenia w zawodzie wynikajace z podstawy programowej dla zawodu

o 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN, rozdziat zawiera przyktadowe zadania do czesci pisemnej
i cze$ci praktycznej egzaminu.

Przyktadowe zadania zamieszczone w czesci szczegdtowej informatora nie wyczerpujg wszystkich mozliwych zadan, ktére mogg
wystapi¢ w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze tez by¢ gtdwng wskazdwka do planowania procesu ksztatcenia
w zawodzie, gdyz ksztatcenie powinno odbywac sie zgodnie z programami nauczania opracowanymi wedtug obowigzujace;
podstawy programowe] ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Egzamin zawodowy sktada sie z dwoch czesci: pisemnej i praktyczne.

Cze$¢ pisemna egzaminu, ktora jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elekironicznego systemu
przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i jest w formie testu pisemnego sktadajacego sie z 40 zadan zamknietych.
Kazde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest poprawna. Za poprawne rozwigzanie zadan w czesci
pisemnej mozna uzyska¢ maksymalnie 40 punktow.

Czes¢ praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajacego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktorego
rezultatem moze by¢ wyrdb, ustuga lub dokumentacja. Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami
oceniania ustalonymi przez Centralng Komisje Egzaminacyjna.

Wiecej ogélnych informacji 0 egzaminie zawodowym znajduje sie w czesci ogoinej informatora, dostepnej na stronie internetowe;
Centralnej  Komisji  Egzaminacyjnej  (https://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-2019/informatory-
wyposazenie-osrodkow/informatory).

Wszystkie akty prawne, w tym podstawa programowa, sg dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
(www.cke.gov.pl) oraz na stronach internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.



2. INFORMACJE O ZAWODZIE

2.1 Kwalifikacje wyodrebnione w zawodzie

W zawodzie kowal wyodrebniono jedng kwalifikacje:

Symbol kwalifikacji Nazwa kwalifikacji

MEC.02 Wykonywanie i naprawa wyrobdw kowalskich

2.2 Zadania zawodowe

Absolwent szkoty prowadzace] ksztatcenie w zawodzie kowal powinien by¢ przygotowany do wykonywania zadan
zawodowych w zakresie kwalifikacji MEC.02. Wykonywanie i naprawa wyrobdw kowalskich:

1) wykonywania i naprawiania wyrobow kowalskich metoda kucia recznego;
2) wykonywania wyrobéw kowalskich metodg kucia maszynowego.

2.3 Mozliwosci ksztalcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2020/2021 ksztatcenie w zawodzie kowal jest realizowane w 3-letniej branzowej szkole | stopnia.
Przewidziano mozliwo$¢ prowadzenia ksztatcenia na kwalifikacyjnych kursach zawodowych w zakresie kwalifikacji
MEC.02. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich.



3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Wymagania egzaminacyjne to sprawdzane na egzaminie zawodowym efekty ksztatcenia i kryteria ich weryfikacji zapisane
w jednostkach efektow ksztatcenia dla danej kwalifikacji w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego (https://cke.gov.pl/akty-prawne).

Kwalifikacja MEC.02. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich
3.1 Przyktady zadan do czesSci pisemnej egzaminu

3.1.1 MEC 02.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektdw ksztafcenia:
MEC.02.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy | 1) wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie
w zakresie bezpieczenistwa i higieny pracy bezpieczenstwa i higieny pracy

Przyktadowe zadanie 1.
Na pracodawcy cigzy obowigzek stworzenia samodzielnej stuzby bezpieczenstwa i higieny pracy w przypadku
zatrudniania powyzej

A. 25 pracownikow.

B. 50 pracownikow.

C. 75 pracownikow.
D. 100 pracownikdw.

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami 2) rozroznia Srodki gasnicze, uwzgledniajac zakres ich
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony stosowania
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii

Przyktadowe zadanie 2.
Gasnice przeznaczong do gaszenia pozarow typu B stosuje sie wtedy, gdy ptong
A. gazy.
ciecze.

B.
C. state materialy organiczne.
D. urzadzenia pod napigciem.

Odpowiedz prawidiowa: C




3.1.2 MEC.02.2 Podstawy kowalstwa

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.2. Podstawy kowalstwa

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) stosuje zasady sporzadzania rysunku
technicznego

1) wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie
z obowigzujgcymi normami dotyczacymi rysunku
technicznego

Przyktadowe zadanie 3.
Na rysunku pokazano metode
A. tworzenia przekrojow.

B. rzutowania europejskiego.
C. rzutowania amerykanskiego.
D.

tworzenia potwidokdw-potprzekrojow.

Odpowiedz prawidiowa: C

Rzut zgory

=]

/i
Rzut od lewej |Reut z preodu Reut od prawej | Rzut z tylu

/U I m' 7
Rzut z dolu

[ ]

”I

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.2. Podstawy kowalstwa

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) postuguije sie dokumentacjg techniczng maszyn

i urzadzen

2) rozrbznia rodzaje i elementy dokumentacji techniczne;
maszyn i urzadzen

Przyktadowe zadanie 4.

Rysunek techniczny przedstawiajacy w sposob uproszczony zasade dziatania lub budowy urzadzenia lub narzedzia

nazywamy

A. planem.
B. szkicem.
C. wykresem.
D. schematem.

Odpowiedz prawidtowa: D




Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.2. Podstawy kowalstwa

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

4) charakteryzuje cze$ci maszyn i urzadzen

1) rozroznia cze$ci maszyn i urzadzen

Przyktadowe zadanie 5.
Na rysunku pokazano fozysko
A. kulkowe.
B. $lizgowe.
C. igietkowe.
D. barytkowe.

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.2. Podstawy kowalstwa

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) wykonuije potaczenia cze$ci maszyn

4) dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania
potaczen roztacznych i nieroztacznych

Przyktadowe zadanie 6.

Na rysunku pokazano uchwyt do spawania metodq
A TIG
B. MMA

C. SAW
D. MIG/MAG

Odpowiedz prawidtowa: A

o«

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.2. Podstawy kowalstwa

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) rozroznia materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz
uszczelniajace

1) klasyfikuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne
oraz uszczelniajgce oraz opisuje ich wtasciwosci

Przykiadowe zadanie 7.

Gatunek materiatu oznaczony symbolem S235JR wg EN 10025 to

A. Zeliwo.

B. staliwo.

C. stal nierdzewna.
D. stal konstrukcyjna.

Odpowiedz prawidtowa: D




Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.2. Podstawy kowalstwa

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
8) dobiera sposoby ochrony przed korozjg 1) rozroznia rodzaje korozji

Przyktadowe zadanie 8.
Na rysunku pokazano blachy, na ktérych widac $lady wystepowania korozji

A. wzerowe;.

B. szczelinowe;.

C. powierzchniowe;.

D. miedzykrystalicznej.

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.2. Podstawy kowalstwa

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

10) charakteryzuje metody obrébki recznej i maszynowej | 6) rozrdznia maszyny, urzadzenia i narzedzia stosowane
do obrobki maszynowej

Przyktadowe zadanie 9.

Obrabiarka przedstawiona na filmie to

A. tokarka.
B. frezarka.
C. wiertarka.
D. szlifierka.

Odpowiedz prawidtowa: A







3.1.3 MEC.02.3 Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich metoda kucia recznego

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.3. Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich metoda kucia recznego

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) wykonuje operacje kucia recznego 1) rozrdznia operacje kowalskie

Przyktadowe zadanie 10.
Ktorg operacje kucia recznego pokazano na rysunku?

A. Speczanie.
B. Zgrzewanie.
C. Wydtuzanie.
D. Dziurowanie.

i

---------

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.3. Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich metoda kucia recznego

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) wykonuje operacje kucia recznego 3) dobiera narzedzia, przyrzady oraz urzadzenia do
wykonywania operacji kucia recznego

Przyktadowe zadanie 11.
Ktérego narzedzia nalezy uzy¢ do wykonania operacji pokazanej na rysunku?

A. Gladzika.
B. Zlobnika.
C. Odsadzki.
D. Foremnika.

Odpowiedz prawidtowa: B
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.3. Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich metoda kucia recznego

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) kontroluje temperature nagrzewanego materiatu 1) wskazuje szacowang temperature nagrzewanego
wsadowego materiatu wsadowego na podstawie oceny wzrokowej

Przyktadowe zadanie 12.
Jaki jest zakres temperatur nagrzania wsadu pokazanego na rysunku?

A.  580+650°C
B. 750+800°C
C. 830+880°C

D. 1150+1250°C

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.02.3. Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich metoda kucia recznego

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

3) wykonuje potaczenia nieroztaczne wyrobdw kowalskich | 1) wyjasnia procesy wykonania potaczen nierozigcznych
wyrobow kowalskich

Przyktadowe zadanie 13.
Na rysunku pokazano operacje

A. spawania.
B. nitowania.
C. lutowania.
D. zgrzewania.

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektdw ksztatcenia:
MEC.02.3. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich metodga kucia recznego

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) wykonuje obrobke cieplng i cieplno-chemiczng 1) rozrdznia rodzaje i parametry obrébki ciepinej i cieplno-
wyrobdw kowalskich chemicznej wyrobdw kowalskich

11




Przyktadowe zadanie 14.

Zabieg obrobki ciepinej polegajacy na nagrzaniu materiatu do temperatury austenityzowania, wygrzanie, a nastepnie
schiodzenie z rdzng szybko$cig w zalezno$ci od o$rodka (woda, olej lub powietrze) nazywamy

A. hartowaniem.
B. wyzarzaniem.
C. naweglaniem.
D. odpuszczaniem.

Odpowiedz prawidtowa: A

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.02.3. Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich metoda kucia recznego

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

5) kontroluje jako$¢ wykonanych operaciji kucia recznego | 5) formutuje ocene dotyczacq poprawno$ci wykonania
operacji kucia recznego

Przyktadowe zadanie 15.

Pret kwadratowy 20 mm przekuto w procesie kucia swobodnego na pret ptaski 20 x 10 mm. lle wynosi stopien
przekucia materiatu?

A 1
B. 2
C. 3
D. 4

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.02.3. Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich metoda kucia recznego

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) wykonuje naprawy wyrobow kowalskich 1) rozrdznia wady wyrobow kowalskich

Przykiadowe zadanie 16.
Ktérg wade ztgcza zgrzewanego pokazano na rysunku?

A. Segregacja.
B. Przepalenie.
C. Zgrzanie niezupetne.
D. Zmniejszony przekrdj.

Odpowiedz prawidiowa: C

12




Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.02.3. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich metoda kucia recznego

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) wykonuje naprawy wyrobow kowalskich 7) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne

Przyktadowe zadanie 17.
Na rysunku pokazano przygotowanie powierzchni pod malowanie poprzez
A. szczotkowanie.
B. gruntowanie.
C. szlifowanie.
D. Srutowanie.

Odpowiedz prawidtowa: D

3.1.4 MEC.02.4 Wykonywanie wyrobdw kowalskich metoda kucia maszynowego

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.4. Wykonywanie i naprawa wyroboéw kowalskich metoda kucia maszynowego

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) przygotowuje materiat (wsad) do wykonania kucia 4) dobiera narzedzia, maszyny i urzadzenia do ciecia
maszynowego materiatu (wsadu) do wykonania kucia maszynowego

Przyktadowe zadanie 18.

Ktdre urzadzenie stuzace do cigcia materiatu (wsadu) do kucia pokazano na rysunku?
A. Pite kolumnowa.
B. Pite taSmowa.
C. Pite tarczowa.
D. Pite ramowa.

Odpowiedz prawidtowa: B

13




Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.4. Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich metoda kucia maszynowego

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) nagrzewa materiat (wsad) do wykonania kucia 2) rozrbznia urzadzenia do nagrzewania materiatow do
maszynowego wykonania kucia maszynowego

Przyktadowe zadanie 19.

Ktory piec do nagrzewania wsadu pokazano na rysunku?
A. Gazowy.
B. Elektryczny.

C. Na paliwo state.
D. Na paliwo ciekte.

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.02.4. Wykonywanie wyrobéw kowalskich metoda kucia maszynowego

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) nagrzewa materiat (wsad) do wykonania 4) dobiera urzadzenie grzejne do nagrzania
kucia maszynowego do wykonania kucia maszynowego

Przyktadowe zadanie 20.

Piece elekiryczne kemorowe

Mo Wymiary komory w mm Powicrzchnia
T Napiecie V re Q- trzonu
P kW pie szeroko$é | glebokose [ WISO 2
kose m
PEK 0 12 3 < 380 300 600 200 0,18
PEK 1 25 3 < 380 400 800 300 0,32
PEK 2 42 3 < 380 500 1000 400 0,50
PEK 3 62 3 X 380 600 1200 450 0,72
PEK 4 100 3 < 380 900 1500 600 1,35
PEK 7 180 3 < 380 1200 2000 750 2,40

Na podstawie danych zawartych w tabeli wskaz piec elektryczny komorowy wtadciwy do nagrzania wsadu do kucia
maszynowego o rozmiarach 400 x 1050 x 452 mm.

A. PEKO
B. PEK2
C. PEK4
D. PEK7

Odpowiedz prawidiowa: C

14




Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.4. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich metoda kucia maszynowego

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) wykonuije kucie maszynowe 1) rozroznia operacje kucia maszynowego

Przyktadowe zadanie 21.
Rysunek obrazuje proces kucia zwany
A. speczaniem.
B. wydtuzaniem.
C. przecinaniem.
D. rozkuwaniem.

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.4. Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich metoda kucia maszynowego

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) kontroluje jako$¢ wykonanych operaciji kucia 4) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane
maszynowego podczas kontroli jako$ci wykonania operacji kucia
maszynowego

Przyktadowe zadanie 22.
Ktora z metod badan nieniszczacych NDT jest w stanie ujawni¢ wewnetrzne wady odkuwek matrycowych?

A PT
B. VT
C. Ut
D. MT

Odpowiedz prawidiowa: C

15




Jednostka efektéw ksztatcenia:

MEC.02.4. Wykonywanie wyrobéw kowalskich metoda kucia maszynowego

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

4) kontroluje jako$¢ wykonanych operaciji kucia
maszynowego

6) rozpoznaje wady wyrobdw wykonanych metoda kucia
maszynowego

Przyktadowe zadanie 23.

Wade struktury odkuwki spowodowang przegrzaniem materiatu, nieodpowiednim przekuciem lub/i zakohczeniem kucia

w zbyt wysokiej temperaturze nazywamy

A. rozwarstwieniem.

B. gruboziamistoscia.

C. ptatkami $nieznymi.

D. peknieciami wewnetrznymi.

Odpowiedz prawidtowa: B

3.1.5 MEC.02.5 Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.5. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie podstawowym zasobem $rodkow
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym
(ze szczegblnym uwzglednieniem $rodkow leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje czynnosci zawodowych
w zakresie tematdw zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi w danym

zawodzie
c) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem
d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe
umozliwiajace realizacje czynnosci zawodowych
w zakresie:
a) czynno$ci wykonywanych na stanowisku pracy,
w tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa
i higieny pracy
b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow
koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych
c) procesdw i procedur zwigzanych z realizacjq zadan
zawodowych
d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
e)

Przyktadowe zadanie 24. (wersja w j. angielskim)
Ktdre urzadzenie pokazano na rysunku?

A. Hydraulic press. Prase hydrauliczna.

B. Induction heater. Nagrzewnice indukcyjna.
C. Forging hammer. Mot kuzniczy.

D. Forging manipulator. Manipulator kuzniczy.

Odpowiedz prawidtowa: D

$wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
3 i =
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.5. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie podstawowym zasobem $rodkow
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym
(ze szczegblnym uwzglednieniem $rodkow
leksykalnych), umozliwiajacym realizacje czynno$ci
zawodowych w zakresie tematdéw zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi w danym

zawodzie
c) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem
d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje Srodki jezykowe
umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:
a) czynno$ci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny
pracy
b) narzedzi, maszyn, urzadzer i materiatdw koniecznych
do realizacji czynnosci zawodowych
c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych
d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentow
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
e) Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Przyktadowe zadanie 25. (wersja w j. angielskim)

One of our clients have ordered the 120 pieces of forged crankshafts.

Co zamowit klient w ilosci 120 szt.?

A. Elementy ozdobne.
B. tomy budowlane.
C. Waly stopniowe.
D. Waty korbowe.

Odpowiedz prawidtowa: D

3.1.6 MEC.02.6 Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.6. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania

4) przewiduje konsekwencje niewtadciwego wykonywania
czynno$ci zawodowych na stanowisku pracy, w tym
postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami,

i niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzadzen na stanowisku
pracy

Przyktadowe zadanie 26.

Niewtadciwe nagrzanie w piecu stali zwyktej jakosci do temperatury 1000°C spowoduje, ze materiat ulegnie

A. przegrzaniu.
B. niedogrzaniu.
C. zahartowaniu.
D. odpuszczeniu.

Odpowiedz prawidiowa: A
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3.2 Przykilad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Czes¢ praktyczna egzaminu z kwalifikacji MEC.02 Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich jest przeprowadzana
wedtug modelu w i trwa 150 minut.

Tre$¢ zadania

Wykonaj metodg kucia recznego tyzke montazowg zgodnie z zataczonymi rysunkami oraz wykazem dostepnego
materiatu (zachowaj odpowiednie proporcje i ksztatty czesci roboczych tyzki).

Po wykonaniu i ostygnieciu tyzki montazowej dokonaj kontroli jej wymiarow, a wyniki zapisz w tabeli pomiarow
arkusza egzaminacyjnego.

Po przygotowaniu stanowiska i nagrzaniu materiatu zgto$ przez podniesienie reki gotowo$¢ do wykonania zadania
przewodniczacemu Zespotu Nadzorujgcego.

Zadanie wykonaj na stanowisku egzaminacyjnym, wyposazonym w niezbedne materiaty, przyrzady, narzedzia
i instrukcje stanowiskowe. Zachowaj kolejno$¢ wykonywanych operacji zgodnie ze sztukg kowalstwa. Podczas
wykonywania poszczegodlnych operaciji kucia przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisow
przeciwpozarowych obowigzujacych dla paleniska kowalskiego do nagrzewania wsadu z przedmuchem powietrza
I wyciggiem spalin.

Po zakonczeniu prac uporzadkuj stanowisko egzaminacyjne.
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Zamoéwienienr1zdnia ....................

Zamawiajacy:

Adres:

Tel.

Rodzaj zamdwienia: stal wysokoweglowa C45 o srednicy @20 i diugosci 820 mm
Materiat pomocniczy: koks 5 kg, drewno, papier, zapatki

Wykaz dostepnego materiatu

Lp. Nazwa materiatu Jednostka miary llos¢ Cena jednostkowa
1. | Stal wysokoweglowa C45,820 mb 0,92 6 zt
2. | Koks kg S Tz
3. | Rozpatka kpl. wg potrzeb 5zt

Tabela pomiaréw
Kontrola wartosciletan Wymiar rzeczywisty Wynik pomiaru
mm mm

Dtugos¢ catkowita tyzki montazowej 700

Szerokos¢ czesci roboczej klina petnego 30

Szerokos¢ czesci roboczej klina z rozcigciem 30

Dhugos¢ rozciecia klina czesci roboczej 25

Szerokos¢ rozciecia klina czesci robocze; 6

Promien tuku czesci roboczej ze strony rozciecia klina R35

Przegiecie czesci roboczej ze strony klina petnego 80

Kat ostrza klina statego i rozcigtego tyzki montazowej 30°

Diugos¢ czesci roboczej z promieniem rozcigcia klina 120

Dopuszczalne skrzywienie osi tyzki montazowej 2 Tak/Nie*

*zaznaczy¢ zgodnie ze stanem faktycznym
Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegaé beda 2 rezultaty:

1. wykonana tyzka montazowa
2. uzupetniona tabela pomiaréw
oraz przebieg wykonania tyzki montazowe;.
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Efekty ksztatcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikacji:

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.1.Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztafcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen(zdajacy):

Uczen(zdajacy):

1) wykonuje zadania zawodowe zgodnie

z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
oraz ergonomii

1) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska
podczas organizowania stanowiska pracy

2) korzysta ze $rodkéw ochrony indywidualnej oraz srodkow
ochrony zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych

Jednostka efektdw ksztafcenia:
MEC.02.2. Podstawy kowalstwa

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) stosuje zasady sporzadzania rysunku
technicznego

1) odczytuje informacje ze szkicu i rysunku technicznego
dotyczace parametrow powierzchni, ksztattu i technologii
wykonania

2) rozrdznia materiaty konstrukcyjne,
eksploatacyjne oraz uszczelniajgce

1) dobiera materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne oraz
uszczelniajace

3) wykonuje pomiary warsztatowe

1) rozréznia narzedzia i przyrzady do wykonywania pomiaréw
warsztatowych
2) przeprowadza pomiary warsztatowe

3) interpretuje wyniki pomiaréw warsztatowych

4) stosuje metody kontroli jako$ci wykonanych
prac

1) przeprowadza podstawowe pomiary podczas
wykonywania prac

2) stosuje obowigzujace procedury zwigzane z kontrolg
jako$ci na stanowisku pracy

Jednostka efektow ksztafcenia:

MEC.02.3.Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich metoda kucia recznego

Efekty ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) wykonuije operacje kucia recznego

1) dobiera narzedzia, przyrzady oraz urzadzenia do
wykonywania operacji kucia recznego

2) przygotowuje materiaty oraz stanowisko do wykonywania
operaciji kucia recznego

3) prowadzi proces kucia recznego zgodnie z dokumentacjg,
technologiczng i zasadami bezpieczeristwa i higieny pracy,
ochrong przeciwpozarowg, ochrong Srodowiska i ergonomig
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2) kontroluje temperature nagrzanego materiatu
wsadowego

1) wskazuje szacowang temperature nagrzewanego
materiatu wsadowego na podstawie oceny wzrokowe;

2) wykonuje pomiar temperatury nagrzewanego materiatu
wsadowego za pomocag przyrzaddéw pomiarowych

3) odczytuje z dokumentacji technologicznej zalecang
warto$¢ temperatury nagrzania materiatu wsadowego
4) nastawia wartosci parametrow na urzadzeniach
grzewczych w celu zachowania zatozonej wartosci
temperatury nagrzewania materiatu wsadowego

3) kontroluje jako$¢ wykonanych operaciji kucia
recznego

1) wskazuje na podstawie dokumentacji technologicznej
parametry jakosciowe wykonania operacji kucia recznego

2) ocenia poprawnos¢ wykonania operacji kucia recznego na
podstawie kontroli wzrokowej

3) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane
podczas kontroli jakosci wykonania operacji kucia recznego

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.02.6.Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki
zawodowej

1) stosuje zasady kultury osobistej i ogolnie przyjete normy
zachowania w Srodowisku pracy

2) planuje wykonanie zadania

1) realizuje zadania w wyznaczonym czasie
2) dokonuje samooceny wykonanej pracy

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MEC.02. Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich moga

dotyczy¢, np.:

— wykonywania wyrobow uzytkowych i artystycznych metoda kucia recznego;
— naprawiania wyrobow kowalskich metodg kucia recznego;
— wykonywania wyrobow kowalskich metodg kucia maszynowego.
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