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1. WSTEP

Czes$¢ szczegotowa informatora o0 egzaminie zawodowym sktada sie ze Wstepu (1.) i dwdch rozdziatow (2. i 3.):

e 2. INFORMACJA O ZAWODZIE, rozdziat zawiera informacje o kwalifikacjach wyodrebnionych w zawodzie, zadania
zawodowe i mozliwosci ksztatcenia w zawodzie wynikajace z podstawy programowej dla zawodu

o 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN, rozdziat zawiera przyktadowe zadania do czesci pisemnej
i cze$ci praktycznej egzaminu.

Przyktadowe zadania zamieszczone w czeéci szczegdtowej informatora nie wyczerpujg wszystkich mozliwych zadan, ktére mogg
wystapi¢ w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze tez by¢ gtdwng wskazdwka do planowania procesu ksztatcenia
w zawodzie, gdyz ksztatcenie powinno odbywac sie zgodnie z programami nauczania opracowanymi wedtug obowigzujace;
podstawy programowe] ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Egzamin zawodowy sktada sie z dwoch czesci: pisemnej i praktyczne.

Czes¢ pisemna egzaminu, ktéra jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu
przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i jest w formie testu pisemnego sktadajacego sie z 40 zadan zamknietych.
Kazde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest poprawna. Za poprawne rozwigzanie zadan w czesci
pisemnej mozna uzyska¢ maksymalnie 40 punktow.

Czes¢ praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajacego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktorego
rezultatem moze by¢ wyrdb, ustuga lub dokumentacja. Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami
oceniania ustalonymi przez Centralng Komisje Egzaminacyjna.

Wiecej ogélnych informacji 0 egzaminie zawodowym znajduje sie w czesci ogolnej informatora, dostepnej na stronie internetowej
Centralnej  Komisji  Egzaminacyjnej  (https://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-2019/informatory-
wyposazenie-osrodkow/informatory).

Wszystkie akty prawne, w tym podstawa programowa, sg dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
(www.cke.gov.pl) oraz na stronach internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.



2. INFORMACJE O ZAWODZIE

2.1 Kwalifikacje wyodrebnione w zawodzie

W zawodzie modelarz odlewniczy wyodrebniono jedng kwalifikacje:

Symbol kwalifikacji Nazwa kwalifikacji

MTL.01 Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego

2.2 Zadania zawodowe

Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie modelarz odlewniczy powinien by¢ przygotowany do
wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji MTL.01. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania
odlewniczego:

1) wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego;

2) wykonywana form metalowych;

3) konserwaciji i naprawy oprzyrzadowania odlewniczego i form metalowych;

4) kontroli jakosci wykonywania oprzyrzadowania odlewniczego i form metalowych.

2.3 Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2019/2020 ksztatcenie w zawodzie modelarz odlewniczy jest realizowane w 3-letniej branzowe;
szkole | stopnia. Przewidziano mozliwo$¢ ksztatcenia w formie ksztatcenia ustawicznego na kwalifikacyjnych kursach
zawodowych.



3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Wymagania egzaminacyjne to sprawdzane na egzaminie zawodowym efekty ksztatcenia i kryteria ich weryfikacji zapisane
w jednostkach efektow ksztatcenia dla danej kwalifikacji w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego (https://cke.gov.pl/akty-prawne).

Kwalifikacja MTL.01. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego

3.1 Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu

3.1.1 MTL 01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
7) stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j 1) okre$la Srodki ochrony indywidualnej stosowane
podczas wykonywania zadan zawodowych podczas wykonywani zadan zawodowych

Przyktadowe zadanie 1.
W ktdre srodki ochrony indywidualnej powinien by¢ wyposazony pracownik podczas szlifowania elementéw modeli
drewnianych?

A. Ochronniki stuchu, gogle.

B. Rekawice ochronne, gogle.

C. Ochronniki stuchu, pétmaska filtrujgca.

D. Rekawice ochronne, gogle, pdtmaska filtrujaca.

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MTL.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
8) udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego | 8) wykonuje resuscytacje krazeniowo-oddechowg na fantomie
zagrozenia zdrowotnego zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej
Rady Resuscytacji

Przyktadowe zadanie 2.

W zaktadzie pracy doszto do wypadku. Poszkodowany nie oddycha. Konieczne jest zastosowanie urzadzenia
zwigkszajacego skuteczno$¢ resuscytacji (automatyczny defibrylator zewnetrzny). Szafka z takim urzadzeniem
oznaczona jest
A. AED
B. ADD
C. AEE
D. EDA

Odpowiedz prawidtowa: A




3.1.2 MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkow
technicznych
a) odczytuje informacje ze szkicow i rysunkow
technicznych
b) przestrzega zasad toleranciji i pasowania

6) rozrdznia, interpretuje i postuguje sie symbolami
tolerancji geometrycznych

Przyktadowe zadanie 3.

Symbolem ES oznaczano odchytke - N=20 -
A. gorng wymiaru zewnetrznego. El=-0,02
B. dolng wymiaru zewnetrznego. | | e ES=+0,02
C. gorng wymiaru wewnetrznego. - 73
D. dolng wymiaru wewnetrznego. = O'I 04 -— ::—_-
N
i
Odpowiedz prawidtowa: C
Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa
Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

3) charakteryzuje materiaty konstrukcyjne,
eksploatacyjne i uszczelniajace

5) rozpoznaje gatunki stopow zelaza i metali
niezelaznych na podstawie oznaczen

Przyktadowe zadanie 4.

Ktére z wymienionych oznaczen stopow odlewniczych dotyczy stopu aluminium z krzemem?

A. AK11
B. AG10
C. L20G
D. CB480K

Odpowiedz prawidtowa: A




Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) wykonuje pomiary warsztatowe

5) analizuje wyniki pomiaréw warsztatowych

Przyktadowe zadanie 5.

Wnik dstawi <wiel dzeni 2012/04/02 spc | 4irm)
ynik przedstawiony na wyswietlaczu urzadzenia (KUTD) 1501997 0.5 mm/s Ac0.8 e
pomiarowego oznacza . -
A. S$rednice.
B. zbieznos¢.

C. chropowatosc.
D. falisto$¢ powierzchni.

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

8) wykonuje operacje obrobki mechanicznej i recznej, | 1) opisuje rodzaje obrdbki maszynowej, spajania
spajania i plastycznego ksztattowania metali i plastycznego ksztattowania metali

Przyktadowe zadanie 6.

Proces obrobki mechanicznej powierzchni elementu w ksztatcie walca przedstawiony w animacji pozwalajacy na
uzyskanie lepszego chwytania gtadkich powierzchni to

toczenie.
frezowanie.
walcowanie.
moletowanie.

RADELKO UCHWYT TOKARSKI

IMAK

oo W

Odpowiedz prawidtowa: D







Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
11) charakteryzuje etapy wykonywania odlewu 4) opisuje metody wybijania odlewow

Przyktadowe zadanie 7.

Etap wykonywania odlewow przedstawiony w filmie to

kruszenie wibracyjne.
zageszczanie wibracyjne.
wybijanie na kracie wibracyjnej.
przesiewanie masy formierskiej.

OCoOow>

Odpowiedz prawidtowa: C

Jednostka efektdw ksztatcenia:
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
12) charakteryzuje proces sporzadzania roznych 3) opisuje proces przygotowania réznych rodzajow mas
rodzajow mas formierskich i rdzeniowych formierskich i rdzeniowych

Przyktadowe zadanie 8.
Do przygotowania klasycznej masy formierskiej z bentonitem dla odlewdw z Zeliwa szarego nalezy zastosowac

A. piasek kwarcowy, bentonit, wode, no$nik wegla btyszczacego.
B. piasek kwarcowy, bentonit, szkto wodne, grafit, melase.

C. piasek kwarcowy, bentonit, szkto wodne, pyt weglowy.

D. piasek kwarcowy, bentonit, wode, utwardzacz.

Odpowiedz prawidtowa: A







Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

19) charakteryzuje wady odlewow

2) opisuje wady odlewow

Przyktadowe zadanie 9.
Rodzaj wady odlewniczej przedstawionej na rysunku to

A. strup.

B. zalewka.
C. pecherze.
D. rzadzizna.

Odpowiedz prawidtowa: D

3.1.3 MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw
drewnopochodnych, tworzyw niemetalowych oraz metalu

Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw drewnopochodnych, tworzyw

niemetalowych oraz metalu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) odczytuje oznaczenia i symbole graficzne dotyczace
oprzyrzadowania odlewniczego stosowane
w dokumentaciji technicznej i technologiczne;

2) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne
stosowane w dokumentaciji technicznej i technologiczne;

Przykiadowe zadanie 10.
Na rysunku kolorem zielonym oznaczono

A. nadlew.

B. pole toleranciji.

C. ochtadzalniki zewnetrzne.

D. miejsca o podwyzszonej twardoSci.

Odpowiedz prawidtowa: C

»
4
g
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Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw drewnopochodnych, tworzyw

niemetalowych oraz metalu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) przygotowuje materiaty do wykonywania
oprzyrzadowania odlewniczego

2) stosuje materiaty do wykonania oprzyrzadowania
odlewniczego z:

a) drewna i tworzyw drewnopochodnych

b) tworzyw sztucznych, styropianu i mas ceramicznych
c) metalu

Przyktadowe zadanie 11.
Krzemian etylu stosowany jest w technologii

A. Shawa.

B. cold-box.

C. Croninga.

D. rapid prototypig.

Odpowiedz prawidtowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw drewnopochodnych, tworzyw

niemetalowych oraz metalu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) wykonuje elementy oprzyrzadowania odlewniczego

2) dobiera narzedzia, urzadzenia i maszyny do
wykonania elementdw oprzyrzadowania odlewniczego
z drewna i tworzyw drewnopochodnych

Przyktadowe zadanie 12.

Do wykonania wpustu przedstawionego na rysunku nalezy zastosowac

A. frez palcowy.

B. wiertto topatkowe.
C. tarnik cylindryczny.
D. pogtebiacz stozkowy.

Odpowiedz prawidtowa: A

11




Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw drewnopochodnych, tworzyw
niemetalowych oraz metalu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

3) wykonuije elementy oprzyrzadowania odlewniczego 4) dobiera narzedzia, urzadzenia i maszyny do
wykonania elementow oprzyrzagdowania odlewniczego

Przyktadowe zadanie 13. G- FO
Na rysunku przedstawiono woskownik stosowany w technologii wytapianych modeli, e L
ktory stuzy do -
A. produkcji wosku. ®
B. wytapiania modelu. ACA
C. wytwarzania formy gumowej. B "
D. wtrysku ptynnego wosku w forme gumowa, m 2
Fam | wAXY
Odpowiedz prawidtowa: B — w
/

Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw drewnopochodnych, tworzyw
niemetalowych oraz metalu

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) wykonuje pomiary warsztatowe elementow 2) dobiera narzedzia, urzadzenia i maszyny do
oprzyrzadowania odlewniczego wykonania elementdw oprzyrzadowania odlewniczego
z drewna i tworzyw drewnopochodnych

Przyktadowe zadanie 14.
Sprawdzian pierscieniowy do gwintéw przejsciowych przedstawiono na rysunku

N 5
. e 200
;7"‘...,531 L858 58 =
5 soan s
3 s
3
A B C. D

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw drewnopochodnych, tworzyw
niemetalowych oraz metalu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) nanosi powtoki ochronne na powierzchnie 1) przygotowuje powierzchnie oprzyrzadowania
oprzyrzadowania odlewniczego odlewniczego z drewna i tworzyw drewnopochodnych,
tworzyw sztucznych, styropianu i mas ceramicznych
oraz z metalu do nanoszenia powtok ochronnych

Przyktadowe zadanie 15.

Przed zaformowaniem modelu przeznaczonego dla technologii petnej formy nalezy na jego powierzchnie nanie$¢
warstwe

zywicy epoksydowej.

lakieru bezbarwnego.

lakieru w kolorze niebieskim.

powtoki ochronnej cyrkonowe;.

ocow>

Odpowiedz prawidtowa: D

3.1.4 MTL.01.4. Wykonywanie form metalowych kokilowych oraz ciSnieniowych

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MTL.01.4. Wykonywanie form metalowych kokilowych oraz ci§nieniowych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

1) odczytuje oznaczenia i symbole graficzne dotyczace | 3) postuguje sie dokumentacjg techniczng
form metalowych stosowane w dokumentacji technicznej | i technologiczng podczas wykonywania form
i technologiczne; metalowych kokilowych i ci$nieniowych

Przyktadowe zadanie 16.

W dokumentacii technicznej kokili metalowej przedstawiono odpowietrzenia
w postaci

korkow.
rowkow.
szczelin.
nawiercen.

CoOwx>

Odpowiedz prawidtowa: B

13




Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.4. Wykonywanie form metalowych kokilowych oraz ci$nieniowych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) rozroznia rodzaje form metalowych kokilowych oraz
ci$nieniowych

3) opisuje elementy budowy form metalowych
kokilowych i ci$nieniowych

Przyktadowe zadanie 17.
Na schemacie maszyny ci$nieniowej cyfrg 1 oznaczono

A. nadlewy.

B. przelewy.

C. wypychacze.
D. odpowietrzenia.

Odpowiedz prawidiowa: C

nieruchoma czes¢ formy

ruchoma czes¢
formy

dysza wlewowa
wlew doprowadzajacy

Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.4. Wykonywanie form metalowych kokilowych oraz ci§nieniowych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) stosuje materiaty i narzedzia do wykonywania

elementdw oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego
z metalu

2) okresla czynnos$ci niezbedne do wykonania form
ci$nieniowych

Przyktadowe zadanie 18.

Wskaz poprawng kolejnos¢ wykonywania formy cisnieniowe;
A. projektowanie 3D, obrébka CNC, hartowanie, szlifowanie, pasowanie, kontrola szczelnosci.
B. obrébka CNC, szlifowanie, projektowanie 3D, pasowanie, kontrola szczelnoSci, hartowanie.
C. pasowanie, projektowanie 3D, obrébka CNC, kontrola szczelno$ci, szlifowanie, hartowanie.
D. szlifowanie, pasowanie, hartowanie, obrébka CNC, projektowanie 3D, kontrola szczelnoSci.

Odpowiedz prawidtowa: A

14




Jednostka efektéw ksztatcenia:
MTL.01.4. Wykonywanie form metalowych kokilowych oraz ci§nieniowych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) wykonuje montaz form metalowych zgodnie 2) dobiera narzedzia i przyrzady monterskie do montazu
z dokumentacjg techniczng i technologiczng i naprawy kokili i form ci$nieniowych

Przyktadowe zadanie 19.

Dokumentacja techniczna kokili uwzglednia konieczno$¢ przeprowadzenia dodatkowej operacji technologicznej
po procesie naprawy kokili metalowej, ktorej efektem bedzie uzyskanie wysokiej gtadkosci powierzchni wewnetrznej.
Do tego celu nalezy zastosowac

A. frez stozkowy.

B. wiertlo do metalu.

C. pilnik obrotowy walcowy.

D. gtowice honujaca z osetkami.

Odpowiedz prawidtowa: D

3.1.5 MTL.01.5. Wykonywanie konserwacji, naprawy i rekonstrukcji oprzyrzadowania
odlewniczego i form metalowych

Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.5. Wykonywanie konserwacji, naprawy i rekonstrukcji oprzyrzadowania odlewniczego i form
metalowych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) wykonuje naprawe i rekonstrukcje wadliwych 2) dobiera materiaty do usunigcia wady elementéw
elementdw oprzyrzadowania odlewniczego i form oprzyrzadowania odlewniczego
metalowych

Przyktadowe zadanie 20.
Naprawe dziury po wkretach w modelu wykonanym z drewna nalezy wykona¢ z zastosowaniem

A. Kleju wikol.

B. metylocelulozy.

C. polistyrenem spienionym.

D. szpachlowki szybkoschnacej.

Odpowiedz prawidtowa: D
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Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.5. Wykonywanie konserwacji, naprawy i rekonstrukcji oprzyrzadowania odlewniczego i form

metalowych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) klasyfikuje wady modeli, oprzyrzadowania i form 3) podaje niezgodnosci oprzyrzadowania odlewniczego
metalowych i form metalowych z wymaganiami technicznymi

Przyktadowe zadanie 21.

Na podstawie tabeli wskaz optymalny wymiar modelu w ksztatcie zblizonym do prostopadtoscianu z uwzglednieniem
skurczu swobodnego wiedzac, ze odlew w stanie surowym wykonany z zeliwa ciggliwego powinien posiada¢ wymiar

50 x 45 x 10 mm.

A. 50,65 x45,65x 10,15 mm
B. 50,75 x 45,68 x 10,15 mm
C. 51,25x46,75x 10,20 mm
D. 50,95 x 46,85 x 10,20 mm

Odpowiedz prawidtowa: B

Gr dlewé Skurcz, %
pa odiewow hamowany | swobodny
Zeliwo szare
Mate i $rednie odlewy 0,9 1,0
Srednie i duze odlewy 0,8 0,9
Bardzo wielkie odlewy 0,7 0,8
Zeliwo ciagliwe 1,0 1,5
Staliwo
Odlewy ze staliwa weglowego 13-17 16-20
i niskostopowego T T
Odlewy z wysokomanganowego 10-14 1317
staliwa z chromem T T
Odlewy_ ze staliwa 1.7-2.0 2,0-2.3
austenitycznego
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3.1.6 MTL.01.6. Wykonywanie pomiaréw kontrolnych oprzyrzadowania odlewniczego oraz form
metalowych

Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.01.6. Wykonywanie pomiaréw kontrolnych oprzyrzadowania odlewniczego oraz form metalowych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) okre$la sposdb wykonania pomiaréw kontrolnych 2) odczytuje z dokumentaciji technologicznej zakres
oprzyrzadowania odlewniczego oraz form metalowych pomiaréw kontrolnych oprzyrzadowania odlewniczego
oraz form metalowych

Przyktadowe zadanie 22.
Wielkos¢ pochylen formierskich (odlewniczych)

Wysokos¢ H Wielko$¢ pochylen
mm formowanie reczne formowanie maszynowe
powyzej do a° a°
- 20 3° 1°30’
20 40 1°30’ 1°
40 60 1015’ 1°
60 100 1°15’ 40’
100 150 1° 35’
150 250 45 30’

Na podstawie tabeli pochylenie odlewnicze dla modelu o wysoko$ci H=55 mm przeznaczonego do formowania
maszynowego powinno wynosic¢

A 1°

B. 40’

C. 1°1%

D. 1°30°

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.01.6. Wykonywanie pomiaréw kontrolnych oprzyrzadowania odlewniczego oraz form metalowych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) okresla sposdb wykonania pomiardw kontrolnych
oprzyrzadowania odlewniczego oraz form metalowych

2) odczytuje z dokumentacji technologicznej zakres
pomiaréw kontrolnych oprzyrzadowania odlewniczego
oraz form metalowych

Przyktadowe zadanie 23.

‘.w«w‘wm«w-\w R

A

Gwint metryczny M I1SO DIN-13
Oznaczenie Skok gwintu P | Srednica otworu | Srednica watka
gwintu [mm] [mm] [mm]
M4 0,7 33 3,9
M6 1 5 5,88
M8 1,25 6,8 7,86
M10 1,5 8,5 9,85
M11 1,5 9,5 10,85
M12 1,75 10,2 11,83
M14 2 12 13,82
M16 2 14 15,82
Na podstawie rysunku i tabeli dla gwintdw metrycznych wskaz oznaczenie gwintu Sruby.

A. M6

B. M8

C. M12

D. M14

Odpowiedz prawidtowa: C
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3.1.7 MTL.01.7. Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguije sie podstawowym zasobem $rodkéw
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym
(ze szczeg6lnym uwzglednieniem srodkow
leksykalnych), umozliwiajacym realizacje czynno$ci
zawodowych w zakresie tematdéw zwigzanych:
a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem
b) z gtownymi technologiami stosowanymi w
danym zawodzie
c) zdokumentacjgq zwigzang z danym zawodem
d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje Srodki jezykowe umozliwiajace
realizacje czynno$ci zawodowych w zakresie:
a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy,
w tym zwigzanych z zapewnieniem
bezpieczenstwa i higieny pracy
b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow
koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych
C) procesOw i procedur zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych
d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentow
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
e) $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Przyktadowe zadanie 24. (wersja w j. angielskim)

Piec przedstawiony na rysunku to

A. cupola furnace. (zeliwiak)
B. induction furnace. (piec indukcyjny)
C. electric arc furnace. (piec tukowy)

D. electric resistance furnace. (piec oporowy)

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.01.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) zmienia forme przekazu ustnego lub pisemnego 2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane
w jezyku obcym nowozytnym w typowych sytuacjach w jezyku obcym nowozytnym
zwigzanych z wykonywaniem czynnosci zawodowych

Przyktadowe zadanie 25. (wersja w j. angielskim)

Please make castings in green moulding sand with lustrous carbon carrier technology.
W ktorej masie ma by¢ wykonany odlew ze zlecenia?

A. Klasyczne;j.

B. Ze szktem wodnym.

C. Zpiasku otaczanego.
D. Ze spoiwem fenolowym.

Odpowiedz prawidtowa: A

3.1.8 MTL.01.8. Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.8. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej | 5) wyjasnia, czym jest plagiat

Przykiadowe zadanie 26.

Pracownikowi udowodniono plagiat podczas przygotowania dokumentacji technologicznej dla formy ci$nieniowe;.
Zarzut ten polega na

A. wreczeniu korzysci majatkowe;.

B. kradziezy wtasnosci intelektualne;.

C. bezprawnym powotaniu sie na norme.

D. zignorowaniu istotnych zatozen projektowych.

Odpowiedz prawidtowa: B
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3.2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Czes¢ praktyczna egzaminu z kwalifikacji MTL.01 Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego jest
przeprowadzana wedtug modelu w i trwa 180 minut.

Tresé zadania

Wykonaj rdzennice z deski drewnianej z doktadnoscig +1 mm, zgodnie z rysunkiem 1. Nierdwnosci wyréwnaj szpachldwka
szybkoschnaca. Przygotuj elementy rdzennicy do malowania poprzez dwukrotne przeszlifowanie papierem o gradaciji P120 i P150.
Po wykonaniu rdzennicy zgto$ gotowo$¢ do oceny przewodniczacemu ZN, a nastepnie pomaluj dwukrotnie rdzennice farbg do
drewna. Po wyschnieciu farby wykonaj montaz rdzennicy za pomocg $rub i ponownie zgto$ gotowo$¢ do oceny.

Nastepnie wykonaj plytke do obijania i wyjmowania modelu zgodnie z rysunkiem 2. Wymiary do wykonania ptytki dobierz na
podstawie tabeli 1.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, wyposazonym w niezbedne materialy, narzedzia i sprzet.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizaciji i higieny pracy, bezpieczenstwa przeciwpozarowego oraz ochrony
$rodowiska. Pamietaj o stosowaniu niezbednych $rodkéw ochrony indywidualnej.

Po wykonaniu zadania uporzadkuj swoje stanowisko pracy a odpady umies¢ w odpowiednich pojemnikach.
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Element nr 1 — Otwér przelotowy Kolek centrujacy —, ™
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Uwagi:

1. Material: drewno

2. Kolek centrujacy - 2 szt ©6x26 wg PN-90/M-83001

3. Laczenie elementdw rdzennicy wykonac kigjem stolarskim i wkretami

4, Nierownosci usunac szpachla szybkoschnaca, szlifowac i malowac
lakierm szybkoschnacym - kolor czerwony

5. Rdzennice wykonac z dokfadnosda £ 1 mm

Rysowat:

Sprawdzit:

Zatwisrdzit:

Data

Data
17.07.2020

Rdzennica_031-2

Arkusz

7

Rysunek 1. Rysunek wykonawczy rdzennicy
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Uwaga:
1. Materiat: S235
2. Ostre krawedzie stepic.
Rysowal: Sprawdzi: Zatwierdzit: Data: Data:

18.07.2020

Ptytka do obijania i wyciggania modeli typu C

BN-002

Edycja:

Arkusz:

1/1

0

Rysunek 2. Rysunek wykonawczy ptytki do obijania i wyciagania modeli typ C
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Tabela 1. Plytki do obijania i wyciagania modeli typu C (wymiary w mm, wg BN-76/4042-20)

a a b b: c cimin. C2 D d do D,V e

30 16 45 31 5 2 43 8,3 15
15 8 M18

40 24 60 44 6 2,5 ! 5,3 10,3 20

60 40 90 70 8 3 6,4 12,4 35
14 M20

80 60 120 100 50

2

100 70 150 120 10 4 8,4 16,4 50

120 90 180 150 20 M18 60

150 110 225 245 12 4.8 3 10,5 - 70

DUNawiercenia pod tby stozkowe wkretow wg PN-62/M-82068

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegaé bedzie 5 rezultatow:
— rdzennica drewniana - element nr 1,
— rdzennica drewniana - element nr 2,
— rdzennica po ztozeniu;
— plytka do obijania i wyjmowania modeli
oraz
przebieg wykonywania rdzennicy, ptytki do obijania i wyjmowania modelu.
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Efekty ksztatcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikaciji:

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.1.Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisow prawa dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska na
stanowisku pracy

3) obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach pracy
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

6) organizuje stanowisko pracy zgodnie

Z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j

i ochrony srodowiska

2) organizuje swoje stanowisko pracy w odlewni zgodnie
z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

3) utrzymuje tad i porzadek na stanowisku pracy w odlewni

7) stosuje $rodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych

4) stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej na
stanowisku pracy w odlewni zgodnie z przeznaczeniem

5) stosuije sie do informacji zawartych na znakach zakazu,
nakazu, ostrzegawczych, ewakuacyjnych, ochrony
przeciwpozarowej oraz sygnatow alarmowych

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz 4) rozréznia pasowanie czesci maszyn, okresla ksztatt, wymiary,
rysunkow techplqznych . o | parametry powierzchni oraz rodzaj obrobki na podstawie
a) odczytuje informacje ze szkicow i rysunkow | szkicow i rysunkow technicznych czesci
technicznych

b) przestrzega zasad tolerancji i pasowania

5) wykonuje pomiary warsztatowe

2) dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania
pomiaréw warsztatowych

7) wykonuje pofaczenia mechaniczne

5) taczy czesci roznymi technikami

8) wykonuje operacje obrébki mechanicznej
i recznej, spajania i plastycznego ksztattowania
metali

3) toczy powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacjq
technologiczng

5) szlifuje powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacjq
technologiczng

Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw drewnopochodnych, tworzyw

niemetalowych oraz metalu

Efekty ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) odczytuje oznaczenia i symbole graficzne
dotyczace oprzyrzadowania odlewniczego
stosowane w dokumentacji techniczne;

1) rozrdznia oznaczenia i symbole graficzne oprzyrzadowania
odlewniczego wykonanego z:

a) drewna i tworzyw drewnopochodnych

b) tworzyw sztucznych, styropianu i mas ceramicznych
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i technologicznej

c) metalu

2) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne stosowane
w dokumentacji technicznej i technologicznej

2) przygotowuje materiaty do wykonania
oprzyrzadowania odlewniczego

1) okres$la kolejno$¢ czynno$ci podczas przygotowania
materiatdw do wykonania oprzyrzadowania odlewniczego z:
a) drewna i tworzyw drewnopochodnych
b) tworzyw sztucznych, styropianu i mas ceramicznych
c) metalu

2) stosuje materiaty do wykonania oprzyrzadowania
odlewniczego z:
a) drewna i tworzyw drewnopochodnych
b) tworzyw sztucznych, styropianu i mas ceramicznych
c) metalu

3) wykonuje elementy oprzyrzadowania
odlewniczego

2) dobiera narzedzia, urzadzenia i maszyny do wykonania
elementow oprzyrzadowania odlewniczego z drewna i tworzyw
drewnopochodnych

4) dobiera narzedzia, urzadzenia i maszyny do wykonania
elementdw oprzyrzadowania odlewniczego z metalu

4) wykonuje pomiary warsztatowe elementow
oprzyrzadowania odlewniczego

1) stosuje przyrzady pomiarowe do wykonania elementéw
oprzyrzadowania odlewniczego z tworzyw sztucznych, styropianu
i mas ceramicznych oraz metalu

2) wykonuje pomiary warsztatowe elementéw oprzyrzadowania
odlewniczego z tworzyw sztucznych, styropianu i mas
ceramicznych oraz metalu

6) nanosi powtoki ochronne na powierzchnie
oprzyrzadowania odlewniczego

1) przygotowuje powierzchnie oprzyrzadowania odlewniczego z
drewna i tworzyw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych,
styropianu i mas ceramicznych oraz z metalu do nanoszenia
powtok ochronnych

2) dobiera narzedzia i urzadzenia do nanoszenia powfok
ochronnych na oprzyrzadowanie odlewnicze z drewna i tworzyw
drewnopochodnych, tworzyw sztucznych, styropianu i mas
ceramicznych oraz z metalu

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.8. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekty ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) planuje wykonanie zadania

2) realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

3) monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MTL.01.Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego

moga dotyczyé¢, np.:

wykonanie modeli i rdzennic na podstawie rysunku koncepcji surowego odlewu;
— wykonanie modeli z drewna lub materiatéw drewnopochodnych z czeSciami odejmowanymi, uproszczonych

modeli szkieletowych;

— wykonanie wzornikdw z pionowg i pozioma osig obrotu oraz przesuwnych do wykonywania form i rdzeni;

— wykonanie rdzennic skrzynkowych, ramkowych lub z pancerzem z drewna i materiatow drewnopochodnych;
— wykonywanie przyrzadéw do kontroli wymiaréw form i rdzeni oraz kontroli potozenia rdzeni w formie;

— naprawa modeli i rdzennic wykonanych z drewna i materiatow drewnopochodnych;
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wykonywanie matrycy gipsowej do wykonania modeli wykorzystywanych w metodzie wytapianych modeli;
wykonywanie zestawu modelowego do odlewania metodg wytapianych modeli;

wykonanie modeli i rdzennic z tworzyw sztucznych metodg obrobki wiérowej, odlewania lub laminowania;
wykonanie modeli wypalanych;

naprawa modeli wykonanych z tworzyw sztucznych;

wykonanie modeli z mas ceramicznych;

wykonywanie modeli metalowych zgodnie z rysunkiem;

wykonywanie wzornikow metalowych zgodnie z dokumentacja rysunkowa;

wykonywanie sprawdzianéw do kontroli wymiaréw form odlewniczych, rdzeni lub pofozenia rdzeni we wnece
formy na podstawie rysunkow wykonawczych;

wykonywanie montazu ptyt modelowych stosowanych do wykonywania form skorupowych;

montaz elementow rdzennic stosowanych w metodzie hot-box;

wykonywanie napraw oprzyrzadowania odlewniczego z metalu;

montaz, naprawa lub konserwacji kokil;

montaz, naprawa lub konserwacja form metalowych do odlewania pod cisnieniem.
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