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1. WSTEP

Czes$¢ szczegotowa informatora o0 egzaminie zawodowym sktada sie ze Wstepu (1.) i dwdch rozdziatow (2. i 3.):

e 2. INFORMACJA O ZAWODZIE, rozdziat zawiera informacje o kwalifikacjach wyodrebnionych w zawodzie, zadania
zawodowe i mozliwosci ksztatcenia w zawodzie wynikajace z podstawy programowej dla zawodu

o 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN, rozdziat zawiera przyktadowe zadania do czesci pisemnej
i cze$ci praktycznej egzaminu.

Przyktadowe zadania zamieszczone w czeéci szczegdtowej informatora nie wyczerpujg wszystkich mozliwych zadan, ktére mogg
wystapi¢ w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze tez by¢ gtdwng wskazdwka do planowania procesu ksztatcenia
w zawodzie, gdyz ksztatcenie powinno odbywac sie zgodnie z programami nauczania opracowanymi wedtug obowigzujace;
podstawy programowe] ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Egzamin zawodowy sktada sie z dwoch czesci: pisemnej i praktyczne.

Cze$¢ pisemna egzaminu, ktora jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu
przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i jest w formie testu pisemnego sktadajacego sie z 40 zadan zamknietych.
Kazde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest poprawna. Za poprawne rozwigzanie zadan w czesci
pisemnej mozna uzyska¢ maksymalnie 40 punktow.

Czes¢ praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajacego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktorego
rezultatem moze by¢ wyrdb, ustuga lub dokumentacja. Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami
oceniania ustalonymi przez Centralng Komisje Egzaminacyjna.

Wiecej ogélnych informacji 0 egzaminie zawodowym znajduje sie w czesci ogolnej informatora, dostepnej na stronie internetowej
Centralnej  Komisji  Egzaminacyjnej  (https://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-2019/informatory-
wyposazenie-osrodkow/informatory).

Wszystkie akty prawne, w tym podstawa programowa, sg dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
(www.cke.gov.pl) oraz na stronach internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.








https://cke.gov.pl/akty-prawne




Jednostka efektdw ksztatcenia:
TWO0.10.2. Podstawy elektrotechniki i automatyki

Efekt ksztatcenia:

Kryterium weryfikacji:

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) stosuje prawa elektrotechniki do obliczania warto$ci
wielkosci elektrycznych

6) oblicza warto$¢ $rednig i warto$¢ skuteczng przebiegu
sinusoidalnego napiecia i pradu

Przyktadowe zadanie 5.

v
0,01s
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Wskaz przyblizong wartos¢ napiecia skutecznego i czestotliwosci pradu ptynacego w obwodzie, ktdrego przebieg sinusoidalny

przedstawiono na ilustracji

A. 110 V/60 Hz
B. 230 V/50 Hz
C. 305V/100 Hz
D. 430V/ 110 Hz

Odpowiedz prawidtowa: C.

Jednostka efektow ksztatcenia:
TWO0.10.2. Podstawy elektrotechniki i automatyki

Efekt ksztatcenia:

Kryterium weryfikacji:

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

8) opisuje elementy, czesci urzadzen i uktady okretowych
systemdw sterowania

4) opisuje funkcje czesci uktadow automatyki

Przykiadowe zadanie 6.

Ktdra funkcje na wyjsciu K realizuje przekaznik czasowy wyzwalany przyciskiem S?

A.  Wzmacniacza.

B. Sumatora impulséw.

C. Licznika impulséw do 10.

D. Formowania czasu trwania impulséw.

Odpowiedz prawidtowa: D.





Jednostka efektow ksztatcenia:
TWO0.10.2. Podstawy elektrotechniki i automatyki

Efekt ksztatcenia:

Kryterium weryfikacji:

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

9) postuguije sie pojeciami z dziedziny pneumatyki i hydrauliki

5) rozpoznaje elementy uktadéw pneumatycznych
i hydraulicznych na podstawie symbolu, opisu lub wygladu

Przyktadowe zadanie 7.

YNV

Symbol 1. Symbol 2.

B+

Symbol 3. Symbol 4.

Ktérym symbolem oznacza sie zawor dtawigco-zwrotny na schematach hydrauliki sitowej?

A. Symbolem 1.
B. Symbolem 2.
C. Symbolem 3.
D. Symbolem 4.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Jednostka efektow ksztafcenia:
TWO.10.2. Podstawy elektrotechniki i automatyki

Efekt ksztatcenia:

Kryterium weryfikacji:

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

10) obstuguje sterowniki PLC (Programmable Logic Controller)

6) rozpoznaje symbole, bloki funkcyjne w programie
sterujgcym

Przyktadowe zadanie 8.

1 N

I

1
l

Ktdrg z funkcii logicznych realizuje blok funkcyjny przedstawiony w jezyku drabinkowym?

NAND
AND
OR
XOR

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: D.




Jednostka efektow ksztatcenia:
TWO.10.2. Podstawy elektrotechniki i automatyki

Efekt ksztatcenia:

Kryterium weryfikacji:

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

11) postuguije sie rysunkami technicznymi ideowymi,
schematycznymi, ztozeniowymi i montazowymi okretowych
instalaciji, ukladéw, maszyn elektrycznych, elektronicznych
oraz automatyki

1) rozpoznaje symbole graficzne elementdw, przyrzaddw
pomiarowych, uktadow i urzadzen

Przyktadowe zadanie 9.
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Ktdry element oznaczono okregiem na schemacie ideowym zasilacza impulsowego?

A. Transoptor.

B. Kondensator.

C. Tranzystor IGBT.
D. Dioda Schottky'ego.

Odpowiedz prawidiowa: A.
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Jednostka efektow ksztatcenia:
TWO.10.2. Podstawy elektrotechniki i automatyki

Efekt ksztatcenia: Kryterium weryfikacji:
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
11) postuguje sie rysunkami technicznymi ideowymi, 4) odczytuje informacje techniczne zawarte na rysunku
schematycznymi, ztozeniowymi i montazowymi okretowych montazowym
instalacji, uktadéw, maszyn elektrycznych, elektronicznych
oraz automatyki

Przyktadowe zadanie 10.
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Postugujac sie fragmentem dokumentacji techniczno-ruchowej tablicowego miernika parametréw sieci o—kreél, ktory element nalezy
podtaczy¢ do zaciskdw oznaczonych cyframi 2, 5, 8 oraz 11.

A. Przektadnik pradowy.
B. Posobnik napieciowy.
C. Dtawik kompensujacy.
D. Przektadnik napieciowy.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Jednostka efektow ksztatcenia:
TWO.10.2. Podstawy elektrotechniki i automatyki

Efekt ksztatcenia: Kryterium weryfikacji:
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
14) wykonuje obrébke reczng i mechaniczng czesci 5) wykonuije prace z zakresu obrobki reczne
okretowych urzadzen i maszyn elektrycznych i automatyki

Przyktadowe zadanie 11.

46 )

Narzedzie 1. Narzedzie 2. Narzedzie 3.

W jakiej kolejno$ci nalezy uzyé narzedzi przedstawionych na ilustracji, aby recznie wykonaé otwor gwintowany z fazowaniem jego
krawedzi?

A. Narzedzie 1. - Narzedzie 2. - Narzedzie 3.
B. Narzedzie 1. - Narzedzie 3. - Narzedzie 2.
C. Narzedzie 2. - Narzedzie 1. > Narzedzie 3.
D. Narzedzie 3.~ Narzedzie 2. > Narzedzie 1.

Odpowiedz prawidtowa: B.

3.1.1 TWO.10.3. Montowanie okretowych instalacji, maszyn i urzadzen elektrycznych oraz
automatyki okretowej

Jednostka efektow ksztatcenia:
TWO.10.3. Montowanie okretowych instalacji, maszyn i urzadzen elektrycznych oraz automatyki okretowej

Efekt ksztatcenia: Kryterium weryfikacji:
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) rozréznia rodzaje okretowych instalacji elektrycznych 6) rozréznia rozne zrodta Swiatta
i automatyki

Przyktadowe zadanie 12.
Ktdre ze zrédet Swiatta bedzie charakteryzowato si¢ widmem optycznym najbardziej zblizonym do $wiatta stonecznego?

Dioda elektroluminescencyjna.
Lampa fluorescencyjna.
Zarowka halogenowa.

Lampa sodowa.

oow>

Odpowiedz prawidtowa: C.
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Jednostka efektow ksztatcenia:
TWO.10.3. Montowanie okretowych instalacji, maszyn i urzadzen elektrycznych oraz automatyki okretowej

Efekt ksztatcenia: Kryterium weryfikacji:
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) rozrdznia elementy i urzadzenia systeméw automatyki 2) rozpoznaije elektryczne, pneumatyczne i hydrauliczne
okretowej na podstawie wygladu i oznaczen elementy (czujniki, przekazniki, styczniki) oraz urzadzenia
automatyki okretowej (stacyjki, regulatory) na podstawie
wygladu

Przyktadowe zadanie 13.

vv’n'r."dn'M't(ﬂ: 3
|

Ktéry z elementow uktadu automatyki okretowej przedstawiono na ilustracji?

A. Presostat.
B. Termostat.
C. Torsjometr.
D. Wiskozymetr.

Odpowiedz prawidtowa: A.

13




Jednostka efektow ksztatcenia:
TWO.10.3. Montowanie okretowych instalacji, maszyn i urzadzen elektrycznych oraz automatyki okretowej

Efekt ksztatcenia: Kryterium weryfikacji:

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) okresla funkcje elementow i urzadzen elekirycznych oraz 2) okresla funkcje elementow i urzadzen systemoéw automatyki
systemow automatyki okretowej okretowej

Przyktadowe zadanie 14.

| “ » <
Zadaniem realizowanym przez otoczony na ilustracji ramka element okretowego ttokowego silnika spalinowego jest

regulacja predkosci obrotowe; silnika.

regulacja lepko$ci paliwa na doptywie do silnika.
ustawienie mechanizmu rozrzadu zaworowego.
utrzymanie cisnienia oleju obiegowego smarowania silnika.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: A.

Jednostka efektow ksztatcenia:
TWO.10.3. Montowanie okretowych instalacji, maszyn i urzadzen elektrycznych oraz automatyki okretowej

Efekt ksztatcenia: Kryterium weryfikacji:
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) charakteryzuje maszyny elektryczne 2) rozroznia materiaty konstrukcyjne stosowane w maszynach
elektrycznych

Przyktadowe zadanie .15.
Ktory z metali stosowanych w budowie maszyn i urzadzen elekirycznych charakteryzuje si¢ najwigksza przewodnoscig
elektryczng?

Zioto.
Miedz.
Srebro.
Aluminium.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: C.
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Jednostka efektéw ksztafcenia:
TWO.10.3. Montowanie okretowych instalacji, maszyn i urzadzen elektrycznych oraz automatyki okretowej

Efekt ksztatcenia: Kryterium weryfikacji:
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) charakteryzuje maszyny elektryczne 5) okresla parametry techniczne maszyn elekitrycznych

Przyktadowe zadanie 16.

|g @(G

| 3-Motor M3AA 200 MLA_

AT

INo 3GV1010457781003
|Ins.cl. F IP 55
vmin | A [cos @IA/NITE/S
1480 | 32,0 (0,84
1480 | 55,0 0847” il
1478 | 33,0 0,8§

80,0 [ 1478 | 57,0 [O,€
30,0 | 1482 | 54,0 |0,
1771 | 62,0 |

Hz
50
50
50

Postugujac sie danymi na tabliczce znamionowej przedstawionej na ilustracji, okre$l warto§¢ znamionowego natezenia pradu
w obwodzie silnika zasilanego pradem o napigciu 415 V oraz czestotliwosci 50 Hz.

32,0A
38,0A
54,0 A
62,0 A

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: C.

Jednostka efektow ksztafcenia:
TWO.10.3. Montowanie okretowych instalacji, maszyn i urzadzen elektrycznych oraz automatyki okretowej

Efekt ksztatcenia: Kryterium weryfikacji:
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
7) montuje maszyny elektryczne 4) sprawdza poprawnos¢ wykonania montazu maszyn

elektrycznych w zakresie zgodno$ci z dokumentacijg
techniczno-ruchowg,

Przykiadowe zadanie 17.

sl +0.08/100

-0.01
+0.11  +0.29
+0.15/100 L gt

B,:"L »—;—::f '

EH -0.14 -
+0.09 +0.48

¥ & ® O 8 ¢

Na ilustracji przedstawiono etap montazu na fundamencie silnika elektrycznego agregatu pompowego z jednoczesng kontrolg

A. temperatury watu i pétsprzegta pompy.

B. amplitudy drgan mechanicznych silnika.

C. wywazenia dynamicznego wirnika pompy.

D. wspdtosiowosci posadowienia pompy i silnika.

Odpowiedz prawidtowa: D.

15




Jednostka efektow ksztafcenia:

TWO.10.3. Montowanie okretowych instalacji, maszyn i urzadzen elektrycznych oraz automatyki okretowej

Efekt ksztatcenia:

Kryterium weryfikacji:

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

8) montuje elementy i urzadzenia elektryczne, pneumatyczne i
hydrauliczne systemdw automatyki okretowe;

1) postuguje sie dokumentacjg techniczno-ruchowg elementow
i urzadzen

Przyktadowe zadanie 18.

Postugujac sie fragmentem dokumentacji techniczno-ruchowej okres! liczbe prostowniczych diod krzemowych, ktore nalezy
potaczy¢ szeregowo, aby uzyska¢ sumaryczny spadek napiecia wynoszacy co najmniej 4 V jesli natezenie pradu w obwodzie

wynosi 80 mA.
3 ;
A. 6 diod. 1. [m4] |
B. 5diod. 100 “
C. 4 diody. i
D. 3diody. ‘
80
60— |Ge |Si
Odpowiedz prawidtowa: A. .
40—
204
_ la J .
ipiolsian Bt | e Lo i U, [V ]
- ! ] R
0.1 0.3 0.5 0.7 0.9
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3.1.2 TWO.10.4. Uruchamianie okretowych instalacji, maszyn i urzadzen elektrycznych oraz
automatyki okretowej

Jednostka efektow ksztafcenia:
TWO.10.4. Uruchamianie okretowych instalacji, maszyn i urzadzen elektrycznych oraz automatyki okretowej

Efekt ksztatcenia: Kryterium weryfikacji:

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) postuguje sie instrukcjami obstugi oraz dokumentacjg 4) korzysta z dokumentacji techniczno-ruchowych silnikow
techniczno-ruchowa w jezyku polskim i jezyku angielskim okretowych w jezyku polskim i jezyku angielskim

Przyktadowe zadanie 19.
Figure 1: Ordering standard

wosso- | [ [TV
’—J L_l |_LJ_] l Gasket / O-ring material
0 | No gasket
1 | Gasket, Viton -20°C - 125°C
2 | Gasket, NBR -40°C - 100°C
3 | O-ring, Viton -20°C - 125°C
4 | O-ring, NBR -40°C - 100°C
Pressure connection
ABO4 | G ¥ A (EN 837) (MBS 3000 only)
ABD6 | G */sA (EN 837) (MBS 3000 only)
Stendad | 00 ABOB | G ¥ A (EN B37)
With pulse-snubber | 50 ACO4 | Y - 18 NPT
ACOB | % - 14 NPT (MBS 3000 only)
Measuring range GBO4 | DIN 3852-E-G 14,
0- 1bar 10 FAOS | DIN 3852-E-M14x 15
0- 16bar N aE FA12 | DIN 3852/3,M18x 1,569
0- 2sbar . |14 FD10 | %, 18 UBF - 24 (SAEIS14)
O Abar 6
0- 6bar 18
0- 10bar 20
0- 16bar 22 Electrical connection
0- 25bar 24 Figures refer to plug
0- 40bar 2 and standard PIN configuration - see “Electrical connection”
0- 60bar 28 TD\O_ 4 pin male (EN 175301-803-A)
0~ 100 bar 30 A1|  Angular connector (EM 175301-803-A), Pg9
0- 160 bar 32 A6 | Angular connector (EN 175301-803-A), Pg11
0- 250 bar 34 A9|  Angular connector (EN 175301-803-A), Pg13.5
0~ 400 bar 36 C8| Bayonet plug, 150 15170-A1-3.2-5n (Ratiometric output only)
0- 600 bar 38 DG| Cable screened ship, 3m
|E3 | TIEC 61076-2-101, M12x1, male excl. female plug
F4 | Cable, screen, ship 2m
[H3]_Angular connector (N 175301-803-4), M20._
Pressure reference | | Outputsignal
Gauge (relative) 1 —1 4-20mA
Absolute 20l 2|o-5 Vv
Sealed gauge — 3[3]1-5 v
411-6 V
5 lo-10 v * Gauge versions only available as
sealed gauge versions
| 7 [1-10 V.
6 | Ratiometric, 10 - 90% i

W uktadzie pneumatycznym zastosowano przetwornik cisnienia typu MBS 30 00-2617-A0AB04-1. Postugujac sie dokumentacjg
producenta okres| zakres wartosci parametru sygnatu wyjsciowego z przetwornika.

A 4-20mA
B. 0-10V
C. 1-10V
D. 0-5V

Odpowiedz prawidtowa: C.
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Jednostka efektow ksztatcenia:
TWO.10.4. Uruchamianie okretowych instalacji, maszyn i urzadzen elektrycznych oraz automatyki okretowej

Efekt ksztatcenia: Kryterium weryfikacji:
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) postuguije sie instrukcjami obstugi oraz dokumentacjg 2) okresla role Miedzynarodowej Organizacji Morskiej (IMO —
techniczno-ruchowg w jezyku polskim i jezyku angielskim International ~ Maritime ~ Organization) i  towarzystw
klasyfikacyjnych w nadzorze technicznym statku

Przyktadowe zadanie 20.
Ktory z obszarow nie jest przedmiotem dziatalnosci towarzystwa klasyfikacyjnego?

Ocena i nadzor techniczny nad budowg nowego statku.

Systematyczny monitoring stanu technicznego statkéw pozostajacych w rejestrze.
Zarzadzanie rybotdwstwem i ochrong gatunkow podlegajacych szczegdinej ochronie.
Inspekcije techniczne statkdw oraz certyfikacja klasyfikacyjna.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: C.

Jednostka efektéw ksztafcenia:
TWO.10.4. Uruchamianie okretowych instalacji, maszyn i urzadzen elektrycznych oraz automatyki okretowej

Efekt ksztatcenia: Kryterium weryfikacji:

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

2) ocenia zgodnos¢ z dokumentacjg techniczno-ruchowa | 2) dobiera przyrzady do pomiaru parametréw kabli i przewodéw
wykonanych potaczen elementdw i urzadzen na podstawie | elektrycznych, pneumatycznych i hydraulicznych automatyki
pomiaréw parametréw kabli i przewoddw elektrycznych, | okretowe;
pneumatycznych i hydraulicznych w systemach automatyki
okretowej

Przyktadowe zadanie 21.

Przyrzad pomiarowy 3. Przyrzad pomiarowy 4.
Ktérego przyrzadu pomiarowego nalezy uzyé do pomiaru rezystancji izolacji przewodow elektrycznych w obwodzie elektrycznym?

A. Przyrzadu pomiarowego 1.
B. Przyrzadu pomiarowego 2.
C. Przyrzadu pomiarowego 3.
D. Przyrzadu pomiarowego 4.

Odpowiedz prawidiowa: A.
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Jednostka efektow ksztafcenia:
TWO0.10.4. Uruchamianie okretowych instalacji, maszyn i urzadzen elektrycznych oraz automatyki okretowej

Efekt ksztatcenia: Kryterium weryfikacji:

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) sprawdza poprawnos¢ dziatania maszyn, urzadzen i 2) dobiera metode przeprowadzenia pomiarow wielkosci
uktaddw elektrycznych oraz uktadéw automatyki okretowej elektrycznych i nieelektrycznych

Przyktadowe zadanie 22.
Ktérym przyrzadem pomiarowym sprawdzimy zgrubnie poprawno$¢ dziatania termopary typu K w przypadku braku na
wyposazeniu termokalibratora?

Miliwoltomierzem.
Amperomierzem.
Reflektometrem.
Omomierzem.

cow>

Odpowiedz prawidiowa: A.

Jednostka efektéw ksztafcenia:
TWO.10.4. Uruchamianie okretowych instalacji, maszyn i urzadzen elektrycznych oraz automatyki okretowej

Efekt ksztatcenia: Kryterium weryfikacji:
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) sprawdza poprawnos¢ dziatania maszyn, urzadzen i 5) wykonuje pomiary parametréw pozwalajacych na ocene
uktadéw elektrycznych oraz uktadéw automatyki okretowej poprawnosci dziatania maszyn, urzadzen i uktadéw
elektrycznych oraz automatyki okretowe;

Przyktadowe zadanie 23.

Odczytaj wskazanie multimetru przedstaWionego na ilustraciji.

A. Natezenie pradu przemiennego o wartosci 121,3 A
B. Napiecie pradu przemiennego o wartosci 121,3 V
C. Natezenie pradu statego o warto$ci 121,3 A

D. Napiecie pradu statego o wartosci 121,3 V

Odpowiedz prawidtowa: B.
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3.1.3 TWO.10.5. Jezyk angielski zawodowy

Jednostka efektow ksztafcenia:
TWO.10.5. Jezyk angielski zawodowy

Efekt ksztatcenia:

Kryterium weryfikacji:

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane wyraznie, w
standardowe] odmianie jezyka angielskiego, a takze proste
wypowiedzi pisemne w jezyku angielskim, w zakresie
umozliwiajacym realizacje zadan zawodowych:
a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. rozmowy, wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe, prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka
b) rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. napisy, broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje zawodowa)

2) znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

Przyktadowe zadanie 24.

lAWARNING|

DISCHARGE TIME

The frequency converter contains DC-link capacitors,
which can remain charged even when the frequency

converter is not powered. Failure to wait the specified
time after power has been removed before performing
service or repair work, could result in death or serious

injury.
. Stop the motor.

© Disconnect the AC mains, permanent magnet
type motors, and remote DC-link power
supplies, including battery back-ups, UPS, and
DC-link connections to other frequency

converters.

» Wait for the capacitors to discharge fully before
performing any service or repair work. The
duration of waiting time is specified in

Table 2.1.
Voltage [V] Minimum waiting time (minutes)
20 40
380-480 110-315 kW 355-450 kW
525-690 55-400 kW 450-630 kW

indicator lights are off.

High volitage may be present even when the warning LED

Table 2.1 Discharge Time

Fragment dokumentacji techniczno-ruchowej przemiennika czestotliwosci zawiera informacje dotyczace

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: D.

bezpiecznego uruchomienia przemiennika czestotliwosci.

minimalnego czas potrzebnego na osiggniecie mocy robocze;.

przygotowania przemiennika czestotliwosci do zatrzymania silnika.

procedury bezpiecznego przygotowania przemiennika czestotliwo$ci do prac serwisowych.
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3.1.4 TWO.10.6. Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektéw ksztafcenia:
TWO.10.6. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztatcenia: Kryterium weryfikacji:
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem 1) rozpoznaje zrédta stresu podczas wykonywania zadan
zawodowych

Przyktadowe zadanie 25.
Do przyczyn stresu w miejscu pracy mozemy zaliczy¢

prace w nieustajacym pospiechu.

zbyt matq ilo$¢ zadan do wykonania.

petng wiedze na temat sposobu wykonywania pracy.
Scisle okreslony zakres odpowiedzialno$ci.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: A.

3.1.5 TWO.10.7. Organizacja pracy matych zespotéow

Jednostka efektow ksztafcenia:
TWO0.10.7. Organizacja pracy matych zespotéw

Efekt ksztatcenia: Kryterium weryfikacji:

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

1) organizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych | 6) wskazuje wzorce prawidtowej wspotpracy w grupie
zadan

Przyktadowe zadanie 26.
Przyczyng problemdw w organizacji pracy zespotu moze by¢

wsparcie pozostatych cztonkéw zespotu ze strony lidera.

przestrzeganie przez pracownikoéw zasad pracy w zespole.

determinacja i zaangazowanie lidera i pozostatych cztonkéw zespotu.

skrajna réznica pogladéw cztonkow zespotu w sprawie realizacji powierzonego zadania.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: D.
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3.2 Przykiad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Cze$¢ praktyczna egzaminu w kwalifikacji TWO.10. Montaz i uruchamianie systemow automatyki okretowej jest
przeprowadzana wedtug modelu w i trwa 180 minut.

Przyktadowe zadanie do czesci praktycznej egzaminu

Na stanowisku egzaminacyjnym znajduje sie ptyta montazowa z zamontowanymi wybranymi elementami ukfadu sterowania silnikiem
elektrycznym wirwki oleju napedowego. Wszystkie potaczenia elekiryczne o potencjale sieci zasilajacej zostaty juz wykonane.

Postuguijac sie dokumentacjg techniczng zamontuj na plycie brakujace elementy uktadu zgodnie z Rysunkiem 1. Niezbedne elementy
wybierz z dostepnych na stanowisku egzaminacyjnym.

Potaczenia elektryczne wykonaj zgodnie ze schematem zamieszczonym na Rysunku 2 odpowiednio przycietymi przewodami
LgY 1 mm? zakoriczonymi tulejkami zaciskowymi.

Przewodami z izolacjg w kolorze:

e niebieskim potacz elementy z gatezig XP,

e brazowym potacz elementy z gatezig XZ,

e czarnym wykonaj pozostate potaczenia.
Sprawdz poprawnos¢ wykonanych potaczen. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci z Rysunkiem 1 oraz Rysunkiem 2 wprowadz
niezbedne poprawki.
Zgodnie z Tabelg 1 wykonaj pomiary rezystancji we wskazanych punktach pomiarowych. Otrzymane wyniki pomiaréw wraz
z jednostka i zakresem pomiarowym miernika oraz wyniki oceny potaczen zapisz w Tabeli 1.

Zgtos przewodniczacemu zespotu nadzorujacego, przez podniesienie reki, gotowo$¢ do wiaczenia zasilania elektrycznego uktadu
sterowania.

Potacz sterownik PLC z komputerem. Nastepnie uruchom $rodowisko programistyczne sterownika PLC i wezytaj program sterujacy
znajdujacy sie na pulpicie komputera opisany nazwa EGZ_2023.

Zaprogramuj sterownik PLC, nastepnie przetestuj dziatanie uktadu sterowania zgodnie z wykazem czynnosci zapisanych w Tabeli 2.
Wyniki przeprowadzonego testu zapisz w Tabeli 2.

Uwaga: Pracuj zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy. Za kazdym razem zgtaszaj, przez podniesienie reki, zamiar
wiaczenia zasilania w uktadzie. Po zakonczeniu wykonywania zadania uktad sterowania pozostaw zatgczony.
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Rysunek 1. Schemat montazowy ukfadu sterowania silnikiem wiréwki paliwa
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Rysunek 2. Schemat ideowy uktadu sterowania silnikiem wirdwki paliwa
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac bedg 3 rezultaty:
— zmontowany uktad sterowania,
— pomiary rezystanciji i ocena zgodnosci potaczen elementéw ze schematem montazowym uktadu sterowania — Tabela 1.,
— karta oceny uktadu sterowania silnikiem elektrycznym wiréwki oleju napedowego — Tabela 2.,

oraz przebieg montazu, uruchomienia i obstugi uktadu sterowania.

Tabela 1. Pomiary rezystancji i ocena zgodnosci potaczen elementéw ze schematem montazowym uktadu sterowania

Ocena zgodnosci wynikdéw pomiaréw ze
schematem podtaczenia elementéw uktadu
Zakres Warto$¢ Jednostka sterowania do sterownika PLC
Lp. | Punktpomiarowy | pomiarowy mierzonej miary
miernika wielkosci (w odpowiedniej kolumnie wpisz znak X)
ZGODNY NIEZGODNY
1. | X2:1/81:3
2. | XZ:1/S2:3
3. | Xz
4. | XP:1/XP:5
5. | XP:1/Q4
6. | S2:3/12
7. | XP:1/H4:X2
8. | XP:1/H1:X2
9. | V2vC1
10. | M2/GND
11. | QO/H1:X1
12. | Q1/H2:X1
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