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1. WSTĘP 

Część szczegółowa informatora o egzaminie zawodowym składa się ze Wstępu (1.) i dwóch rozdziałów (2. i 3.): 

• 2. INFORMACJA O ZAWODZIE, rozdział zawiera informacje o kwalifikacjach wyodrębnionych w zawodzie, zadania 

zawodowe i możliwości kształcenia w zawodzie wynikające z podstawy programowej dla zawodu 

• 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKŁADAMI ZADAŃ, rozdział zawiera przykładowe zadania do części pisemnej 

i części praktycznej egzaminu. 

Przykładowe zadania zamieszczone w części szczegółowej informatora nie wyczerpują wszystkich możliwych zadań, które mogą 

wystąpić w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie może też być główną wskazówką do planowania procesu kształcenia 

w zawodzie, gdyż kształcenie powinno odbywać się zgodnie z programami nauczania opracowanymi według obowiązującej 

podstawy programowej kształcenia w zawodzie szkolnictwa branżowego. 

Egzamin zawodowy składa się z dwóch części: pisemnej i praktycznej. 

Część pisemna egzaminu, która jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu 

przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i jest w formie testu pisemnego składającego się z 40 zadań zamkniętych. 

Każde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z których tylko jedna jest poprawna. Za poprawne rozwiązanie zadań w części 

pisemnej można uzyskać maksymalnie 40 punktów. 

Część praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdającego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, którego 

rezultatem może być wyrób, usługa lub dokumentacja. Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami 

oceniania ustalonymi przez Centralną Komisję Egzaminacyjną. 

Więcej ogólnych informacji o egzaminie zawodowym znajduje się w części ogólnej informatora, dostępnej na stronie internetowej 

Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (https://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-2019/informatory-

wyposazenie-osrodkow/informatory). 

Wszystkie akty prawne, w tym podstawa programowa, są dostępne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej 

(www.cke.gov.pl) oraz na stronach internetowych okręgowych komisji egzaminacyjnych. 
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2. INFORMACJE O ZAWODZIE

 

W zawodzie technik metalurgicznego  

Symbol kwalifikacji Nazwa kwalifikacji 

MTL.03.  

MTL.05.  

2.2 Zadania zawodowe 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
etalurgicznego, 

 
 

 
 

 

w 
naucz

. 

ego oraz 
MTL.05.  
zawodowych. 
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3.

Kwalifikacja   

 

3.1.1  

 
 Kryterium weryfikacji 

  

 

 
 

 

A. dyrektora huty. 
B.  
C.  
D.  

 

Wymagania egzaminacyjne to sprawdzane na egzaminie zawodowym efekty  i kryteria ich weryfikacji zapisane 
w dla danej kwalifikacji w  w zawodzie szkolnictwa 

).
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3.1.2  

 

 Kryterium weryfikacji 
  

i  
2) odczytuje informacje z dokumentacji technicznej

metalurgicznego 

 

, 
 

A. ICO 260_50 
B. ICO 260_100 
C. ICO 260_600 
D. ICO 260_800 

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

 
 

A.  
B. nity, gwinty, lutowia. 
C. spawy, gwinty, lutowia. 
D. spawy, zgrzewy, lutowia. 
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 Kryterium weryfikacji 
  

-
chemicznej 

 
ego 

A.  
B.  
C.  
D.

metalu. 

C 

3.1.3 
procesach metalurgicznych 

 

metalurgicznych  
 Kryterium weryfikacji 

  

w procesach metalurgicznych metalurgicznych 
 

jest 

A. boksyt. 
B. galena. 
C. malachit. 
D. chalkozyn. 

 

 

metalurgicznych 
 Kryterium weryfikacji 

  

w procesach metalurgicznych metalurgicznych 
 

A.  
B.  
C.  
D.  
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MTL.03.3. Eksploatacja maszyn i 
metalurgicznych 

 Kryterium weryfikacji 
  

metalurgicznych 
 

 
 

A. B. 

C. D. 

 C 
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3.1.4  

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

1) charakteryzuje procesy wytwarzania i odlewania metali
i  

2) rozpoznaje produkty podstawowe, uboczne oraz
odpadowe wytapiania i rafinacji metali 

 
G em procesu konwertowania  

A. stal. 
B.  
C.  
D. staliwo. 

 

:  
 

 Kryterium weryfikacji 
  

1) charakteryzuje procesy wytwarzania
  

 
 

A.  
B.  
C.  
D.  
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MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i  

 Kryterium weryfikacji 
  

 
wytwarzania i

 
 

-  

A. B. 

C. D. 
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 Kryterium weryfikacji 
  

i  w  
 

 

A. Odpylnik statyczny. 
B. Nagrzewnice Cowpera. 
C.  
D.  

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

i   
 

typ kadzi odlewniczej przedstawiono na rysunku? 

A.  
B.  
C.  
D.  
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 Kryterium weryfikacji 
  

i   
 

N  

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

i  
 

 

A.  
B.  
C.  
D.  
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 Kryterium weryfikacji 
  

4) reguluje parametry maszyn i 
w procesach metalurgicznych 

metalurgicznych 
 

metalowej, niezb  krzemu w stali do 
poziomu 0,5%. 

A.  
B.  
C.  
D.  

 

3.1.5 wsadu do 
 

:  

 
 Kryterium weryfikacji 

  

 

4)
 

 
- ich 

do wyciskania w procesie KOBO,  

A. kwasu organicznego. 
B. kwasu nieorganicznego. 
C. zmywacza na bazie benzyny. 
D. zmywacza na bazie alkoholu. 
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:  

  
 Kryterium weryfikacji 

  
2) charakteryzuje piece do nagrzewania wsadu przez

  
 

 

A. B. 

C. D. 

 

15



: 

Kryterium weryfikacji 

do
oczyszczania powierzchni wsadu ze zgorzeliny 

1) r

A. B. 

C. D. 

3.1.6 MTL.03.6. 

Kryterium weryfikacji 

w w 

w filmie? 
A. Prasa. 
B.
C. Walcarka. 
D. Wyoblarka. 
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 Kryterium weryfikacji 
  

wykorzystywane
w 

  
 

blachy przedstawiono na rysunku? 

A. Owijak. 
B. Zawijak. 
C. Zaginak. 
D. Wyginak. 

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

6)

 

1)
 

w 
 

 
 

A. B. C. D. 
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3.1.7 MTL.03.7. 
 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

 cieplno-chemicznej
 -chemicznej 

 
 

 

A.  
B.  
C. godzin. 
D.  
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 Kryterium weryfikacji 
  

4) w
plastycznej 

1) r  
plastycznej 

 

rysunku? 

A. C  
B. N  
C. C  
D. C  
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3.1.8  

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

 
m

metalurgicznym 

 

pracy 

 

zawodowych 

 
w procesie odmiedz ? 

A. Achtung - Magnetfeld. 
B. Achtung - elektrisches Feld. 
C. Achtung - tiefe Ausgrabungen. 
D. Achtung -  
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Efekt  Kryterium weryfikacji 
  

 
a) tworzy 

 

komunikat) 

2) znajduje w wypowiedz

 

 

A.  
B.  
C.  
D.  
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3.1.9.  

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki 1) wymienia zasady etyki

 
nie jest 

A. wzajemna pomoc.  
B.  
C. . 
D. zachowanie zdrowej konkurencji. 

C 
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3.1  

 jest 
w i trwa 150 minut. 

 
 kg stopu CuSn8 w piecu do topienia 

 

Tabela 1  
pierwiastek Cu Sn Mg Zn Pb Mn Al Fe Si Ni Inne 

min reszta 7,0 - - - - - - - - 
1,0 max reszta 9,0 - - - - - - - - 

 obliczeniach 
gar  

 
 

Uwaga: 
 

temperatury 160 C 20  

Uwaga: 
 

 ,  
 

 

Uwaga: 
gzaminacyjnym. 

 

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut. 

4 rezultaty: 
 tabela 2, 

 
karta wytopu  tabela 3, 

pektrometrycznych 
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Tabela 2  

 
% wagowe 

Obliczona masa do wytopu 
10 kg stopu CuSn8 

 [kg] 
Cu Sn Zn Pb Ni P Al 

Cu 99,9 - - - - 
Sn - 99,9 - - - - - 

Tabela 3. Karta Wytopu 

Operacja Temperatura  

 x 

 x 

temperatury 1040  x 

 

 

temperatury  

spektrometrycznych 
x 

 x 

 x 

 

 

 
 

 Kryteria weryfikacji 
  

5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie
z 
ochrony 
oraz ergonomii 

5) organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii,

i  

wy  

 
 

 Kryteria weryfikacji 
  

 
2) przeprowadza pomiary warsztatowe

24



 

metalurgicznych 
 Kryteria weryfikacji 

  

w procesach metalurgicznych metalurgicznych 

w procesach metalurgicznych 
wsadowych w procesach metalurgicznych 

  
 

Efekty  Kryteria weryfikacji 
  

i  

stosowanych w procesach metalurgicznych stosowanych w procesach metalurgicznych 

wytwarzania i odlewania metali i ich  
i  

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MTL.03.  
 

 

kulowych; 
oczyszczenia 
wywiercenia otworu spustowego pieca na stanowisku symulacyjnym;  
wykonania lub naprawy rynny spustowej pieca;  

 
 

 

 
przygotowania wsadu do procesu kucia oraz przygotowaniu b  

wy  
 

oczyszczen  
 

 

powierzchniowego;  
-  
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Kwalifikacja.  

w  podstaw
 

3.1   

3.1.1  

 

 Kryterium weryfikacji 
  

 pracy 
 

temperatury? 

A. Suwnicowy.  
B. Elektrolizerowy. 
C.  
D.  

 

3.1.2  

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

a) suwmiarka
b) mikrometr
c) przymiar kreskowy

 

 

A. 0,1 mm 
B. 0,5 mm 
C. 1,0 mm 
D. 5,0 mm 
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MTL.05.2.  

 Kryterium weryfikacji 
  

i  
 

 

A. 1. 
B. 2. 
C. 3. 
D. 4. 

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

i 
i technologicznymi 

1)
i  

 
 do kwasu siarkowego? 

A.  
B. Guma. 
C.  
D. Konopie. 

A 
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3.1.3

Kryterium weryfikacji 

w w 

 wannie elektrolitycznej 
w 

A. katoda  anoda. 
B. katoda  anoda  anoda. 
C. katoda  katoda  anoda. 
D. katoda  katoda  anoda  anoda. 

Kryterium weryfikacji 

2)
w 

2)

A.
B.
C.
D. wy. 
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 Kryterium weryfikacji 
  

w  w  
7. 

 
 

A.   15 000 Mg 
B.   90 000 Mg 
C. 150 000 Mg 
D. 900 000 Mg 

B 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

i 
w  

1)
w  

 
 

A. B. 

C. D. 
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 Kryterium weryfikacji 
  

4) planuje zaopatrzenie w 
i 
w  

w 
metalurgicznym 

 
Do wzbogacania 

 

A. B. 

C. D. 
 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

5)
stosowane w procesach technologicznych 

 

3)

metalurgicznym 
 

 
 

A. 2 Mg 
B. 3 Mg 
C. 6 Mg 
D. 9 Mg 

 C 

 
 

% 
 40% 

 20% 
 30% 
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3.1.4 MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technolog
w  

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

metalurgicznym
 

Stop o znaku AlCu4Mg1 jest zaliczany do 

A. durali.
B.
C.
D.

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

metali

 

A.
B.
C.
D. suszeni

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

7)
i 

 
Mg aluminium elektrolizy 

2 O3 1,94 Mg na 1 Mg aluminium? 

A. 19 400 Mg
B. 19 200 Mg
C. 38 400 Mg
D. 38 800 Mg
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 Kryterium weryfikacji 
  

3) dokumentuje procesy 4)

. 
 przedstawiona na rysunku? 

A. Planetarna Sendzimira.
B.
C. Zblokowana Koksa.
D.

 

 
  

 Kryterium weryfikacji 
  

7)

dokumentacji technologicznej
 

za  

A. 5,0 minut.
B. 4,0 minuty.
C. 3,6 minuty.
D. 3,2 minuty.
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metalurgicznym 

 Kryterium weryfikacji 
  

4)
i cieplno-chemicznej

7)
-chemicznej na podstawie

dokumentacji technologicznej
6. 

 

A. 400 C
B. 450 C
C. 500 C
D. 550 C

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

6)
przeznaczenia i rodzaju wyrobu metalurgicznego

1)

7. 

A.
B.
C.
D. 800 C.

 

33



3.1.5
 

 

 
 Kryterium weryfikacji 

  
,

w 
8. 

 

A. jednorodny odlew z kokili.
B.
C. jednorodny odlew z formy piaskowej.
D.

 

 
 

 
 Kryterium weryfikacji 
  

w 

19. 
jest stosowany termometr 

A. gazowy.
B. bimetalowy.
C. magnetyczny.
D. pirometryczny.
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 Kryterium weryfikacji 

  

i i 
0. 

 

A.
B.
C.
D.

 

 
MTL.05.5. 

 
 Kryterium weryfikacji 
  

1. 
 

A. Perlit.
B. Ferryt.
C. Martenzyt.
D. Ledeburyt.
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 Kryterium weryfikacji 
  

metalurgicznym metalurgicznym
2. 

w  

A.
B. naderwania.
C.
D.

 

3.1.6 zawodowy 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

 leksykalnych),
 

w  

w danym zawodzie
zawodem

w zakresie:

 
i higieny pracy

 koniecznych do
 zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych 
 

3. 
  

A. Ladle.
B. Tundish.
C. Mold casting.
D. Vacuum chamber.
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obcy zawodowy 

 Kryterium weryfikacji 
  

2) rozumie proste wypowiedzi ustne 
 

 
obcym  

 zawodowych:
a) rozumie proste wypowiedzi ustne 
zawodowych (np. 

 prezentacje),
 w standardow

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne 
 napisy, broszury, instrukcje

 

informacje

4. 

per tonnes of copper. The net result is that both smelters send about 25 % of the copper in the feed to slag. The process 
-Al-Mg-K-Na silicate slag, which 

has relatively low solubility for Cu oxid
-2%) for smelting ; 4-8% for 

converting). Cu removal from these slags is quicker and cheaper than from the direct-  

, ile 
twarza huta Olympic Dam w zawiesinowym jednostadialnym procesie produkcji miedzi. 

A. 1,4 tony.
B. 1,75 tony.
C. 2,5 tony.
D. 3,125 tony.

A 

3.1.7  

 
MTL.05.7. Kompetencje  

 Kryterium weryfikacji 
  

2) Planuje wykonanie zadania 2)
5. 

 

A.
B.
C.
D.
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3.1.8 MTL.05.8. Organizacja  

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

3) wydaje dyspozycje osobom  
zadania

6. 
 

A. Mistrz.
B. Rafiniarz.
C. Brygadzista.
D. Inspektor BHP.
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3.2  

jest przeprowadzana 
d i trwa 150 minut. 

 procesu jednostadialne    3. Na podstawie opisu instrukcji
technologicznej procesu oraz danych zawartych w tabeli 1 dla nadawy maksymalnej 
tabeli 3 ) oraz wyznacz parame ). Wyniki 

 

 miejsca na rysunku 1. 
i blister do analizy chemicznej  

Instrukcja technologiczna produkcji miedzi blister w procesie zawiesinowym

Proces zawiesinowy prowadzony jes
 

ia wapiennego 
o masie 5% nadawy oraz dmuch technologiczny, tj. powietrze wzbogacone w tlen.

Tab  

Masa 
koncentratu po 

suszeniu 
[Mg] 

 
 [%] 

Cu 
[%] 

Fe 
[%] 

Pb 
[%] 

Zn 
[%] 

S 
[%] 

Corg

 [%] 

Koncentrat  miedzi X 850 42,5 25,56 2,87 1,66 0,48 9,41 9,21 

Koncentrat miedzi Y 700 35 14,28 7,6 3,92 0,87 12,32 11,07 

Koncentrat miedzi Z 200 10 18,54 3,6 1,49 0,51 8,28 12,15 

Koncentrat miedzi U 250 12,5 32,48 5,19 2,57 0,99 14,81 8,4 

Suma 2000 100 
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Parametr J. m. Minimalna Maksymalna 

 
Mg/h 50 100 

 wg wzoru 

 
 

gdzie: 
wsp.Cu = 0,40 
wsp.Fe = 2,80 
wsp.Pb = 0,77 
wsp.Zn = 2,45 
wsp.S = 10,00 
wsp.Corg = 30,97 

 
mi   

 kierowany do odmiedziowania w piecu elektrycznym, 
2 do 23%, CO2 do 40% oraz O2 do 4,5%  kierowane do Fabryki Kwasu Siarkowego, 

 

   
3 3. 

 
, 

maska z wymiennymi filtrami, 
 

 
 

 
 

okulary przeciwodpryskowe, 
 

 
 

 
 

-tkaninowe z mankietem dzianinowym, 
 

ubranie ochronne niepalne. 

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut. 

 
karta tech  mieszanka wsadowa, 

 produkty procesu, 
karta technologiczna procesu jednostadialnego przetopu k - parametry procesu, 
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Tabela 3. Karta technologiczna procesu jednostadialnego  

41



 

 

 

 

Nazwa  
 

 

 

 
MTL.05.1.  

 Kryteria weryfikacji 
  

2) wykonuje zadania zawodowe, zgodnie z zasadami

 

6)
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 Kryteria weryfikacji 
  

metalurgicznego 
1) wymienia elementy struktury organizacyjnej

 

procesach technologicznych 
w   

i osowane w procesach technologicznych 
w  metalurgicznym 

 
MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji  

 Kryteria weryfikacji 
  

2) 1)
metali 

 
MTL.05.

 
 Kryteria weryfikacji 

  
4)

i 
gotowych 

1)

w  

metalurgicznym 
metalurgicznym 

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MTL.05. Organizacja  
 

 
 

 
 

 
planowania przebiegu procesu technologicznego redukcji rud metali i rafinacji metali;  

i rafinacji metali;  

 
 

-  
-

chemicznej;  
 

 
obliczania norm czasu pracy;  
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