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1. WSTĘP 

Część szczegółowa informatora o egzaminie zawodowym składa się ze Wstępu (1.) i dwóch rozdziałów (2. i 3.): 

• 2. INFORMACJA O ZAWODZIE, rozdział zawiera informacje o kwalifikacjach wyodrębnionych w zawodzie, zadania 

zawodowe i możliwości kształcenia w zawodzie wynikające z podstawy programowej dla zawodu 

• 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKŁADAMI ZADAŃ, rozdział zawiera przykładowe zadania do części pisemnej 

i części praktycznej egzaminu. 

Przykładowe zadania zamieszczone w części szczegółowej informatora nie wyczerpują wszystkich możliwych zadań, które mogą 

wystąpić w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie może też być główną wskazówką do planowania procesu kształcenia 

w zawodzie, gdyż kształcenie powinno odbywać się zgodnie z programami nauczania opracowanymi według obowiązującej 

podstawy programowej kształcenia w zawodzie szkolnictwa branżowego. 

Egzamin zawodowy składa się z dwóch części: pisemnej i praktycznej. 

Część pisemna egzaminu, która jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu 

przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i jest w formie testu pisemnego składającego się z 40 zadań zamkniętych. 

Każde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z których tylko jedna jest poprawna. Za poprawne rozwiązanie zadań w części 

pisemnej można uzyskać maksymalnie 40 punktów. 

Część praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdającego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, którego 

rezultatem może być wyrób, usługa lub dokumentacja. Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami 

oceniania ustalonymi przez Centralną Komisję Egzaminacyjną. 

Więcej ogólnych informacji o egzaminie zawodowym znajduje się w części ogólnej informatora, dostępnej na stronie internetowej 

Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (https://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-2019/informatory-

wyposazenie-osrodkow/informatory). 

Wszystkie akty prawne, w tym podstawa programowa, są dostępne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej 

(www.cke.gov.pl) oraz na stronach internetowych okręgowych komisji egzaminacyjnych. 
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3.1.3

Kryterium weryfikacji 

w procesie klasyfikacji i 
4) rozp
procesie rozdrabniania 

A. semiautogeniczny. 
B. autogeniczny. 
C.
D. kulowy.  

Kryterium weryfikacji 

w procesie klasyfikacji i 

A. zgniatania. 
B.
C.
D.

Kryterium weryfikacji 

w 

A. wzbogacalniki zawiesinowe. 
B. separatory magnetyczne. 
C. flotowniki mechaniczne. 
D. klasyfikatory zwojowe. 
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GIW.05.  

 Kryterium weryfikacji 
  

 
 

 
 

A.  
B. puszki nadawcza i odpadowa. 
C. komory sitowa i oscylacyjna. 
D. dysze przelewu i wylewu. 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

 
 

 
 

A.  
B. Koryto koncentratowe. 
C. Rozdzielacz nadawy. 
D.  

 
 

enia Kryterium weryfikacji 
  

odmulania, suszenia i odpylania suszenia i odpylania 
 

Do klar  

A. osadniki promieniowe. 
B.  
C.  
D.  
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3.1.4  
Je  

 
 Kryterium weryfikacji 

  
1) prowadzi proces magazynowania nadawy surowej nia nadawy

surowej 
 

 wzbogacania? 

A.  
B. W klasyfikatorach hydraulicznych. 
C.  
D.  

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

2) prowadzi proces przygotowania ws pnego i dozowania
nadawy surowej do proces w g wnych przer bki kopalin 
sta ych 

technologicznego do operacji dozowania nadawy 
 

 
Po procesie klasyfikacji mechanic

 

A.  
B.  
C.  
D.  

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

3) prowadzi proces klasyfikacji
owe zadanie 17. 

2

40 cm2? 

A. 10% 
B. 80% 
C. 90% 
D. 125% 
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 Kryterium weryfikacji 
  

4) prowadzi proces rozdrabniania
 

 
Ile wyn   40 mm w 

 

A. 4 
B. 5 
C. 20 
D. 32 

 

 
  

 Kryterium weryfikacji 
  

 

  

A. Flotownik mechaniczno-pneumatyczny. 
B. Separator strumieniowo-zwojowy. 
C. Separator izodynamiczny. 
D. Separator magnetyczny. 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
):  

6) charakteryzuje parametry techniczno-technologiczne
 

-technologiczne
 

 

wynosi 75%. Ile  

A. 1 320 Mg 
B. 990 Mg 
C. 480 Mg 
D. 330 Mg 
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a: 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

7) ocenia jako  przebiegu procesu wzbogacania kopalin
st ych 

-
wzbogacania 

 
 nadawie i koncentracie 

 

A. 75% 
B. 60% 
C. 13% 
D. 12% 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

obiegowych
  

wzbogacania 
 

 postaci wodnej zawiesiny, 
 

A. 0,06 kg 
B. 0,35 kg 
C. 3,50 g 
D. 56,00 g 

 

 
GIW.05.4 Prowadzenie  

 Kryterium weryfikacji 
  

11) kontroluje parametry techniczno-technologiczne

 
 

 
i kierowane do procesu 

 

A.  
B. Od 8,5 do 20,0% 
C. Od 20,0 do 31,5% 
D.  
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3.1.5  
 

 
Efek  Kryterium weryfikacji 

  

 w 
 

w danym zawodzie 

w zakresie: 
 tym

 higieny 
pracy 

awodowych 
 

zawodowych 

 

 zadanie 24. (wersja w j. angielskim) 
The figure shows 

A. a hammer crusher. 
B. a cone crusher. 
C. a jaw crusher. 
D. a roll crusher. 

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
 : 

w  
eniem

w danym zawodzie 

w zakresie: 
a) cz  tym

 higieny 
pracy 

 
 

zawodowych 

 

 
Die Zeichnung zeigt 

A. einen Hammerbrecher. 
B. einen Walzenbrecher. 
C. einen Backenbrecher. 
D. einen Kegelbrecher.  
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3.1.6  
 

 
 Kryterium weryfikacji 

  
5) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem

 
 

A.   
B.  
C. -  
D.  
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3.2  

GIW.05 d i trwa 150 minut. 

 

 

 godzin, przez 
 500  

przygotowanie nadawy, 
 

wzbogacanie w osadzarkach, 
wzbogacanie we flotownikach, 

 

y 
na przesiewaczach rusztowych. Produkt dolny z procesu klasyfikacji jest kierowany na przesiewacze wibracyjne, a produkt 

  dalej kierowany na przesiewacze wibracyjne. Grubsza klasa ziarnowa 
z przesiewaczy 

 

  
dobierz i zapisz na rysunku 1  , 
dobierz i zapisz w tabeli 5  procesach 

 
oblicz i zapisz w tabeli 6 
przesiewaczy, 
oblicz i zapisz w tabeli 7 
nadawie i otrzymanych pr  
oblicz i zapisz w tabeli 8 

 

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut. 

 
 rysunek 1, 

  tabela 5, 
amiennego  tabela 6, 
 

kamiennego  tabela 7, 
 tabela 8. 
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i 
 

polac  

 

Przesiewacz wibracyjny
Przesiewacz rusztowy

Maszyna flotacyjna
Wzbogacalnik DISA

 

Wzbogacanie we flotownikach
Wzbogacanie w osadzarkach
Klasyfikacja mechaniczna
Rozdrabnianie
Odwadnianie

17



 

Nadawa

600 Mg/h

1. ..

600 Mg/h

+ 200 mm

A. ..

2. ..

B. ..

3. ..

C. ..

4. ..

D. ..

0-20 mm

20-200 mm

18



 

Tabela 3. Nazwy maszyn i  

Osadzarka OM
Prasa filtracyjna

Wzbogacalnik DISA

Przesiewacz wibracyjny

Tabela 4. Na  budowy  

Ruszt
Komora sitowa

Listwa dociskowa

19



Tabela 5. Nazwy i element  

Na : 

1A:  

 

1B:  

 

: 

2A:  

 

Element budowy maszyny/u

2B:  

 

: 

3A:  

 

3B:  

 

zego: 

4A:  

 

4B:  
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: 

5A:  

 

5B:  

 

: 

6A:  

 

6B:  

 

: 

7A:  

 

7B:  

 

: 

8A:  

 

8B:  
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danych w tabeli 6 oblicz i zapisz w wierszach 2, 4 i 
  m2, 

a  

 

L.p. Parametry przesiewacza 
Przesiewacz 

wibracyjny PW1 
Przesiewacz 

wibracyjny PW2 
Przesiewacz 

wibracyjny PW3 

1 2 3 

1.  1,8 x 4,5 1,8 x 5,2 2,2 x 4,5 

2. 2 

3. 
Mg/h 

300 340 400 

4. Mg/doba 

5. Mg/h/m2 

22



W zak
flotacyjnemu w mechaniczno-pneumatycznych maszynach flotacyjnych. Do 

 danych w  obu tabelach. Oblicz 
 substancji palnej we wzbogacanej nadawie i w tabeli 7 

z Oblicz 
  w tabeli 8  

 
kamiennego 

L.p. Parametr technologiczny 
KONCENTRAT ODPAD NADAWA 

1 2 3 

1.  2 260 

2.  82,0 

3.  7,0 92,5 

4.  

23



  

L.p. Parametr technologiczny 
  

1 2 

1. Dawka odczynnika, g/Mg 50 400 

2.  

3.  

4. Koszt jednostkowy odczynnika, PLN/kg 9,0 6,0 

5. Roczny koszt z  

6.  

24



 

 
 

E  Kryteria weryfikacji 
  

 
19) wykonuje schematy technologiczne 1) rozpoznaje symbole graficzne maszyn i 

 
 

 Kryteria weryfikacji 
  

wykorzystywane w procesie klasyfikacji i 
 

klasyfikacji 

rozdrabniania 

 
i  

podczas klasyfikacji mechanicznej 

procesie rozdrabniania 
sowane

 w procesie wzbogacania 

 
7

odwadniania, odmulania, suszenia i 
odpylania 

w procesie odwadniania, odmulania, suszenia 
i odpylania 

nia, 
suszenia i odpylania 

 
 

 Kryteria weryfikacji 
  

3) prowadzi proces klasyfikacji
6) charakteryzuje parametry techniczno-

 

- technologiczne procesu

25



3.2.2. Pr  

 

 godzin, przez 365 dni w roku. 
 000 000 Mg rudy  

przygotowanie nadawy: rozdrabnianie i klasyfikacja, 
trzystopniowe wzbogacanie flotacyjne, 

 

w 
klasyfikacji hydraulicznej w hydrocyklonach. 

Na podstawie opisu pra  
dobierz i zapisz na rysunku 1  
dobierz i zapisz w tabeli 5  procesach 

 
oblicz i zapisz w tabeli 6 ostkowe dla trzech 
przesiewaczy,  
oblicz i zapisz w tabeli 7  

 
oblicz i zapisz w tabeli 8 koszt 

 

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut. 

 
fragment schematu przygotowania nadawy do wzbogacania  rysunek 1, 
nazwy i elementy budowy masz  tabela 5, 

 tabela 6, 
  tabela 7, 

 tabela 8. 

26



a 
nadawy do wzbogacania przedstawiony na rysunku 1. W 

 

 
Przesiewacz 
Przesiewacz wibracyjny
Klasyfikator zwojowy
Podajnik wibracyjny
Maszyna flotacyjna

Hydrocyklon
Kruszarka

 

Wzbogacanie we flotownikach
Wzbogacanie w osadzarkach
Wzbogacanie grawitacyjne
Klasyfikacja mechaniczna
Rozdrabnianie
Odwadnianie
Suszenie

27



Rysunek 1. Fragment schematu przygotowania nadawy do wzbogacania 

Nadawa

520 Mg/h

1. ..

..

+ 20 mm

A. ..

..

2. ..

..

B. ..

..

3. ..

..

C. ..

..

4. ..

..

D. ..

..

0,5 - 5 mm

0 - 5 mm 0- 0,5 mm

0 - 20 mm
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Na podstawie danych w tabelach 3- zwy oraz elementy budowy maszyn i 
stosowanych w  tabeli 5.  

Tabela 3. Nazwy maszyn i  

Hydrocyklon
Prasa filtracyjna
Maszyna flotacyjna

Klasyfikator zwojowy
Przesiewacz wibracyjny

zacz promieniowy

 budowy  

Ruszt
Wirnik

Dysza wylewu

29



Tabela 5. Nazwy i elementy budowy maszyn oraz  

: 

1A:  

 

1B:  

 

: 

2A:  

 

Element 

2B:  

 

: 

3A:  

 

3B:  

 

Nazwa maszyny/urz : 

4A:  

 

4B:  
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: 

5A:  

 

5B:  

 

: 

6A:  

 

6B:  

 

: 

7A:  

 

7B:  

 

: 

8A:  

 

8B:  
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h 
tawie danych w tabeli

6 oblicz i zapisz w wierszach 2, 4 i 5 w kolumnach 1-
  m2, a 

 

 

L.p. Parametry przesiewacza 
Przesiewacz 

wibracyjny PW1 
Przesiewacz 

wibracyjny PW2 
Przesiewacz 

wibracyjny PW3 

1 2 3 

1.  1,8 x 4,5 1,8 x 5,2 2,2 x 4,5 

2. 2 

3. Mg/h 300 340 400 

4. 
Mg/doba 

5. 
Mg/h/m2 

32



acje 
-pneumatycznych maszynach flotacyjnych. Do tacyjne: 

su 
 danych w  obu tabelach. O wy, 

 otrzymanych produktach. Wyniki 
w tabeli 7  

Oblicz 
tabeli 8 w  

 

L.p. Parametr technologiczny 
KONCENTRAT ODPAD NADAWA 

1 2 3 

1.  12 480 

2.  6,5 

3.  21,0 0,20 

4.  

33



  

L.p. Parametr technologiczny 
  

1 2 

1. Dawka odczynnika, g/Mg 20 100 

2.  

3.  

4. Koszt jednostkowy odczynnika, PLN/kg 40,0 63,0 

5.  

6.  

 

: 
 

 Kryteria weryfikacji 
  

 
19) wykonuje schematy technologiczne

 
 

 Kryteria weryfikacji 
  

1) charakteryzuje m
wykorzystywane w procesie klasyfikacji i 

 
klasyfikacji 

rozdrabniania 

podczas klasyfikacji mechanicznej 

34



2) charaktery
 

 
podczas klasyfikacji hydraulicznej 

procesie rozdrabniania 

 w procesie wzbogacania 

 

odwadniania, odmulania, suszenia i 
odpylania 

w procesie odwadniania, odmulania, suszenia 
i odpylania 

suszenia i odpylania 

 
 

 Kryteria weryfikacji 
  

3) prowadzi proces klasyfikacji
6) charakteryzuje parametry techniczno-

k  

- technologiczne procesu
 

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji  
 

wzbogacania oraz odwadniania, odmulania, suszenia i odpylania, 

 i, rozdrabniania, 

wzbogacania oraz odwadniania, odmulania, suszenia i odpylania, 

suszenia i odpylania, 

-  

-  

 

 

ziarnowego, 

 

chnologicznych, 

 

 

 

ch, 

 

-  

35



Kwalifikacja GIW.11 

3.3  

3.3.1. GIW.11  

 
 

 Kryterium weryfikacji 
 y): 

3) wykonuje zadania zawodowe zgodnie
 

ergonomii 

b
 

 
Co oznacza czerwona barwa bezpiecz   

A.  
B.  
C. Nakaz. 
D. Zakaz. 

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

3) wykonuje zadania zawodowe zgodnie
 

ergonomii 

 zbiorowej
 

anie 2. 
 

A. apteczki pierwszej pomocy. 
B.  
C. okulary ochronne. 
D. nauszniki. 
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3.3.2.   

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

13) charakteryzuje sk y i minera y 4) roz nia grupy i odmiany ska
. 

N   granitowej? 

A. B. C. D. 

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

14
 

 
 

A.  
B. acytowy. 
C.  
D.  

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

17 dzenia
 

 
 

Na rysunku przedstawiono fragment klasyfikatora 

A. aerodynamicznego. 
B. sedymentacyjnego. 
C. mechanicznego. 
D. hydraulicznego. 
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 Kryterium weryfikacji 
  

18 palin 
 

  podczas procesu 

A. wzbogacania grawitacyjnego. 
B. wzbogacania flotacyjnego. 
C. separacji magnetycznej. 
D. separacji elektrycznej. 

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

18
 

ody odwadniania, odmulania,
suszenia i odpylania 

 
 

 

A. grawitacyjnego. 
B.  
C.  
D.  

 

3.3.3.  
 

ia: 
 

 
 Kryterium weryfikacji 

  
3) charakteryzuje niezawodno

 
2) wskazuje elementy nienaprawialne w maszynach i

 
 

. 

A.  
B. Dysza wylewu. 
C.  
D.  
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