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1. WSTEP

Czes$¢ szczegotowa informatora o0 egzaminie zawodowym sktada sie ze Wstepu (1.) i dwdch rozdziatow (2. i 3.):

e 2. INFORMACJA O ZAWODZIE, rozdziat zawiera informacje o kwalifikacjach wyodrebnionych w zawodzie, zadania
zawodowe i mozliwosci ksztatcenia w zawodzie wynikajace z podstawy programowej dla zawodu

o 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN, rozdziat zawiera przyktadowe zadania do czesci pisemnej
i cze$ci praktycznej egzaminu.

Przyktadowe zadania zamieszczone w czeéci szczegdtowej informatora nie wyczerpujg wszystkich mozliwych zadan, ktére mogg
wystapi¢ w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze tez by¢ gtdwng wskazdwka do planowania procesu ksztatcenia
w zawodzie, gdyz ksztatcenie powinno odbywac sie zgodnie z programami nauczania opracowanymi wedtug obowigzujace;
podstawy programowe] ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Egzamin zawodowy sktada sie z dwoch czesci: pisemnej i praktyczne.

Cze$¢ pisemna egzaminu, ktora jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu
przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i jest w formie testu pisemnego sktadajacego sie z 40 zadan zamknietych.
Kazde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest poprawna. Za poprawne rozwigzanie zadan w cze$ci
pisemnej mozna uzyska¢ maksymalnie 40 punktow.

Czes¢ praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajgacego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktérego
rezultatem moze by¢ wyréb, ustuga lub dokumentacja. Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami
oceniania ustalonymi przez Centralng Komisje Egzaminacyjna.

Wiecej ogélnych informacji 0 egzaminie zawodowym znajduje sie w czesci ogdlnej informatora, dostepnej na stronie internetowej
Centralnej  Komisji  Egzaminacyjnej  (https://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-2019/informatory-
wyposazenie-osrodkow/informatory).

Wszystkie akty prawne, w tym podstawa programowa, sg dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
(www.cke.gov.pl) oraz na stronach internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.



2. INFORMACJE O ZAWODZIE
2.1 Kwalifikacje wyodrebnione w zawodzie

W zawodzie technik spawalnictwa wyodrebniono dwie kwalifikacje.

Symbol kwalifikacji Nazwa kwalifikacji
MEC.08 Wykonywanie i naprawa elementow maszyn, urzadze i narzedzi
STW Spawalnicze techniki wytwarzania

2.2 Zadania zawodowe

Absolwent szkoty prowadzacej ksztalcenie w zawodzie technik spawalnictwa powinien byé przygotowany do wykonywania
zadan zawodowych:

wykonywania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrébki recznej;
wykonywania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrébki maszynowej;
wykonywania potaczen elementéw maszyn, urzadzer i narzedzi;

naprawy i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.

organizowania i wykonywania procesow spajania;

nadzorowania przebiegu wytwarzania konstrukcji spawanych.

DO whD =

2.3 Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Ksztatcenie w zawodzie technik spawalnictwa jest realizowane jako eksperyment pedagogiczny w technikum.



3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Kwalifikacja. MEC.08. Wykonywanie i naprawa elementow maszyn, urzadzen i narzedzi

Wymagania egzaminacyjne to sprawdzane na egzaminie zawodowym efekty ksztatcenia i kryteria ich weryfikacji zapisane

w jednostkach efektéw ksztalcenia dla danej kwalifikacji w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego (https://cke.gov.pl/akty-prawne).

3.1 Przyktady zadan do czeSci pisemnej egzaminu

3.1.1 MEC 08.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.1. Bezpieczenistwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng,

1) wymienia przepisy prawa okreslajace wymagania
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska i ergonomii

pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong $rodowiska i
ergonomig

Przyktadowe zadanie 1.
Ustawy i rozporzadzenia dotyczace prawa pracy sg publikowane

w Konstytucji RP.

w Biuletynie Pracy.
w Dzienniku Ustaw.
w Polskich Normach.

oOow>

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.08.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) wykonuije zadania zawodowe zgodnie z zasadami

3) rozréznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarméw
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii
Przyktadowe zadanie 2.
Przedstawiony na rysunku piktogram ostrzega przed promieniowaniem

A. optycznym.
B. laserowym.
C. termicznym.
D. jonizujacym.

Odpowiedz prawidtowa: B




3.1.2 MEC.08.2 Podstawy obrébki recznej i maszynowej oraz montazu

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczeh (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkow 1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie z

technicznych

obowigzujacymi normami i zasadami

Przyktadowe zadanie 3.
Przedstawiony symbol graficzny stosuje sie do oznaczania

A. odchytki watka.

B. rodzaju obrobki.

C. pasowania $rednicy.

D. chropowatosci powierzchni.

Odpowiedz prawidtowa: D

Ral.6

Jednostka efektéw ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczeh (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkow 4) rozroznia pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn

technicznych

Przykladowe zadanie 4.

lle klas doktadnosci zawiera uktad tolerancji wymiarow liniowych?

10
15
20
25

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: C

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéow 4) rozrdznia pasowanie i zasady tolerancji czgsci maszyn

technicznych

Przyktadowe zadanie 5.
Przedstawiony symbol graficzny dotyczy tolerancii

symetrii.
nachylenia.
walcowosci.
réwnolegiosci.

oow>

Odpowiedz prawidtowa: A

0,01




Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéow 4) rozrdznia pasowanie i zasady tolerancji czgsci maszyn

technicznych

Przyktadowe zadanie 6.
Tolerancja potozenia nie obejmuje

A. pozycj.

B. nachylenia.
C. walcowosci.
D. przecinania sie.

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczeh (zdajacy):

7) opisuje elementy i podstawowe zasady elektrotechniki,
elektroniki i automatyki

1) rozréznia wielkosci elektryczne i ich jednostki

Przyktadowe zadanie 7.

Ktéra z wymieninych jednostkek dotyczy natezenia pradu elektrycznego?

Om [Q]
Wat [W]
Wolt [V]
Amper [A]

ooOw>

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

7) opisuje elementy i podstawowe zasady elektrotechniki,
elektroniki i automatyki

3) rozréznia elementy obwodow elektrycznych oraz
uktadow elektronicznych

Przyktadowe zadanie 8.

Ktory element obwodu elektrycznego przedstawiono na rysunku?

A. Diode.

B. Tyrystor.

C. Rezystor.

D. Kondensator.

Odpowiedz prawidiowa: D




3.1.3 MEC.08.3 Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki recznej

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.08.3.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki recznej

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do rodzaju 1) rozréznia narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane
wykonywanych prac $lusarskich podczas wykonywania prac z zakresu obrobki recznej
oraz wskazuije ich przeznaczenie

Przyktadowe zadanie 9.
Na rysunku przedstawiono sprawdzian do

A.  watkow.
B. gwintow.
C. stozkow.
D. otworéw.

L —

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.3. Wykonywanie elementow maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki recznej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczeh (zdajacy):
4) wykonuije prace z zakresu obrobki recznej 1) dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania prac z
zakresu obrobki recznej

Przyktadowe zadanie 10.
Na ktorym rysunku przedstawiono narzedzie do kreslenia rys traserskich?

Odpowiedz prawidtowa: A




Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.3.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki recznej

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczeh (zdajacy):

4) wykonuije prace z zakresu obrobki recznej

2) planuje kolejno¢ operacji podczas wykonywania prac z
zakresu obrobki recznej

Przyktadowe zadanie 11.

W celu uzyskania powierzchni o jak najmniejszej chropowato$ci nalezy uzy¢ pilnikow w nastepujacej kolejnosci:

zdzierak, rowniak, gtadzik.
zdzierak, gtadzik, rowniak.
rowniak, zdzierak, gtadzik.
rowniak, gtadzik, zdzierak.

OOow>

Odpowiedz prawidtowa: A

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.3.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki recznej

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczeh (zdajacy):

5) kontroluje jakos$¢ wykonanych prac z zakresu obrobki
recznej

2) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli jakosci wykonanej pracy z
zakresu obrobki recznej

Przyktadowe zadanie 12.

W celu sprawdzenia $rednicy otworu $20H7 w produkciji seryjnej nalezy zastsowac

czujnik zegarowy.
sprawdzian tloczkowy.
mikrometr wewnetrzny.
suwmiarke uniwersalna.

cow>

Odpowiedz prawidtowa: B

3.1.4 MEC.08.4 Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki

maszynowe;j

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.4.Wykonywanie elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki maszynowej

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczeh (zdajacy):

1) charakteryzuje metode obrobki maszynowej do
wykonania elementow maszyn i narzedzi

1) rozréznia metody obrobki maszynowej

Przyktadowe zadanie 13.

Wskazana na rysunku czerwong strzatkg powierzchnia zostata wykonana metodg

pitowania.
frezowania.
przetaczania.
radetkowania.

ooOw>

Odpowiedz prawidtowa: D

10




Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.4.Wykonywanie elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki maszynowej

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywanych 1) rozréznia obrabiarki stosowane do wykonywania prac

prac slusarskich

$lusarskich

Przyktadowe zadanie 14.
Ktére urzadzenie przedstawia rysunek?

Gietarke.
Frezarke.
Szlifierke.
Gwinciarke.

oow>

Odpowiedz prawidtowa: A

I\

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.4.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki maszynowej

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczeh (zdajacy):

2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywanych prac
$lusarskich

2) dobiera obrabiarki do wykonania okreslonego rodzaju
prac slusarskich

Przyktadowe zadanie 15.

Do wykonania w jednym przejciu powierzchni wewnetrznych tarcz przedstawionych na rysunku nalezy zastosowac

A. tokarke.

B. szlifierke.
C. wiertarkei.
D. przeciggarke.

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.4.Wykonywanie elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki maszynowej

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) charakteryzuje narzedzia do wykonywania prac z
zakresu obrobki maszynowej

1) rozréznia narzedzia do wykonywania prac z zakresu
obrobki maszynowej

Przyktadowe zadanie 16.
Ktére narzedzie przedstawiono na rysunku?

A. Frez.

B. Wiertto.

C. Nawiertak.
D. Rozwiertak.

Odpowiedz prawidiowa: D

11




3.1.5 MEC.08.5 Wykonywanie pofaczen elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.5.Wykonywanie potaczen elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczeh (zdajacy):

1) opisuje techniki taczenia materiatow

1) rozréznia potgczenia roztaczne i nieroztgczne

Przyktadowe zadanie 17.
Na rysunku przedstawiono potaczenie

klinowe.
kotkowe.
gwintowe.
wpustowe.

ooOw>

Odpowiedz prawidtowa: B

3.1.6 MEC.08.6 Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.6. Naprawa i konserwacja elementow maszyn, urzadzen i narzedzi

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) opisuje procesy zuzycia elementéw maszyn, urzadzen i
narzedzi

1) rozréznia procesy zuzycia elementéw maszyn, urzadzen
i narzedzi

Przyktadowe zadanie 18.

Ktore zjawisko w dominujacy sposob wptywa na zuzycie mosieznego tozyska $lizgowego?

A. Tarcie.

B. Ablacja.

C. Kawitacja.
D. Wyboczenie.

Odpowiedz prawidtowa: A

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.6. Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) opisuje procesy zuzycia elementdw maszyn, urzadzeni | 1) rozréznia procesy zuzycia elementéw maszyn, urzadzen

narzedzi

i narzedzi

Przyktadowe zadanie 19.
Zuzycie korozyjno-mechaniczne nie obejmuije korozji

A. chemicznej.

B. zmeczeniowej.

C. naprezeniowe;.

D. powierzchniowej.

Odpowiedz prawidtowa: A

12




Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.6. Naprawa i konserwacja elementow maszyn, urzadzen i narzedzi

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) dobiera elementy maszyn urzadzen i narzedzi 3) dobiera materiaty, oprzyrzadowanie i narzedzia do
podlegajace wymianie przeprowadzenia wymiany

Przyktadowe zadanie 20.
Ktérego klucza nalezy uzy¢ do demontazu ztgcza przedstawionego na rysunku?

A. Ptaskiego.
B. Hakowego.
C. Nasadowego.
D. Trzpieniowego.

Odpowiedz prawidtowa: A

3.1.7 MEC.08.7 Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie podstawowym zasobem $rodkow 1) rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe umozliwiajace
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze realizacje czynno$ci zawodowych w zakresie:
szczegblnym uwzglednieniem Srodkow leksykalnych), b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatbw koniecznych do
umozliwiajgcym realizacje czynnosci zawodowych w realizacji czynno$ci zawodowych

zakresie tematow zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtdwnymi technologiami stosowanymi w danym
zawodzie

c) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

Przyktadowe zadanie 21.
Do materiatdw niezelaznych nalezy

A. brass.

B. castiron.
C. caststeel.
D. rapid steel.

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie podstawowym zasobem Srodkow 1) rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe umozliwiajgce
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze realizacje czynno$ci zawodowych w zakresie:
szczegolnym uwzglednieniem srodkow leksykalnych), b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow koniecznych do
umozliwiajacym realizacje czynno$ci zawodowych w realizacji czynnosci zawodowych

zakresie tematow zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtownymi technologiami stosowanymi w danym
zawodzie

¢) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

Przyktadowe zadanie 22.
W uchwycie wiertarki stotowej mocuije sie

reamer.
mill tool.
angle file.
turning tool.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: A

3.1.8 MEC.08.8 Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.8. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczeh (zdajacy):
3) ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania 1) przewiduje skutki podejmowanych dziatan, w tym prawne

Przyktadowe zadanie 23.
Obowigzek naprawienia szkody wyrzadzonej poszkodowanemu lub jego rodzinie to odpowiedzialnos¢

cywilna.

Za mienie.
materialna.
porzadkowa.

oOow>

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.08.8. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania

4) przewiduje konsekwencje niewtasciwego wykonywania
czynnosci zawodowych na stanowisku pracy, w tym
postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami i
niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzadzen na
stanowisku pracy

Przyktadowe zadanie 24.
Uzywanie rekawic podczas wiercenia moze skutkowac

A. poparzeniem.

B. uszkodzeniem reki.
C. podraznieniem skory.
D. uszkodzeniem wzroku.

Odpowiedz prawidtowa: B
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3.2 Przykiad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Wykonaj zapadke nastawnika zgodnie z rysunkiem numer 20.1-04.

Przed rozpoczeciem wykonania zapadki sprawdz wymiary przygotowanego poffabrykatu do wykonania zadania. Podczas
wykonania zadania wykorzystaj informacje zamieszczone w tabeli odchytek warsztatowych i tabeli doboru wiertet (Tabela 1.).

Po wykonaniu zadania dokonaj kontroli wymiaréw ptaskownika, zgodnie z rysunkiem 20.1-04, a wyniki zapisz w tabeli pomiaréw
zamieszczonej w arkuszu egzaminacyjnym.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, na ktorym znajdujg sie niezbedne materiaty, narzedzia skrawajace i sprzet
kontrolno-pomiarowy. Podczas wykonywania zadania mozesz korzysta¢ dodatkowo z narzedzi i sprzetu przygotowanego w sali
egzaminacyjnej.

Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii podczas wykonywania prac obrobki
recznej maszynowe;.

Po wykonaniu zadania oczy$¢ narzedzia i uporzadkuj stanowisko pracy.

Tabela 1.
Odchytki warsztatowe wymiaréw swobodnych nietolerowanych
Wymiar nominalny Wartosci liczbowe odchytek w mm

" zewngtrznych wewnetrznych Mieszanych
Pouyze] do IT 14 IT 14 IT 14
1 3 -0,25 +0,25 +0,12
3 6 -0,30 +0,30 +0,16
6 10 -0,36 +0,36 +0,18
10 18 -0,43 +0,43 +0,22
18 30 -0,52 +0,52 +0,26
30 50 -0,62 +0,62 +0,30
50 80 -0,74 +0,74 +0,38
80 120 -0,87 +0,87 +0,44
120 180 - 1,00 +1,00 +0,50

Tabela doboru wiertet pod gwint metryczny (M)

o Srednica wiertta o Srednica wiertta
Wymiar gwintu Wymiar gwintu
mm mm
M4 3,3 M 11 9,5
M5 4,2 M 12 10,2
M6 5 M 14 12
M8 6,8 M 18 15,5
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Uwogi Rt 6.3
. Ostre krawedzie steplé ""'.;

2. Wymiory nietolerowone wykonat zgodnie

z tabelg wymiardw swobodnych nietolerowanych 1T14

[ Lo Nozwa elementu

1 Zopodko nastawniko

HF rys. Materlal Gotunel

20 1-04| Blaocho gtl0 x 3 57351R

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé beda 2 rezultaty

—  zapadka nastawnika,

— tabela pomiaréw i stanu obrobki,

oraz

przebieg wykonania zapadki zgodny z technologig obrébki recznej i maszynowej metali oraz z zasadami bezpieczenstwa i higieny

pracy.



Tabela pomiaréw i stanu obrébki

Ocena poprawnosci
wykonania zapadki zgodnie

Lp. Wymiary zapadki / Stan obrobki Wynik pom@ru z rysunkiem / Ocena stanu
lub obliczenia
20.1-04 %)
(Przeprowadza zdajacy)
1 2 3 4
1. | Wymiar A ZGODNY / NIEZGODNY *)
2. | Wymiar B ZGODNY / NIEZGODNY *)
3. | Wymiar C ZGODNY / NIEZGODNY *)
4. | Wymiar D ZGODNY / NIEZGODNY *)
5. | Wymiar E ZGODNY / NIEZGODNY *)
6. | Wymiar F = 60,6 ZGODNY / NIEZGODNY *)
7 Wkret vykreca sie swobodnie i prostopadle do ptaszczyzny TAK / NIE ¥
zapadki
8. Rys:y na obrablanygh krawedziach wyprowadzone wzdtuz TAK / NIE %
dtuzszych krawedzi
9. | Brak ostrych krawedzi TAK/NIE *)

*) Niewtasciwe skreslic.
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Efekty ksztalcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikacji:

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) wykonuije zadania zawodowe zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska oraz
ergonomii

4)

stosuje zasady ergonomii, bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe; i
ochrony Srodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy

rozroznia Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
do prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi
korzysta ze $rodkéw ochrony indywidualnej oraz
$rodkdw ochrony zbiorowej podczas uzytkowania
maszyn i narzedzi

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrébki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw | 3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje
technicznych 5) okre$la ksztalt, wymiary, parametry powierzchni
oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow i
rysunkéw technicznych czesci maszyn
5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania cze$ci 3) wykonuje operacje obrébki recznej oraz proste
maszyn i urzadzen operacje maszynowej obrébki widrowej materiatow
4) rozroznia i dobiera przyrzady i narzedzia do
wykonywania pomiarow warsztatowych
5) przeprowadza pomiary warsztatowe

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.3. Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki recznej

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do rodzaju
wykonywanych prac $lusarskich

rozréznia narzedzia i przyrzady pomiarowe
stosowane podczas wykonywania prac z zakresu
obrébki recznej oraz wskazuje ich przeznaczenie
dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do
wykonania okreslonych pomiaréw warsztatowych

4) wykonuje prace z zakresu obrobki recznej

dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania
prac z zakresu obrobki recznej

planuje kolejnos¢ operacji podczas wykonywania
prac z zakresu obrobki recznej

dokumentuje wykonanie obrobki reczne;

5) kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki
recznej

wskazuje sposob przeprowadzenia kontroli jakosci
wykonanej pracy obrébki recznej

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli jakoci wykonanej pracy
z zakresu obrobki recznej

wykonuje pomiary i analizy podczas kontroli
jako$ci wykonanej pracy z zakresu obrébki reczne;

6) wykonuije obstuge codzienng oraz konserwacje
maszyn i urzadzen oraz narzedzi

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i
materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i narzedzi
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.4. Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki maszynowej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje metode obrobki maszynowej do 2) dobiera metode wykonania obrobki maszynowe;j
wykonania elementéw maszyn i narzedzi w zalezno$ci od ksztattu elementu
2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywanych 2) dobiera obrabiarki do wykonania okre$lonego
prac slusarskich rodzaju prac $lusarskich

3) dobiera materiaty do wykonania okre$lonych
elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

3) charakteryzuje narzedzia do wykonywania prac z 2) dobiera narzedzia do wykonania okreslonej
zakresu obrobki maszynowe; obrébki maszynowej
4) wykonuje prace z zakresu obrébki maszynowej 1) dobiera narzedzia, obrabiarki, uchwyty i osprzet
do wykonania prac z zakresu obrébki
maszynowej

2) planuje kolejnos¢ operacji podczas wykonywania
prac z zakresu obrébki maszynowej

3) wykonuje prace na obrabiarkach skrawajgcych

5) kontroluje jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrobki 3) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do

Maszynowe; przeprowadzenia kontroli jakoSci wykonanej

pracy z zakresu obrobki maszynowej

4) wykonuje okre$lone pomiary i analizy podczas
kontroli jako$ci wykonanej pracy z zakresu
obrébki maszynowej

5) sporzadza raporty kontrolno-pomiarowe

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.8. Kompetencije personalne i spoleczne

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) planuje wykonanie zadania realizuje dziatania w wyznaczonym czasie
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan
dokonuje samooceny wykonanej pracy

2 A B w

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MEC.08 Wykonanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen
i narzedzi moga dotyczy¢, np.:

wykonania potgczenia gwintowanego posredniego lub bezposredniego;

— wykonania potgaczenia nitowanego zaktadkowego;

— naprawy narzedzia poprzez wykonanie elementu, ktory ulegt uszkodzeniu;

— naprawy urzadzenia poprzez wykonanie elementu, ktory ulegt uszkodzeniu;

— wykonania i wymiany elementu mechanizmu maszyny, ktéry ulegt uszkodzeniu.
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Kwalifikacja STW. Spawalnicze techniki wytwarzania

3.3 Przyklady zadan do czesci pisemnej egzaminu

3.3.1. STW.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztatcenia:
STW.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) wykonuje zadania zawodowe zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony $rodowiska
oraz ergonomii;

6) dobiera sposob udzielenia pomocy w sytuacjach
zagrozenia podczas wykonywania zadan zawodowych

Przyktadowe zadanie 1.
nalezy w pierwszej kolejnosci
A. wewac pogotowie ratunkowe.

B: sprawdzié¢ czy poszkodowany oddycha.
C. odizolowa¢ porazonego od zrodta napiecia.
D.

Odpowiedz prawidiowa: C

Przystepujac do udzielania poszkodowanemu pierwszej pomocy w przypadku porazenia pradem elektrycznym,

sprawdzi¢ czy poszkodowany ma wyczuwalne tetno.

3.3.2. STW.2 Podstawy obrobki recznej i mechanicznej oraz montazu

Jednostka efektow ksztatcenia:

STW.2. Podstawy obrobki recznej i mechanicznej oraz montazu

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) stosuje zasady wykonywania szkicow
oraz rysunkow technicznych:

1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie z
obowigzujacymi normami
i zasadami

2) wykonuje rzuty, przekroje, wprowadza
wymiary i oznaczenia rysunkowe

3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje

4) rozroznia pasowanie i zasady tolerancji czesci
maszyn

5) okre$la ksztatt, wymiary, parametry powierzchni
oraz rodzaj obrébki
na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych
czesci

6) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem
technik komputerowych

Przyktadowe zadanie 2.

Ktéry znak dodatkowy nalezy umiesci¢ przy opisie spoiny, jesli ma by¢ ona wykonana na podktadce nieusuwalnej?

MR

A B.

Odpowiedz prawidtowa: B

X Jo

C. D.
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Jednostka efektow ksztatcenia:

STW.2. Podstawy obrébki recznej i mechanicznej oraz montazu

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania cze$ci
maszyn i urzadzen

1) rozroznia techniki oraz metody spajania materiatow,
odlewania, obrobki plastycznej, cieplnej oraz
cieplno-chemicznej

Przyktadowe zadanie 3.

Duza predkos¢ spawania;

Minimalne odksztatcenia;

Waska strefa topienia (ST) i waska strefa wptywu ciepta (SWC);
Gtebokos¢ witopienia od 0,056 mm do 200 mm w jednym przejsciu;

Spawanie wigkszosci metali i stopdw inzynierskich, nawet o duzej przewodnosci cieplnej;
Spawanie metali o roznych temperaturach topienia;

Ktéra metode spawania scharakteryzowano w ramce?

A. Metode TIG.

B. Metode MAG.

C. Spawanie tukiem krytym.

D. Spawanie wigzka elektrondw.

Odpowiedz prawidtowa: D

Przyktadowe zadanie 4.

Na rysunku przedstawiono proces spawania

A. termitowego.
B. metodg TIG.
C. metoda TIME.
D. tukiem krytym.

Odpowiedz prawidiowa: A
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3.3.3. STW.3 Podstawy technik spajania

Jednostka efektow ksztafcenia:
STW.3. Podstawy technik spajania

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie dokumentacjg techniczng procesow
spawalniczych

1) wykorzystuje i czyta rysunki wykonawcze potaczen
spawanych

2) wykorzystuje i czyta rysunki wykonawcze potaczen
zgrzewanych, lutowanych i klejonych

3) wykorzystuje i czyta rysunki zestawieniowe i
Ztozeniowe konstrukcji spawanych

Przyktadowe zadanie 5.
Na ktorym rysunku oznaczono ztacze spawane?
I
#

| W
P %

alit

A B.

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektéw ksztafcenia:
STW.3. Podstawy technik spajania

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) wykonuije proste obliczenia wytrzymato$ciowe
potaczen spajanych

1) wykonuje obliczenia spoin czotowych

Przyktadowe zadanie 6.

A. 381 mm
B. 398 mm
C. 417 mm
D. 452 mm

Odpowiedz prawidiowa: C

Dwa pasy blachy o grubo$ci 10 mm majg by¢ potaczone spoing czotowa. Dobierz najmniejszg szerokos¢ taczonych
pasow blach, jesli spoina ma by¢ wyprowadzona na ptyty dobiegowe / wybiegowe i powinna przenosi¢ obcigzenie
sitq rozciggajacq F= 250 kN. Przyjmij, ze dopuszczalne naprezenie rozciggajace k.= 150 MPa, wspoétczynnik
wytrzymatosci statycznej spoiny z,=0,8, a wspdiczynnik jakosci spoiny normalnej z=0,5.
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Jednostka efektow ksztatcenia:
STW.3. Podstawy technik spajania

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

4) planuje instrukcije technologiczne spawania

1) opracowuje dokumentacje systemu jakosci w
spawalnictwie
2) analizuje dokumentacje techniczng spawania

Przyktadowe zadanie 7.

W Instrukcji Technologicznej Spawania nie umieszcza sie wymagan, ktore

A. powinien spetni¢ wykonawca.
dotyczg materiatu podstawowego.
sq wspblne dla wszystkich technologii spawania.

B.
C.
D.
Odpowiedz prawidtowa: D

Przyktadowe zadanie 8.

s okreslone w przepisach obstugi urzadzen spawalniczych.

Ztacze przedstawione na rysunku nalezy wykona¢ stosujac spawanie

gazowe.
plazmowe.
metodg TIG.
elektrodg otulona,

oCow>»

Odpowiedz prawidtowa: D

PN-EN ISO 9692: poz. 1.15

30 | 100 PN-EN ISO 4063: 111
[M] PN-EN ISO 5817: D

EN ISO 2560-A:E46 5 B32 H5

NN

7
7

Jednostka efektow ksztafcenia:
STW.3. Podstawy technik spajania

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczeh (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

7) dobiera materiaty konstrukcyjne oraz dodatkowe do
wytwarzania konstrukcji spajanych

rozpoznaje materiaty konstrukcyjne

dobiera materiaty dodatkowe do spawania stali
dobiera elektrody do spawania recznego tukowego
(metoda 111)

dobiera druty elektrodowe do spawania w
ostonach gazéw

dobiera druty i prety do spawania metodg 141 oraz
ich spoiwo

dobiera druty i topnik do spawania fukiem krytym
dobiera odpowiednie gazy techniczne oraz ich
mieszanki do spawania w ostonach gazéw

Przyktadowe zadanie 9.

Ktéry gaz techniczny stosowany jest do jako atmosfera ochronna w procesach spawania metodami MIG i TIG?

A. Tlen.

B. Argon.

C. Acetylen.

D. Dwutlenek wegla.

Odpowiedz prawidtowa: B
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Przyktadowe zadanie 10.

Ktorym kolorem oznacza sie elektrody wolframowe z dodatkiem tlenku ceru?

Zottym.
Szarym.
Zielonym.
Czerwonym.

ooOw>

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:
STW.3. Podstawy technik spajania

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
9) dobiera rodzaje obrébki cieplnej do proceséw 1) dobiera procesy obrobki cieplnej do procesow
spawalniczych spawalniczych stali
2) okre$la zastosowanie metod odprezania
konstrukciji stalowych
3) okresla zastosowanie stabilizacji wibracyjnej

konstrukcii stalowych

Przyktadowe zadanie 11.

Ktéry z wymienionych proceséw stosuje sie w celu usuniecia naprezen spawalniczych?

Odpuszczanie $rednie.
Stabilizacje wibracyjna.
Utwardzanie dyspersyjne.
Hartowanie powierzchniowe.

oow>

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:
STW.3. Podstawy technik spajania

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczeh (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

10) dobiera urzadzenia spawalnicze do wytwarzania
konstrukcji

okresla zastosowanie urzadzen do spawania w
ostonnych gazow elektrodg topliwg

okresla zastosowanie urzadzen do spawania w
ostonnych gazow elektrodg nietopliwg

okres$la zastosowanie urzadzen do spawania
tukiem krytym

okres$la zastosowanie urzadzen do spawania
elektrozuZlowego

Przyktadowe zadanie 12.

Ktére z przedstawionych na rysunkach urzadzen stosuje sie do spawania tukiem krytym?

L

lﬁllls

A B.

Odpowiedz prawidiowa: D
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3.3.4. STW.4 Organizowanie i wykonywania procesow spajania

Jednostka efektow ksztatcenia:
STW.4. Organizowanie i wykonywanie proceséw spajania

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

1) wykonuje potaczenia spawane, zgrzewane i lutowane | 5) wykonuje proces spawania stali metoda 135/131/136
w rbznych pozycjach

Przyktadowe zadanie 13.

Tabela - Parametry spawania metoda 135 (MAG)

Srednica drutu | Naplecie tuku Natezenle Zuzycie CO, | Posuw drutu

mm v pradu A Umin m/min

08 17+ 18 60 = 70 8+10 35+-40
12 19+21 90 = 100 8+10 28+35
1.2 20 + 22 100 ~ 130 10+ 12 25+30
12 19 + 23 120 + 140 10+ 12 20+22
12 19+21 100 + 110 12+ 15 18+22
16 21 ~23 140 ~ 160 12+15 25+28

Okresl na podstawie danych w tabeli zakres wartosci napiecia tuku podczas spawania metodg 135, jesli jako spoiwo
bedzie stosowany drut @1,2 mm, przy predkosci podania spoiwa 2,7 m/min.

A 17+22V
B. 19+23V
C. 20+22V
D. 21+23V

Odpowiedz prawidiowa: C
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3.3.5. STW.5 Nadzorowanie przebiegu wytwarzania konstrukcji spawanych

Jednostka efektow ksztatcenia:

STW.5. Nadzorowanie przebiegu wytwarzania konstrukcji spawanych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) oblicza koszty wytworzenia wyrobow

1) okresla przychod oraz koszty wytwarzania

2) okresla normy czasu pracy spawania

3) tworzy kosztorys wykonania konstrukcji spawanej
4) okre$la wplyw rozwigzan konstrukcyjnych na koszty
spawania

5) okresla mozliwo$¢ obnizenia kosztow spawania

Przyktadowe zadanie 14.

Pozycja kalkulacyjna Catkowite koszty produkcji, zt
Materiaty bezposrednie 700
Place bezposrednie 1600
Koszty wydziatowe 4900

jednostkowy koszt wytworzenia takiego elementu.

11,50 zt
24,50 zt
36,00 zt
72,00 zt

oOow>

Odpowiedz prawidiowa: C

W tabeli zapisano koszty wytworzenia 200 elementéw stalowych, wypalanych plazmowo na wypalarce CNC. Oblicz

Jednostka efektow ksztatcenia:

STW.5. Nadzorowanie przebiegu wytwarzania konstrukcji spawanych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczeh (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) kontroluje jako$¢ wykonanych spoin i jako$¢ wyrobow

2) rozréznia niezgodnosci spawalnicze
6) stosuje nieniszczace metody badan zigcz spawanych

Przyktadowe zadanie 15.

pekniecie.
porowato$¢.
przyklejenie.
brak przetopu.

ooOw>

Odpowiedz prawidtowa: B

Ujawniona na zdjeciu makroskopowym niezgodno$¢ spawalnicza to
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Przyktadowe zadanie 16.

515

Przedstawiona na rysunku niezgodnos¢ spawalnicza to

brak przetopu.
wklesniecie lica.
wklesniecie grani.
wiracenie metaliczne.

oCow>»

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:
STW.5. Nadzorowanie przebiegu wytwarzania konstrukcji spawanych

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikaciji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

7) zarzadza gospodarkg materiatowg oraz odpadami 1) analizuje proces planowania gospodarki
materiatowe;

2) analizuje metody i rodzaje dostaw materiatow
3) okresla stany zapasdéw magazynowych
4) postuguije sie dokumentacjg w obrocie materiatami

Przyktadowe zadanie 17.

Tabela. Wydajno$¢ acetylenu z 1 kg karbidu w dm?

Gatunek Klasy ziarnowe
0/4 47 7115 15122 25/50 50/80
I 265 270 280 285 295 300
I 250 255 265 270 280 285

Do wytworzenia niezbednej do procesu produkcyjnego iloSci acetylenu potrzebne jest 500 kg karbidu | gatunku
o ziarnistosci 50/80. Dostawca karbidu oferuje jednak tylko dostarczenie karbidu Il gatunku o ziarnistosci 4/7.
Oblicz na podstawie danych zapisanych w tabeli ile kg karbidu Il gatunku nalezy zaméwi¢, aby uzyskaé potrzebng
W procesie spawania ilos¢ acetylenu.

A. 585 kg
B.610 kg
C.625kg
D. 650 kg

Odpowiedz prawidiowa: C
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3.4 Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu

TRESC PRZYKLADOWEGO ZADANIA

Przygotuj fragment dokumentaciji technologicznej spawania oraz wykonaj wspornik, zgodnie z zamieszczonym w zadaniu
rysunkiem.
Wykorzystujac dane zawarte w tabelach 1 i 2 wypetnij Instrukcje Technologiczng Spawania dla spoiny o oznaczeniu

55;53;-._ , 135

' PB

Ustaw parametry urzadzen spawalniczych. Wytnij z pasa blachy podstawe wspornika. Zespawaj, zgodnie z rysunkiem, wycieta
podstawe z przygotowanymi przez osrodek egzaminacyjny pozostatymi cze$ciami wspornika (trzonem oraz dwoma zebrami).

Do wykonania zadania wykorzystaj:
— urzadzenie do recznego cigcia plazma oraz cyrkiel do palnika plazmowego,
— uzbrojone urzadzenie spawalnicze,
— rotametr,
— stzlifierke stolowa,
— narzedzia i elektronarzedzia do obrébki recznej,
— narzedzia pomiarowe.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku. Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy oraz bhp.

Tabela 1. Parametry spawania

Srednica drutu | Napiecie tuku Natezenie Zuzycie CO, | Posuw drutu

mm \' pradu A l/min m/min

0.8 17 = 18 60 =70 8+10 35-40
12 19+21 90 = 100 8+10 28+35
12 20 +~ 22 100 + 130 10~ 12 25+30
12 19 +23 120 + 140 10+ 12 20+22
12 19+21 100 - 110 12+15 18+22
16 21 +23 140 = 160 12 +15 25+28

Tabela 2. Dostepne w zakladzie druty peine do spawania stali
Lp. Oznaczenie spoiwa

1. EN ISO 14341-A: G 42 4C1/M21 3Si1

2. EN ISO 21952-A: G2Mo

3. EN ISO 14341-A: G 19 9 LSi
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Instrukeja Technologiczna Spawania metoda ....... (WPS)

Nr instrukeji WPS: 1/135FW/Z5TI Metoda przygotowania i cZyszczema:
Witworca:

Proces spawania: .......o...ceoens ) ,
Oznaczenie materialu podstawowego:
Sposob przenoszenda meetabn: ..ol

Rodzaj zlacza i spoiny:

Grubosc matenials (mm): .o

Szezegoly przyzotowania do spawania {szkic®):

Sredmica zewnetrzna (mm): ...

Pozyrja spawamia: L. .. oot

Konstrukeja zlacza Kolemnosc spawania

Szczegoly dotyczace spawania

: ; - _ Predioic
: Ty Matezenia Hapigae Fodzaj podawania
Sciez | Proces ey pradua kg prada Aram
¥o A v e gunowoss TN
T L 1T e e

Oznaczenie gazu/'topnika
- OSIOMOWEP0: ... it

Natezenie wiyplywo gazu:
- OslOnOWEEO. e
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlega¢ bedg 3 rezultaty:
— wypetniona Instrukcja Technologiczna Spawania (WPS),
— wycieta podstawa wspornika,
—  zespawany wspornik
oraz
—  przebieg ciecia plazmowego,
—  przebieg procesu spawania.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniaé:
— poprawnos¢ wypetnienia Instrukciji Technologicznej Spawania (WPS),
—  ksztatt i jakos¢ brzegow wycietej podstawy,
— zgodno$¢ wykonanej konstrukcji wyrobu z dokumentacig,
— poprawnos¢ postugiwania sie urzadzeniem do cigcia plazmowego,
—  poprawnos¢ postugiwania sie urzadzeniem spawalniczym,
—  poprawnos¢ postugiwania sie przyrzadami pomiarowymi,
— przestrzeganie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

Efekty ksztatcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikacji:

Jednostka efektow ksztafcenia:
STW.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) wykonuje zadania zawodowe zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii:

1) rozréznia zasady organizaciji stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi

4) stosuje wymagania ergonomii, hezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi

9) dobiera ze Srodkéw ochrony indywidualnej oraz
$rodkdw ochrony zbiorowej podczas uzytkowania
maszyn i narzedzi

Jednostka efektow ksztatcenia:

STW.2. Podstawy obrobki recznej i mechanicznej oraz montazu

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) stosuje zasady wykonywania szkicow
oraz rysunkow technicznych:

5) okresla ksztat, wymiary, parametry powierzchni oraz
rodzaj obrobki na podstawie szkicow i rysunkéw
technicznych czesci

5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen

2) dobiera operacje obrobki recznej materiatow
5) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania
pomiardw warsztatowych

Jednostka efektéw ksztatcenia:
STW.3. Podstawy technik spajania

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguije sie dokumentacjg techniczng procesow
spawalniczych

4) wykorzystuje i czyta rysunki wykonawcze potaczen
spawanych

4) planuje instrukcje technologiczne spawania

1) opracowuje dokumentacje systemu jakosci w
spawalnictwie
2) analizuje dokumentacije techniczng spawania

11) sporzadza dokumentacje technologiczng proceséw
spawalniczych

2) sporzadza dokumentacje technologicznej instrukcji
spawania WPS z wykorzystaniem metody 135
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Jednostka efektow ksztatcenia:
STW.4. Organizowanie i wykonywanie proceséw spajania

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczeh (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) wykonuje potaczenia spawane, zgrzewane i lutowane

1) przygotowuje elementy do spawania
5) wykonuje proces spawania stali metodg 135/131/136
w rbznych pozycjach

3) wykonuije proces ciecia tlenowego i plazmowego na
wypalarce CNC

1) stosuje procedure podczas uruchamiania maszyn
CNC do ciecia termicznego

2) dobiera materiaty eksploatacyjne

3) ustawia technologie ciecia

4) wykonuje proces cigcia

5) wykonuije zabiegi konserwacyjne maszyn CNC do
ciecia termicznego

6) postuguje sie dokumentacjg DTR maszyn CNC do
ciecia termicznego

Jednostka efektow ksztatcenia:

STW.5. Nadzorowanie przebiegu wytwarzania konstrukcji spawanych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

4) kontroluje przebieg prac na danym stanowisku

3) okresla stopien zaawansowania prac spawalniczych

5) kontroluje stan techniczny urzadzen spawalniczych

1) okresla stan wyposazenia stanowiska
2) postuguije sie dokumentacjg DRT maszyn i urzadzen
spawalniczych

6) kontroluje jako$¢ wykonanych spoin i jako$¢ wyrobow

2) rozréznia niezgodnosci spawalnicze
3) analizuje przyczyny powstawania niezgodnosci
spawalniczych

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji STW moga dotyczy¢

— naprawy cze$ci technikami spawalniczymi,
—  obliczania kosztow wytworzenia wyrobow,
—  wykonywania badan jakosci spoin.
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