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1. WSTĘP 

Część szczegółowa informatora o egzaminie zawodowym składa się ze Wstępu (1.) i dwóch rozdziałów (2. i 3.): 

• 2. INFORMACJA O ZAWODZIE, rozdział zawiera informacje o kwalifikacjach wyodrębnionych w zawodzie, zadania 

zawodowe i możliwości kształcenia w zawodzie wynikające z podstawy programowej dla zawodu 

• 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKŁADAMI ZADAŃ, rozdział zawiera przykładowe zadania do części pisemnej 

i części praktycznej egzaminu. 

Przykładowe zadania zamieszczone w części szczegółowej informatora nie wyczerpują wszystkich możliwych zadań, które mogą 

wystąpić w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie może też być główną wskazówką do planowania procesu kształcenia 

w zawodzie, gdyż kształcenie powinno odbywać się zgodnie z programami nauczania opracowanymi według obowiązującej 

podstawy programowej kształcenia w zawodzie szkolnictwa branżowego. 

Egzamin zawodowy składa się z dwóch części: pisemnej i praktycznej. 

Część pisemna egzaminu, która jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu 

przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i jest w formie testu pisemnego składającego się z 40 zadań zamkniętych. 

Każde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z których tylko jedna jest poprawna. Za poprawne rozwiązanie zadań w części 

pisemnej można uzyskać maksymalnie 40 punktów. 

Część praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdającego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, którego 

rezultatem może być wyrób, usługa lub dokumentacja. Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami 

oceniania ustalonymi przez Centralną Komisję Egzaminacyjną. 

Więcej ogólnych informacji o egzaminie zawodowym znajduje się w części ogólnej informatora, dostępnej na stronie internetowej 

Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (https://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-2019/informatory-

wyposazenie-osrodkow/informatory). 

Wszystkie akty prawne, w tym podstawa programowa, są dostępne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej 

(www.cke.gov.pl) oraz na stronach internetowych okręgowych komisji egzaminacyjnych. 
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2. INFORMACJE O ZAWODZIE

 

W zawodzie technik spawalnictwa dwie kwalifikacje. 

Symbol kwalifikacji Nazwa kwalifikacji 

MEC.08  

STW Spawalnicze techniki wytwarzania 

2.2 Zadania zawodowe 

Absolwent  spawalnictwa 
 

1.
2. maszynowej;
3.
4. naprawy 
5.
6. nadzorowania przebiegu wytwarzania konstrukcji spawanych.

 

K technik spawalnictwa jest realizowane jako eksperyment pedagogiczny w technikum. 
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3.

Kwalifikacja. MEC.08.   

3.1   

3.1.1  

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

  
 

 

A. w Konstytucji RP. 
B. w Biuletynie Pracy. 
C. w Dzienniku Ustaw. 
D. w Polskich Normach. 

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami

ergonomii

 
Przedstawiony na rysunku piktogram ostrzega przed promieniowaniem 

A. optycznym. 
B. laserowym. 
C. termicznym. 
D.  

 

Wymagania egzaminacyjne to sprawdzane na egzaminie zawodowym efekty  i kryteria ich weryfikacji zapisane 
w dla danej kwalifikacji w  w zawodzie szkolnictwa 

).
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3.1.2 MEC.08.2 Podstawy   i maszynowej oraz  

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

technicznych  
 

A.  
B.  
C. . 
D.  

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

technicznych 
 

 

A. 10 
B. 15 
C. 20 
D. 25 

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

technicznych
 

Przedstawiony symbol graficzny dotyczy tolerancji 

A. symetrii. 
B. nachylenia. 
C.  
D.  
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 Kryterium weryfikacji 
  

technicznych
 

nie obejmuje 

A. pozycji. 
B. nachylenia. 
C.  
D.  

 

 
MEC.08.2. Podstawy   i maszynowej oraz  

 Kryterium weryfikacji 
  

7) opisuje elementy i podstawowe zasady elektrotechniki,
elektroniki i automatyki

. 
  

A.  
B. Wat [W] 
C. Wolt [V] 
D. Amper [A] 

 

 
MEC.08.2. Podstawy   i maszynowej oraz  

 Kryterium weryfikacji 
  

7) opisuje elementy i podstawowe zasady elektrotechniki,
elektroniki i automatyki

. 
 

A.  
B. Tyrystor. 
C. Rezystor. 
D. Kondensator. 
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3.1.3  

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

 
oraz wskazuje ich przeznaczenie 

. 
Na rysunku przedstawiono sprawdzian do 

A.  
B.  
C.  
D.  

 

 
MEC.08.3. Wykonywanie  maszyn,  i     

 Kryterium weryfikacji 
  

4) wykonuje prace z zakresu  
zakresu  

. 

A. B. C. D. 
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 Kryterium weryfikacji 
  

wykonywania prac z

. 

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

. 
20H7 w p  

A. czujnik zegarowy.
B. .
C. mikrometr we .
D. suwmiark  uniwersaln .

B 

3.1.4
maszynowej 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

. 
 

A.
B. frezowania.
C. przetaczania.
D.
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 Kryterium weryfikacji 
  

2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywanych
  

. 
 

A.  
B.  
C.  
D.  

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywanych prac
 

. 

A. tokark . 
B. . 
C. wiertark i. 
D. . 

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

 
. 

przedstawiono na rysunku? 

A. Frez. 
B.  
C. Nawiertak. 
D. Rozwiertak. 
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3.1.5 MEC.08.5 Wykonywanie   maszyn,  i  

 
  

 Kryterium weryfikacji 
  

. 
 

A. klinowe. 
B.  
C. gwintowe. 
D. wpustowe. 

 

3.1.6 MEC.08.6 Naprawa i konserwacja  maszyn,  i  

  
 

 Kryterium weryfikacji 
  

 
 

 

. 
 

A. Tarcie. 
B. Ablacja. 
C. Kawitacja. 
D. Wyboczenie. 

 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

 
. 

-mechaniczne nie obejmuje korozji 

A. chemicznej. 
B.  
C.  
D. powierzchniowej. 
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MEC.08.6. Naprawa i konserwacja  

 Kryterium weryfikacji 
  

 przeprowadzenia wymiany 
. 

 

A.  
B. Hakowego. 
C. Nasadowego. 
D. Trzpieniowego. 

 

3.1.7 MEC.08.7  obcy zawodowy 

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

 

zawodzie 

danym zawodzie

 

 

. 
 

A. brass. 
B. castiron.  
C. cast steel. 
D. rapid steel. 
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 Kryterium weryfikacji 
  

 

i stosowanymi w danym
zawodzie 

 

 

. 
 

A. reamer. 
B. mill tool. 
C. angle file. 
D. turning tool. 

 

3.1.8 MEC.08.8 Kompetencje personalne i  

Jednostka  
 

 Kryterium weryfikacji 
  

. 
 

A. cywilna. 
B. za mienie. 
C. materialna. 
D.  
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MEC.08.8. Kompetencje personalne  

 Kryterium weryfikacji 
  

stanowisku pracy 
. 

 

A. poparzeniem. 
B.  
C.  
D. uszkodzeniem wzroku. 
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3.2  

20.1-04. 
Podczas 

 
 20.1-04

zamieszczonej w arkuszu egzaminacyjnym. 

kontrolno-  sprz
egzaminacyjnej.  

 
 

Tabela 1. 
 

Wymiar nominalny  

 do 
 

IT 14 
 

IT 14 
Mieszanych 

IT 14 
1 3 - 0,25 + 0,25  
3 6 - 0,30 + 0,30  
6 10 - 0,36 + 0,36  

10 18 - 0,43 + 0,43  
18 30 - 0,52 + 0,52  
30 50 - 0,62 + 0,62  
50 80 - 0,74 + 0,74  
80 120 - 0,87 + 0,87  

120 180 - 1,00 + 1,00  
 

Wymiar gwintu 
 

mm 
Wymiar gwintu 

 
mm 

M 4 3,3 M 11 9,5 
M 5 4,2 M 12 10,2 
M 6 5 M 14 12 
M 8 6,8 M 18 15,5 
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut. 

 
zapadka nastawnika, 

  
oraz 

pracy. 
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Lp.  
Wynik pomiaru 
lub obliczenia 

wykonania zapadki zgodnie 
z rysunkiem / Ocena stanu 

20.1-04 *) 
 

1 2 3 4 

1. Wymiar A ZGODNY / NIEZGODNY *) 

2. Wymiar B ZGODNY / NIEZGODNY *) 

3. Wymiar C ZGODNY / NIEZGODNY *) 

4. Wymiar D ZGODNY / NIEZGODNY *) 

5. Wymiar E ZGODNY / NIEZGODNY *) 

6. Wymiar F = 60,6 ZGODNY / NIEZGODNY *) 

7. 
zapadki 

TAK / NIE *) 

8. 
 

TAK / NIE *) 

9.  TAK / NIE *) 
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Efekt  Kryterium weryfikacji 

  
5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami

ergonomii 

4)

stanowisk pracy
6)

7)

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

1) stosuje zasady wykonywania 
technicznych 

3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje
5)

mas  
3)

4)

5) przeprowadza pomiary warsztatowe

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

 
1)

stosowane podczas wykonywania prac z zakresu

2)

1)

2)

3)
bki

 
1)

2)

3) wykonuje pomiary i analizy podczas kontroli

 
3)

19



 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

wykonania  
2)

2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywanych
 

2)

3) dobiera ma

 
2)

maszynowej 1)

maszynowej
2)

3)

maszynowej 
3)

4)

5) -pomiarowe

 
 

 Kryterium weryfikacji 
  

2) planuje wykonanie zadania 3) realizuje 
4)
5)
6) dokonuje samooceny wykonanej pracy

i  
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Kwalifikacja STW. Spawalnicze techniki wytwarzania 

3.3  
3.3.1. STW.1  

 
STW.1.  

Kryteria weryfikacji 

1) wykonuje zadania zawodowe zgodnie
pracy,

oraz ergonomii;

6)  sytuacjach

 1. 
 prz

 

A.  
B.  
C.  . 
D.  

C 

3.3.2. STW.2  

 
 

Kryteria weryfikacji 

1) 1)

i zasadami
2) wykonuje rzuty, przekroje, wprowadza

wymiary i oznaczenia rysunkowe
3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje
4)

maszyn
5)

6)  wykorzystaniem
technik komputerowych

 2. 
  

A. B. C. D. 

B 
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STW.2.  

Kryteria weryfikacji 

5)
 

1)
plastycznej, cieplnej oraz

cieplno-chemicznej
 3. 

 

A.  
B.  
C. Spawanie   
D.  

D 

4.

Na rysunku przedstawiono proces spawania 

A. termitowego. 
B.  
C.  
D.  

 A 
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3.3.3. STW.3 Podstawy technik spajania 

 
STW.3. Podstawy technik spajania 

Kryteria weryfikacji 

spawalniczych 
1)

spawanych
2) wykorzystuje i czyta 

zgrzewanych, lutowanych i klejonych
3) wykorzystuje i czyta rysunki zestawieniowe i

 5. 
 

A. B. C. D. 

B 

 
STW.3. Podstawy technik spajania 

Kryteria weryfikacji 

 
1)

 6. 
 

 / wybiegowe 
 r

o=0,8, .  

A. 381 mm 
B. 398 mm 
C. 417 mm 
D. 452 mm 

C 
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STW.3. Podstawy technik spajania 

Kryteria weryfikacji 

4) planuje instrukcje technologiczne spawania 1)
spawalnictwie

2)
 7. 

W Instrukcji Technologicznej Spawania nie umieszcza   

A.  
B.  
C.  
D.  

D 

 8. 
 

A. gazowe. 
B. plazmowe. 
C.  
D.  

D 

 
STW.3. Podstawy technik spajania 

Kryteria weryfikacji 

wytwarzania konstrukcji spajanych 
1) konstrukcyjne
2)
3)

(metoda 111)
4) dobiera druty elektrodowe do spawania w

5)
ich spoiwo

6) dobiera druty i 
7) dobiera odpowiednie gazy techniczne oraz ich

 9. 
 gaz techniczny stosowany jest do jako atmosfera ochronna w procesach spawania metodami MIG i TIG? 

A. Tlen. 
B. Argon. 
C. Acetylen. 
D.  

B 
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 10. 
Ktory  

A.  
B. Szarym. 
C. Zielonym. 
D. Czerwonym. 

B 

 
STW.3. Podstawy technik spajania 

Kryteria weryfikacji 

spawalniczych 
1)

spawalniczych stali
2)

konstrukcji stalowych
3)

konstrukcji stalowych
 11. 

 

A.  
B.  
C. Utwardzanie dyspersyjne. 
D. Hartowanie powierzchniowe. 

B 

 
STW.3. Podstawy technik spajania 

Kryteria weryfikacji 

10)
konstrukcji 

1)

2)

3) ia

4)

 12. 
e z przedstawionych na rysunk  

A. B. C. D. 

D 
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3.3.4. STW.4  

 
 

Kryteria weryfikacji 

i lutowane 5)
 

 13. 

  spoiwo 
 

A.  
B.  
C.  
D.  

C 

Tabela - 
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3.3.5. STW.5 Nadzorowanie przebiegu wytwarzania konstrukcji spawanych 

 
STW.5. Nadzorowanie przebiegu wytwarzania konstrukcji spawanych 

Kryteria weryfikacji 

2) 1) koszty wytwarzania
2)
3) tworzy kosztorys wykonania konstrukcji spawanej
4)
spawania 
5)

 14. 

Pozycja kalkulacyjna  
 700 

 1600 
 4900 

jednostkowy koszt wytworzenia takiego elementu. 

A.  
B.  
C.  
D.  

C 

 
STW.5. Nadzorowanie przebiegu wytwarzania konstrukcji spawanych 

Kryteria weryfikacji 

6) 2)
6)

 15. 

Ujawniona na 

A.  
B.  
C. przyklejenie. 
D. brak przetopu. 

B 
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 16. 

 

A. brak przetopu. 
B.  
C.  
D. metaliczne. 

C 

 
STW.5. Nadzorowanie przebiegu wytwarzania konstrukcji spawanych 

Kryteria weryfikacji 

7)  oraz odpadami 1) analizuje proces planowania gospodarki

2)
3)
4)

 17. 

 kg karbidu w dm3 

Gatunek 
Klasy ziarnowe 

0/4 4/7 7/15 15/22 25/50 50/80 
I 265 270 280 285 295 300 
II 250 255 265 270 280 285 

ylenu. 

A. 585 kg 
B. 610 kg 
C. 625 kg 
D. 650 kg 

C 
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3.4  

 

Przygotuj fragment dokumentacji technologicznej spawania oraz wykonaj wspornik, zgodnie z zamieszczonym w zadaniu 
rysunkiem.  

 

 

Do wykonania zadania wykorzystaj: 

 
rotametr,  

 
 

 

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku. Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy oraz bhp. 

Tabela 1. Parametry spawania 

 
Lp. Oznaczenie spoiwa 
1. EN ISO 14341-A: G 42 4C1/M21 3Si1 
2. EN ISO 21952-A: G2Mo 
3. EN ISO 14341-A: G 19 9 LSi 
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Rysunek 1. Wspornik 
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut. 
 3 rezultaty:

 

zespawany wspornik 
oraz 

przebieg procesu spawania. 

 
 Technologicznej Spawania (WPS), 

 
 

 
 

 

 
 

Kryteria weryfikacji 

1) wykonuje zadania zawodowe zgodnie

1)
  

4)

 
9) w ochrony indywidualnej oraz

maszyn i 

 
STW.2.  

Kryteria weryfikacji 

2)
5)

5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania 2)
5)

 
STW.3. Podstawy technik spajania 

Kryteria weryfikacji 

spawalniczych

4)
spawanych

4) planuje instrukcje technologiczne spawania 1)
spawalnictwie
2)

11)
spawalniczych

2)
spawania WPS z wykorzystaniem metody 135
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Kryteria weryfikacji 

1) przygotowuje elementy do spawania
5) wykonuje proces spawania 

 
3)
wypalarce CNC 

1)
 

2)
3)
4)
5) wykonuje zabiegi konserwacyjne maszyn CNC do

 
6)

 

 
STW.5. Nadzorowanie przebiegu wytwarzania konstrukcji spawanych 

Kryteria weryfikacji 

4) kontroluje przebieg prac na danym stanowisku 3)

5) 1)
2)
spawalniczych 

6) 2)
3)
spawalniczych 
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