


Jednostka efektow ksztafcenia:

CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

4) postuguje sie dokumentacjg techniczng i technologiczng
w procesie produkciji szkta i wyrobdw ze szkta

5) na podstawie instrukcji wskazuje zasady organizacji
stanowiska pracy przy obstudze maszyn i urzadzen
w procesie produkciji szkta i wyrobow ze szkta

Przyktadowe zadanie 5.

Na podstawie fragmentu instrukcji obstugi wanny szklarskiej okre$l maksymalng temperature w czesci wyrobowej pieca.

A. 1080 °C Mierzony parametr ::;:Irlr(](;fr(ij Miejsce pomiaru Przyrzad pomiarowy

B. 1100 °C

C. 1120°C Temperatura 1370+20 °C Czes¢ topliwa Ardometr

D. 1350 °C Temperatura 1100£20 °C Cze$¢ wyrobowa Termopara Pt-Rh-Pt
Temperatura 800 °C Komory gazowe Termopara Ni-Cr-Ni
Temperatura 800 °C Komory powietrzne Termopara Ni-Cr-Ni

Odpowiedz prawidtowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:

CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) charakteryzuje czeSci maszyn i urzadzen stosowanych
w przemysle szklarskim

2) wskazuje funkcje czeSci maszyn i urzadzen stosowanych
w przemysle szklarskim

Przyktadowe zadanie 6.
W filmie przedstawiono metode produkciji szkia

A. plaskiego.

B. gospodarczego.
C. laboratoryjnego.
D. opakowaniowego.

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektow ksztatcenia:
CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze sz

kta

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) postuguie sie przyrzadami kontrolno-pomiarowymi
stosowanymi w procesie produkciji szkta i wyrobow

ze szkla

2) wskazuje przyrzady kontrolno-pomiarowe do kontroli
okre$lonych parametrow produkcji szkta oraz wyrobdéw
ze szkfa

Przyktadowe zadanie 7.
Ktory z przedstawionych na rysunkach przyrzadow stuzy do kontr

Odpowiedz prawidtowa: C

oli naprezen w wyrobach szklanych?

s

|

ney

B.

Jednostka efektow ksztafcenia:

CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

8) rozpoznaje wtadciwe normy i procedury oceny zgodno$ci

podczas realizacji zadan zawodowych

1) wymienia cele normalizacji krajowej

Przyktadowe zadanie 8.

Ktorego typu szkta dotyczy norma okre$lajaca tolerancje, ptasko$¢, obrobke krawedzi oraz fragmentacije szkta?

A
B.
C.
D.

Odpowiedz prawidtowa: A

Ptaskiego.
Gospodarczego.
Laboratoryjnego.
Opakowaniowego.
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Jednostka efektow ksztatcenia:
CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) charakteryzuje wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych 2) okresla wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych
stosowanych w przemysle szklarskim stosowanych w przemysle szklarskim

Przyktadowe zadanie 9.
Instrukcja rozruchowa pieca szklarskiego zawiera informacje, ze pewne materiaty ogniotrwate charakteryzujg sie najwigkszymi
zmianami objetosci w zakresie temperatur do 320°C. Materiatami tymi sg

A. opory mulitowe.

B. Kkliny szamotowe.

C. prostki krzemionkowe.
D. ksztaftki wysokoglinowe.

Odpowiedz prawidtowa: C

Jednostka efektow ksztatcenia:
CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) charakteryzuje czeSci maszyn i urzadzen stosowanych 3) okresla zakres stosowania czeSci maszyn i urzadzen
w przemysle szklarskim uzywanych w przemysle szklarskim

Przyktadowe zadanie 10.
Ktorg z wymienionych tarcz nalezy wykorzysta¢ do wstepnego rzezbienia wazonéw krysztatowych?

A. Filcowa.

B. Korkowa.

C. Karborundowa.
D. Elektrokorundowa.

Odpowiedz prawidiowa: C
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Jednostka efektow ksztatcenia:
CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) charakteryzuje czesci maszyn i urzadzen stosowanych 1) rozpoznaje czesci maszyn i urzadzen stosowanych
w przemysle szklarskim w przemysle szklarskim

Przyktadowe zadanie 11.
Na rysunku cyfrg 1 oznaczono
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Jednostka efektow ksztatcenia:
CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) charakteryzuje czeSci maszyn i urzadzen stosowanych 1) rozpoznaje czesci maszyn i urzadzen stosowanych
w przemysle szklarskim w przemysle szklarskim

Przyktadowe zadanie 12.
Urzadzenie przedstawione w filmie stuzy do

hartowania szkla.
szlifowania szkia.
polerowania szkia.
uszlachetniania szkta.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: D

3.3.3. CES.04.3. Procedury jako$ciowe w produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta

Jednostka efektow ksztafcenia:
CES.04.3. Procedury jakosciowe w produkcji szkta oraz wyrobdw ze szkta

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

2) przestrzega zasad wdrazania i funkcjonowania systeméw | 2) rozroznia zasady certyfikacji systeméw zarzadzania
akredytaciji urzadzen technicznych i certyfikacji systemow
zarzadzania

Przyktadowe zadanie 13.
Ktory warunek nie jest najwazniejszy do skutecznego wdrozenia, utrzymywania i doskonalenia systemu zarzadzania jako$cig?

A. Tworzenie dokumentacji odpowiedniej dla danego zaktadu.

B.  Odpowiednia wiedza dotyczaca systemow zarzgdzania jakoscia;

C. Swiadomos¢ i zaangazowanie wytacznie najwyzszego kierownictwa.

D. Aktywny udziat wszystkich pracownikow w dziataniach na rzecz wdrozenia, utrzymania i doskonalenia.

Odpowiedz prawidtowa: C

28






Jednostka efektow ksztatcenia:
CES.04.3. Procedury jakosciowe w produkcji szkta oraz wyrobOw ze szkta

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) stosuje procedury zarzadzania jakoscig,bezpieczenstwemi | 3) rozroznia techniki zarzadzania jakoscig
Srodowiskiem

Przyktadowe zadanie 14.
W podstawowej klasyfikacji instrumentarium zarzadzania jako$cig pomiar, zapis, ocena organoleptyczna i arkusze badawcze sq

przyktadami

A. zasad.
B. metod.
C. technik.
D. narzedzi.

Odpowiedz prawidiowa: C

3.3.4. CES.04.4. Wykonywanie badan laboratoryjnych surowcow szklarskich, szkta i wyrobow
ze szkia

Jednostka efektow ksztatcenia:
CES.04.4. Wykonywanie badan laboratoryjnych surowcow szklarskich, szkta i wyrobdow ze szkta

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje wtasciwo$ci surowcow szklarskich, szkfa 2) rozroznia surowce szklarskie, szkfa i wyroby ze szkfa ze
i wyrobow ze szkia wzgledu na wiasciwosci fizykochemiczne

Przyktadowe zadanie 15.
Ktdry z wymienionych surowcow szklarskich zawiera w swoim sktadzie wode zwigzang chemicznie?

A. Dolomit.
B. Boraks.
C. Minia otowiowa.
D. Piasek szklarski.

Odpowiedz prawidtowa: B
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Jednostka efektow ksztatcenia:
CES.04.4. Wykonywanie badan laboratoryjnych surowcéw szklarskich, szkta i wyrobdw ze szkta

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) przygotowuje probki surowcow szklarskich, szktaiwyrobéw | 2) przygotowuje probki surowcow szklarskich, szkta
ze szkta do badan laboratoryjnych i wyrobow ze szkta do badar laboratoryjnych

Przyktadowe zadanie 16.
Na rysunku przedstawiono przyrzad stosowany do

A. suszenia probek surowcow.

B. pobierania prébek surowcow.

C. topienia probek laboratoryjnych.

D. roztwarzania probek laboratoryjnych.

Odpowiedz prawidtowa: B

3.3.5. CES.04.5. Prowadzenie procesow sporzadzania zestawow szklarskich i topienia mas
szklanych

Jednostka efektow ksztatcenia:
CES.04.5. Prowadzenie procesOw sporzadzania zestawow szklarskich i topienia mas szklanych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) wykonuje obliczenia sktadu chemicznego szkta izestawdw | 2) wyznacza iloci surowcow zestawu szklarskiego
szklarskich do wytopienia 100 kg szkia

Przyktadowe zadanie 17.
Jaka ilo$¢ potazu, zawierajacego 70% tlenku potasu, nalezy wprowadzi¢ do zestawu szklarskiego na 100 kg szkta, aby zawarto$¢
K>O w szkle wynosita 3,5%?

A 15kg
B. 3,0kg
C. 50kg
D. 7,5kg

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztatcenia:
CES.04.5. Prowadzenie procesOw sporzadzania zestawow szklarskich i topienia mas szklanych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) charakteryzuje wskazniki techniczno-ekonomicznych 4) ocenia wydajno$¢ topienia poszczeg6inych piecow
piecow szklarskich szklarskich

Przyktadowe zadanie 18.
Jaka jednostkowa wydajno$¢ topienia powinien posiadac piec szklarski o powierzchni topliwnej 36 m?, jezeli zasila on maszyne
formujaca wyroby o masie 1,5 kg z wydajnoscig 20 szt./min?

A. 600 kg/(m2- 24h)
B. 1200 kg/(m? - 24h)
C. 2400 kg/(m?2 - 24h)
D. 3600 kg/(m? - 24h)

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztatcenia:
CES.04.5. Prowadzenie procesOw sporzadzania zestawOw szklarskich i topienia mas szklanych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) nadzoruje procesy technologiczne sporzadzania zestawéw | 1) dobiera maszyny i urzadzenia do sporzadzania zestawow
szklarskich i topienia mas szklanych szklarskich i topienia mas szklanych

Przyktadowe zadanie 19.
Ktory piec wannowy nalezy zastosowaé do wytopu masy szklanej zawierajacej sktadniki o duzej lotnosci, z tzw. zimnym lustrem?

A Elektrodowy.

B. U-ptomienny.

C. Poprzeczno-ptomienny.
D. Plomieniowo-elektrodowy.

Odpowiedz prawidtowa: A
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3.3.6. CES.04.6. Prowadzenie procesow formowania, wykanczania, zdobienia i przetwarzania
wyrobdw ze szkta

Jednostka efektow ksztafcenia:
CES.04.6. Prowadzenie procesOw formowania, wykanczania, zdobienia i przetwarzania wyrobow ze szkla

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) postuguje sie dokumentacjg technologiczng procesow 3) ocenia wptyw wiasciwosci masy szklanej na proces
formowania, wykanczania, zdobienia i przetwarzania formowania wyrobdw ze szkta
wyrobéw ze szkla

Przyktadowe zadanie 20.
Ktdra wtasciwos¢ szkta utatwia przeprowadzenie procesu zatapiania obrzezy wyrobdw szklanych?

A Wysoka gestosc¢.

B. Mata dwojtomnosé.

C. Duze napiecie powierzchniowe.

D. Niska wytrzymatos¢ mechaniczna.

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztatcenia:
CES.04.6. Prowadzenie procesow formowania, wykanczania, zdobienia i przetwarzania wyrobow ze szkta

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) okresla zdolnosci produkcyjne maszyn i urzadzen 2) oblicza zdolnosci produkcyjne maszyn i urzadzen
stosowanych w procesach formowania, wykanczania, w procesach formowania, wykanczania, zdobienia
zdobieniai przetwarzania wyrobow ze szkta i przetwarzania wyrobow ze szkta

Przyktadowe zadanie 21.
Jakg zdolno$¢ produkcyjng powinna mie¢ opekarko-zatapiarka w celu zapewnienia ciggtosci produkcji na linii z automatem
formujacym 9600 sztuk w ciggu 8 godzinnej zmiany?

A. 20 szt./min
B. 25 szt./min
C. 30szt./min
D. 35 szt./min

Odpowiedz prawidiowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:

CES.04.6. Prowadzenie procesow formowania, wykanczania, zdobienia i przetwarzania wyrobow ze szkta

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) okreSla zdolnosci produkcyjne maszyn iurzadzen
stosowanych w procesach formowania, wykanczania,
zdobieniai przetwarzania wyrobdw ze szkfa

3) szacuje wielkos¢ odpadu produkcyjnego

Przyktadowe zadanie 22.

zatozeniu, ze odpad przy formowaniu butelek wynosi 10,0% ?

A. 100 764 szt.
B. 305840 szt.
C. 414720 szt.
D. 600 410 szt.

Odpowiedz prawidiowa: C

Automat rzedowy dziesieciosekcyjny, trojkroplowy w ciggu minuty formuje 320 butelek. lle wynosi dobowa produkcja przy

3.3.7. CES.04.7. Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztafcenia:
CES.04.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguije sie podstawowym zasobem srodkow
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze szczeg6lnym
uwzglednieniem $rodkdéw leksykalnych) umozliwiajgcym
realizacje czynno$ci zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

1) rozpoznaje oraz stosuje Srodki jezykowe umozliwiajace
realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:
b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow
koniecznych do realizacji czynno$ci zawodowych

Przyktadowe zadanie 23. (wersja w j. angielskim)
Ktérego narzedzia nalezy uzy¢é do dmuchania szkta?

A Jar.

B. Furnace.
C. Tweezer.
D. Blow pipe.

Odpowiedz prawidtowa: D

Przyktadowe zadanie 23. (wersja w j. niemieckim)
Ktérego narzedzia nalezy uzy¢ do dmuchania szkta?

A. Der Krug.
B. Der Ofen.
C. Die Pinzette.
D. Das Blasrohr.

Odpowiedz prawidtowa: D
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Jednostka efektow ksztafcenia:
CES.04.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguije sie podstawowym zasobem Srodkéw
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze szczeg6lnym
uwzglednieniem $rodkdéw leksykalnych) umozliwiajgcym
realizacje czynno$ci zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych:

d) ustugami Swiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajace
realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:
a. procesOw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan

zawodowych

Przyktadowe zadanie 24. (wersja w j. angielskim)

Z ktérym dziatem firmy nalezy skontaktowa¢ sie w celu ustawienia i zoptymalizowania parametréw eksploatacyjnych pieca?

A
B.
C.
D.

Odpowiedz prawidtowa: C

Sales Department.
Quality Department.
Maitenance Department.
Warehouse Department.

Przyktadowe zadanie 24. (wersja w j. niemieckim)

Z ktérym dziatem firmy nalezy skontaktowaé sie w celu ustawienia i zoptymalizowania parametrow eksploatacyjnych pieca?

A. Die Verkaufsabteilung.
B. Die Qualitatsabteilung.
C. Die Wartungsabteilung.
D. Die Lagerabteilung.

Odpowiedz prawidiowa: C

3.3.8. CES.04.8. Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektow ksztatcenia:
CES.04.8. Kompetencje personalne i spoleczne

zawodowych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) przestrzega zasad kultury i etyki podczas realizacjizadan | 1) wskazuje zasady kultury osobistej, etyki zawodowe]

i ogblInie przyjete normy zachowania w Srodowisku pracy

Przyktadowe zadanie 25.

A. Poszanowanie godnosci kazdego cztowieka.
B. Uprzejme traktowanie wszystkich pracownikéw.

Odpowiedz prawidiowa: C

Ktdére zachowanie pracownika jest niezgodne z zasadami kultury i etyki obowigzujacymi w miejscu pracy?

C. Okazywanie szacunku tylko wyzszym rangg kierownikom.
D. Ponoszenie odpowiedzialno$ci za wykonang przez siebie prace.
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3.3.9. CES.04.9. Organizacja pracy matych zespotéow

Jednostka efektow ksztatcenia:
CES.04.9. Organizacja pracy matych zespotéw

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan 1) ustala kolejnos¢ wykonywania zadan zgodnie
z harmonogramem prac

Przyktadowe zadanie 26.
Pierwszym etapem tworzenia zespotu pracowniczego jest okre$lenie

A. celow.

B. zasad pracy zespotu.

C. sposobow oceny pracy.
D. systemu motywacyjnego.

Odpowiedz prawidiowa: A
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3.4. Przykitad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Czes¢ praktyczna egzaminu z kwalifikacji CES.04. Organizacja procesdw wytwarzania wyrobdw ze szkfa jest przeprowadzana
wedtug modelu D i trwa 150 minut.

Przyktad zadania

Huta szkta opakowaniowego w oparciu 0 zapotrzebowania klienta planuje uruchomienie produkcji butelek do wody mineralng;
ze szkta sodowo-wapniowego na 4 liniach produkcyjnych. Technolog opracowat recepture zestawu szklarskiego na 100 kg szkfa
(bez sttuczki), ktorg przedstawiono w tabeli 1. Zestaw szklarski, bedzie zawierat sttuczke szklang w proporcji 1:1 oraz bedzie
wytapiany w wannie szklarskiej o powierzchni topliwnej 130 m2,

Wanna szklarska zasila 4 automaty rzedowe szklarskie 3-kroplowe, 10-sekcyjne formujace butelki do wody mineralne;:

— o masie 250 g (0,25 kg), z predkoscig 340 szt./min,

— o masie 280 g (0,28 kg), z predkoscig 325 szt./min,

— o masie 320 g (0,32 kg), z predkoscig 310 szt./min,

— o masie 350 g (0,35 kg), z predkoscig 300 szt./min.
Oblicz wielko$¢ dobowego wydobycia masy szklanej z wanny szklarskiej oraz jej dobowg wydajnos¢ jednostkowa. Wyniki obliczen
zapisz w tabeli 3.
Sporzadz dobowe zapotrzebowanie na surowce szklarskie oraz stluczke szklana.

Wyniki obliczen zapisz w tabeli 4.
Oblicz wielko$¢ dobowej produkcji butelek:

— 0 masie 250 g z uwzglednieniem 15% odpadu,
— 0 masie 280 g z uwzglednieniem 12% odpadu,
— o masie 320 g z uwzglednieniem 10% odpadu,
— o masie 350 g z uwzglednieniem 9% odpadu.
Whyniki obliczen zapisz w tabeli 5.
Oblicz predko$ci przesuwu tasm w 4 piecach do odprezania szkta przyjmujac dtugos¢ tunelu kazdego pieca rdwng 25 m i wiedzac, ze
czas przebywania butelek:
— 0 masie 250 g w tunelu odprezarki wynosi 50 minut,
— 0 masie 280 g w tunelu odprezarki wynosi 62 minut,
— o masie 320 g w tunelu odprezarki wynosi 75 minut,
— o masie 350 g w tunelu odprezarki wynosi 80 minut.

Wyniki obliczen zapisz w cm/min w tabeli 6.

Korzystajac z jednostopniowego planu kontroli normalnej dla poziomu akceptowalnej jakosci AQL = 2,5 przedstawionego w tabeli
2 Wyznacz:
— wielkos¢ (licznos€) prébki (n) dla partii 1 000 000 szt. butelek, ktora powinna zosta¢ pobrana do badan,
— liczbe butelek akceptowalnych (T) i nieakceptowalnych (N) przy liczno$ci partii 100 000 szt. butelek.
Uzyskane wyniki zapisz w tabeli 7.

Oblicz procent butelek niezgodnych w wyprodukowanej partii 1 000 000 sztuk, przyjmujac 2 butelki wadliwe na 1 000 szt.

wyprodukowanych i zapakowanych butelek. Wynik obliczen zapisz w tabeli 7.
Uzupetnij schemat blokowy wpisujac, gtowne etapy procesu produkcji opakowarn szklanych.
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Tabela 1. Receptura zestawu surowcéw szklarskich na 100 kg szkia (bez sttuczki)

Nazwa surowca Masa surowca [kg]

Piasek 65,82

Soda 24,20
Dolomit 6,98

Skalen 10,00
Wapien 14,89

Sulfat 1,40

Razem 123,29

Tabela 2. Jednostopniowy plan badan dla kontroli normalnej - wyciag

Jednostopniowy plan badan dla kontroli normalnej
Wielkosé partii | Symbol | WIEIKOSE | AQL=01 | AQL=0I5 | AQL=025 | AQL=04 | AQL=065 | AQL=1 | AQL=L5 | AQL=23
prébki (n)
TIN| TIN|TIN|TIN|T] N |T]I N [T[N]T]N
501-1200 ] 80 0|1 1l 22| 3 [3|4]5]s
1201-3200 K 25 | o |1 1] 2 2|3 |3|4|5]6]7]s
3201-10000 L 200 1223|3456 |7] 8 101
10001-35000 | M 315 10202334 |5] 6 |7| 8 |10|11]|1]1s
35001-150000 | N 500 |1 |22 |3 |3|4|5| 6 |7| 8 |10 10 |14]15]2n]2
151001-500000 | P 80 |2 |3|3|4a|5|6|7| 8 |10 11 14| 15 21| 22
500000 0 1250 | 3 |a|s5|6|7]8|10] 11 [14] 15 |21] 22
i wiecej

Wzory pomocnicze
Wm =mp- V-t

gdzie:

W,,, — dobowe wydobycie wanny szklarskiej [kg]

m, — masa butelki [kg]

V - predkos¢ formowania butelek [1%1

t—czas [min]

W,
W=

gdzie:

Wj — dobowa wydajnosc jednostkowa wanny szklarskie] [%]

W, — dobowe wydobycie wanny szklarskiej [kg]
P — powierzchnia topliwna wanny szklarskiej [m?]
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gdzie:

Zp — zapotrzebowanie dobowe wanny szklarskiej na surowce [kg]
W,,, — dobowe wydobycie masy szklanej [kg]

mg — masa zestawu surowcow szklarskich (wg receptury) [kg]
m,s — masa masy szklanej (z uwzglednieniem sttuczki) [kg]

1
V=-
t
gdzie:

v — predkos¢ przesuwu tasmy w odprezarce tunelowej [ﬁ]
| - dtugo$¢ tunelu odprezarki [cm]
t — czas przejscia butelki przez tunel odprezarki [min]

p= g -100 %
gdzie:

p — frakcja jednostek / butelek niezgodnych [%]
D - liczha jednostek niezgodnych / butelek w partii [szt.]
N — licznos¢ partii [szt.]

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:

— parametry pracy wanny szklarskiej — tabela 3,

- dobowe zapotrzebowanie wanny szklarskiej na poszczegélne surowce szklarskie i sttuczke — tabela 4,

— dobowa produkcja poszczegdlnych butelek z uwzglednieniem podanego udziatu procentowego odpadu — tabela 5,
— predkosci przesuwu tasmy 4 piecoéw do odprezania szkta — tabela 6,

— plan kontroli normalnej dla poziomu akceptowalnej jakosci AQL = 2,5 i procent butelek niezgodnych w wyprodukowanej partii
1000 000 szt. butelek — tabela 7,

- schemat blokowy gtéwnych etapdw procesu produkcji butelek szklanych.

Tabela 3. Parametry pracy wanny szklarskiej

Dobowe wydobycie masy szklanej z wanny szklarskiej obstugujacej
4 linie produkcyjne [kg|

Dobowa wydajnos¢ jednostkowa wanny szklarskiej [%]
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Miejsce na obliczenia:

Tabela 4. Dobowe zapotrzebowanie wanny szklarskiej na poszczegélne surowce szklarskie i sttuczke

Nazwa surowca Masa [kg]
szklarskiego (doktadnos¢ 0,01)

Piasek

Soda

Dolomit

Skalen

Wapien

Sulfat

Sttuczka szklana

Miejsce na obliczenia:
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Tabela 5. Dobowa produkcja poszczegdlnych butelek z uwzglednieniem udziatu procentowego odpadu

Masa butelek [g] Dobowa produkcja butelek [szt.]

250

280

320

350

Miejsce na obliczenia:

Tabela 6. Predkos$ci przesuwu tasmy 4 piecéw do odprezania szkta

Piec do odprezania Predkos$¢ przesuwu tasmy w odprezarce tunelowej [ﬁ]

Piec do odprezania butelek 0 masie 250 g

Piec do odprezania butelek 0 masie 280 g

Piec do odprezania butelek 0 masie 320 g

Piec do odprezania butelek 0 masie 350 g

Miejsce na obliczenia:

Tabela 7. Plan kontroli normalnej dla poziomu akceptowalnej jakosci AQL = 2,5 i procent butelek niezgodnych
w wyprodukowanej partii 1 000 000 szt. butelek
Wielko$¢ probki (n)

Liczba butelek akceptowalnych (T)

Liczba butelek nieakceptowalnych (N)

Procent butelek niezgodnych [%]
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Schemat blokowy gtownych etapéw produkc;ji butelek szklanych.

Sporzadzenie zestawu szklarskiego

l

Magazynowanie

Efekty ksztalcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikacji

Jednostka efektow ksztafcenia:
CES.04.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen(zdajacy):

Uczen(zdajacy):

2) organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami
ergonomii, przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa
I higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

1) wyjasnia zasady organizacji stanowiska pracy zgodnie
z przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

Jednostka efektow ksztatcenia:

CES.04.6. Prowadzenie procesow formowania, wykanczania, zdobienia i przetwarzania wyrobow ze szkfa

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen(zdajacy):

Uczen(zdajacy):

3) okresla zdolnosci produkcyjne maszyn i urzadzen
stosowanych w procesach formowania, wykanczania,
zdobieniai przetwarzania wyrobow ze szkta

2) oblicza zdolnosci produkcyjne maszyn i urzadzen
w procesach formowania, wykarczania, zdobienia

i przetwarzania wyrobow ze szkta
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Jednostka efektow ksztafcenia:
CES.04.5. Prowadzenie procesow sporzadzania zestawdw szklarskich i topienia mas szklanych

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen(zdajacy): Uczen(zdajacy):
4) wykonuje obliczenia sktadu chemicznego szkta 2) wyznacza ilosci surowcow zestawu szklarskiego
i zestawdw szklarskich do wytopienia 100 kg szkta

Jednostka efektow ksztafcenia:
CES.04.6. Prowadzenie procesow formowania, wykanczania, zdobienia i przetwarzania wyrobow ze szkta

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen(zdajacy): Uczen(zdajacy):
5) nadzoruje procesy formowania, wykafczania, zdobienia | 3) ocenia jako$¢ wyrobow ze szkta po procesach formowania,
i przetwarzania wyrobOw ze szkta oraz zdobienia szkta wykanczania, zdobienia i przetwarzania
roznymi technikami

Jednostka efektow ksztatcenia:
CES.04.2. Podstawy produkcji szkta oraz wyrobow ze szkta

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen(zdajacy): Uczen(zdajacy):
8) rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny 3) korzysta ze zrodet informacji dotyczacych norm i procedur
zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych oceny zgodnosci

Jednostka efektow ksztafcenia:
CES.04.2. Podstawy produkciji szkta oraz wyrobow ze szkta

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen(zdajacy): Uczen(zdajacy):
1) sporzadza rysunki czesci maszyn i urzadzen oraz 4) sporzadza uproszczone schematy technologiczne linii
uproszczone schematy technologiczne linii produkcyjnych
produkcyjnych

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji CES.04. Organizacja procesOw wytwarzania wyrobOw ze szkfa moga
dotyczyé, np.:
— obliczenia sktadu chemicznego szkta i zestawow szklarskich,
— planowania proceséw technologicznych, sporzadzania zestawéw szklarskich w tym opracowania receptury zestawu
szklarskiego na podstawie sktadu chemicznego szkta,
— planowania procesow formowania i wykanczania wyrobdw ze szkta oraz zdobienia szkta, w tym dobierania parametréw
poszczegolnych procesow,
— planowania proceséw technologicznych topienia mas szklanych w piecach w tym opracowania harmonogramu wytopu masy
szklanej o okre$lonych wtadciwo$ciach,
— oceny jako$ci przetworzonych wyrobdw ze szkfa.
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