Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj szafke wiszgcg tazienkowg zgodnie z zatgczong dokumentacjg technologiczno-konstrukcyjng
zamieszczong w arkuszu egzaminacyjnym. Do wykonania szafki zastosuj ptyte wiérowg laminowang oraz -
na $ciane tylng — plyte pilsniowa lakierowang. Elementy sktadowe szafki zostaly czesciowo przygotowane
i znajdujg sie na stanowisku egzaminacyjnym. Wykonaj obrébke mechaniczng i reczng elementéw.
Zabezpiecz obrzezem wszystkie widoczne po zmontowaniu wyrobu waskie ptaszczyzny.

Uwaga! Po wykonaniu obrébki mechanicznej i recznej elementéw szafki zgtos Przewodniczacemu
Zespotu Nadzorujacego, przez podniesienie reki, gotowosé do oceny wykonanych elementéw.

Po uzyskaniu zgody przystgp do wykonywania czynnosci zwigzanych z montazem wyrobu.

Zmontuj elementy szafki w cato$é, Sciane tylng zamocuj tylko w czesci z pdtkg tak, aby miedzy
poszczegolnymi elementami szafki uzyska¢ katy proste oraz réwne przekatne. Na waskich ptaszczyznach
bokoéw z tytu szafki zamontuj uchwyty wieszakowe. Zadanie wykonaj na stanowisku egzaminacyjnym
wyposazonym w niezbedne materialy, narzedzia i sprzet. Przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska. Po zakohczeniu pracy oczy$¢ narzedzia i sprzet,
uporzadkuj stanowisko egzaminacyjne, odpady posegreguj i umie$¢ w odpowiednich pojemnikach.
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Rysunek 1. Rysunek pogladowy szafki wiszgcej tazienkowej
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Rysunek 2. Rysunek ztozeniowy szafki wiszgcej tazienkowej
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Element jest okleinowany obrzezem dekoracyjnym PVC 22x1 z trzech stron
Uwaga!
Bok Lewy jest lustrzanym odbiciem boku prawego, bez gniazd @5 na podporki
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Rysunek 3. Rysunek boku lewego i prawego szafki wiszgcej

tazienkowej
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Rysunek 4. Rysunek wienca gérnego i dolnego szafki wiszgcej tazienkowej
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Element jest okleinowany obrzezem dekoracyjnym PVC 22x1 z jednej strony
1 Przegroda pionowa 1 |Pt wior. Lam. 364 200 | 18
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Rysunek 5. Rysunek przegrody pionowej szafki wiszgcej tazienkowej
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Rysunek 6. Rysunek pétki szafki wiszgcej tazienkowej
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Rysunek 7. Rysunek sciany tylnej szafki wiszgcej tazienkowej



Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlega¢ bedzie 2 rezultaty:

— elementy szafki przygotowane do montazu,

— zmontowana szafka tazienkowa wiszgca
oraz

przebieg wykonania szafki tazienkowej wiszgcej.



Wskazania dla osSrodkéw egzaminacyjnych
dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych do zadania praktycznego

Symbol i nazwa kwalifikacji: DRM.04 Wytwarzanie wyrobéw z drewna i materiatow
drewnopochodnych

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1.

Miejsce egzaminowania wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne zapewniajgce

samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania wynikajgce z przepisow
bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska. W miejscu
egzaminowania powinna znajdowacé sie apteczka instrukcja udzielania pierwszej pomocy, gasnica oraz
pojemnik na odpady.

Tabela 1. Wyposazenie miejsca egzaminowania
Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace Je?n'::f;ka Liczba
- . w zaleznosci od
1 Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. sktadu zespolu
2 Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
3 Tablica szkolna/plansza oraz kreda/pisak do zapisania czasu - 1
rozpoczecia i zakonczenia pracy zdajgcych '
4 Zegar szt. 1
5 Apteczka szt. 1
6 Kosz na odpadki szt. 1
7 Dtugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
, . = liczbie
8 Identyflkgtor dla zdajgcego . ot sdajacych na
(wytacznie z numerem stanowiska) 0
Zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego (wytgcznie z napisem: dla kazdei
9 PRZEWODNICZACY ZESPOtU NADZORUJACEGO lub szt. 0s0b J
EGZAMINATOR) y
10 |ldentyfikator dla obserwatora (wytgcznie z napisem: OBSERWATOR) szt. 1
11 Identyfikator dla asystenta technicznego (wytacznie z napisem: szt 1

ASYSTENT)

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego:

W skfad stanowiska egzaminacyjnego wchodza:

indywidualne stanowisko robocze o powierzchni umozliwiajgcej wykonanie obrébki recznej
elementéw, montazu podzespotdéw i wyrobu; strugnica (stéf montazowy z imakami i dociskami) z
doprowadzonym przytgczem jednofazowym 230 V/50 Hz zakonczonym min. 3 gniazdami sieciowymi,
wyposazonym w zabezpieczenie przeciwporazeniowe z widocznym, ogdlnodostepnym wytgcznikiem
awaryjnym. Narzedzia skrawajgce tj. pity, strugi, wiertta, dtuta powinny by¢ naostrzone. Powierzchnia
stanowiska, kubatura oraz oswietlenie swiattem dziennym i sztucznym zgodnie z obowigzujgcg norma.
Odlegtos¢ pomiedzy stanowiskami powinna zapewni¢ samodzielng i bezpieczng prace zdajgcym.
Maszyny powinny by¢ zaopatrzone w instrukcje obstugi;




— magazyn: wydzielony fragment pomieszczenia na elementy przeznaczone do obrobki, narzedzia
i sprzet, przyrzady kontrolno-pomiarowe oraz materiaty niezbedne do wykonania zadania, przeznaczone
dla 1 zdajgcego, powinny znajdowac sie na jego stanowisku pracy;

— taboret/krzesto,

- ,kacik sanitarny” - wspdlny dla kilku zdajgcych - pomieszczenie Ilub wydzielony fragment
pomieszczenia wyposazony w umywalke z biezgcg woda cieptg i zimna.

. Wyposazenie niezbedne do wykonania zadania

Tabela 2. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajacego

Istotne funkcje- parametry Jednostka .
Lp. Nazwa . . . . Liczba
techniczno-eksploatacyjne/uwagi miary
Urzadzenia, aparaty lub nazwa stanowiska, na ktérym ma by¢ przygotowane wyposazenie

wiertarko — wkretarka z obrotami

Wiertarko - wkretarka reczna lewymi i prawymi wyposazona w

1 ) . szt. 1

akumulatorowa dodatkowy akumulator i stanowisko do

tadowania.

narzedzia i sprzet lub nazwa innego stanowiska, na ktérym ma by¢é przygotowane wyposazenie

2 | Otowek szt. 1
3 | Metrowka/miara zwijana 2lub3m szt. 1
4 | Katownik prosty dtugo$é 500 mm szt. 1
5 | Znacznik stolarski szt. 1
6 |Rysik szt. 1
7 | Suwmiarka doktadnos¢ pomiaru min. 0,1 mm szt. 1
8 | Wiertto do drewna a7 szt. 1
9 |Wiertlo do drewna 5 szt. 1
10 Si’;rir;irf;”ik giebokoscl na wiertio @ 5 szt. 1
11 | Tarnik ptaski lub potokragly szt. 1 szt.
C . po 1
12 | Papier $cierny P80 i P120 szt. arkuszu
13 | Klocek do szlifowania szt. 1
14 | Klocek do dociskania obrzeza \év ksztaicie kiina, zaokraglona krawedz szt. 1
olna

15 | Obcinarka do obrzeza reczna szt. 1
16 | NOz stolarski szt. 1
17 | Pobijak stolarski drewniany szt. 1
18 | Pobijak gumowy szt. 1
19 | Mitotek metalowy 0,2 kg szt. 1
20 Zestaw bitéw z koncéwka dostosowanych do wkretow kpl. 1

magnetyczng i konfirmatéw wymienionych w Tabeli 3.




21 | Klucz Imbus 4mm szt. 1
22 |Zelazko z gtadkg stopg szt. 1
23 |Nagrzewnica szt. 1
24 | Scisk stolarski 1,2m szt. 2
25 | Okulary ochronne przezroczyste szt. 1
26 Ochrqnniki stuchu lub zatyczki szt./kpl. 1
przeciwhatasowe
27 | Pojemnik na odpady szt. 1
28 | Szczotka zmiotka szt. 1
Tabela 2a. Wyposazenie stanowiska wspdlnego dla kilku zdajacych
Istotne funkcje- parametry
techniczno- Jednostka |, . Dla ilu
Lp. Nazwa " - . Liczba :
eksploatacyjne/uwagi/ miary zdajacych
przykitad
maszyny, inne wilasciwe dla kwalifikacji
Pilarka tarczowa wzdtuzno- pita 9"0""”3 0 Srednicy
1 , 250 + 300 mm,
poprzeczna z podcinaczem z . . ; : ) szt. 1 3
pita/podcinacz o srednicy 100 +
ruchomym stotem 125
wymagany uchwyt
2 | Wiertarka pionowa trzyszczekovs(y wraz z klgczem szt. 1 3
do mocowania wiertet min. &2
mm
wymagany uchwyt
. . trzyszczekowy wraz z kluczem
3 | Wiertarka pozioma do mocowania wiertet min. @2 szt. 1 3
mm
4 | Odcigg wiorow stanowiskowy kpl. 1 3
Tabela 3. Materialy zuzywane w calosci do wykonania zadania praktycznego dla 1 zdajagcego
llosé Orientacyjna| Szacunkowy
Lp. Nazwa elementu Jednostka dla 1 cena koszt dla
miary . jednostkowa | 1 zdajgcego
zdajacego 4] [24]
2 elementy z ptyty wiérowej laminowanej )
1 o wymiarach: 800 x 220 x 18 mm m 0,41 51 20,91
2 elementy z ptyty widérowej laminowane;j 5
2 | o wymiarach: 420 x 220 x 18 mm m 0,21 51 10,71
2 elementy z ptyty widrowej laminowane;j )
3 | wymiarach: 400 x 220 x 18 mm m 0.21 o1 10,71
Element z ptyty pilSniowej o wymiarach: )
4 1420 x 420 x 3 mm m 0,21 12,00 2,52
5 |Zawieszka meblowa 25 x 80 szt. 2 6 12
Whkret do ptyt wiérowych 35 x 1,5 lub
6 dostosowanych do otworéw w zawieszce szt. 8 0,09 0,72
7 | Wkret typu konfirmat @ 6,4 x 50 szt. 12 0,15 1,80




8 | Podporki pod potke @5 szt. 4 0,25 1,00
Obrzeze papierowe typu standotron z
klejem — 0,8 x 22 mm (kolorystycznie
9 dopasowana do koloru laminatu ptyty mb 4 2,00 8,00
widrowej)
10 | Papier scierny P80 arkusz 1 2,00 2,00
11 | Papier Scierny P120 arkusz 1 2,00 2,00
12 | Gwozdzie 1,6 x 35 szt. 25 0,05 1,25
RAZEM - - - 73,62

Tabela 3a. Materialy wielokrotnie zuzywane przez zdajacych na 1 stanowisku

Nazwa materiatu/podzespotu/czesci SR E I
- Jednostka » Dla ilu cena
Lp. /lelementu zamiennego/surowca mia llos¢ zdaiacvch ‘ednostkowa
Ip6tproduktu ry Jacy ] 24]
Razem

Tabela 3b. Materiaty potrzebne do przygotowania jednego stanowiska egzaminacyjnego przez
osrodek egzaminacyjny

Orientacyjna | Szacunkowy

Nazwa materiatu/podzespotu/czesci llos¢
L /lelementu zamiennego/surowca LI LE dia 1 cena RG]
p- . miary . jednostkowa | 1 stanowiska
Ip6tproduktu stanowiska [z1] [24]
1 | Przygotowanie elementéw do egzaminu szt. 6 7 42,00
Razem 42,00

ll. Wskazowki/informacja dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

Na stanowisku dla kazdego zdajgcego nalezy przygotowaé urzgdzenia, narzedzia i przyrzady wg tabeli
3 oraz materiaty wg tabeli 4.
Nalezy réwniez przygotowac elementy (odpady) do prébnego ustawienia pilarki i wiertarki.

Tabela 4. Wykaz elementéw do przygotowania przez osrodek

Nazwa llosé . Wymiary w mm .
Lp- elementu szt. Materiaf Dtug. | Szer. Gr. Uwagi
1 | Elementnr1 | 2 | PWtawiorowa 800 | 220 | 18 |Z9cdnie
laminowana Z rysunkiem nr 1
2 | Elementnr2 | 2 | Phtawiorowa 420 | 220 | 18 |Z9odnie
laminowana Z rysunkiem nr 2
3 | Elementnr3 | 2 |Piytawiorowa 400 | 220 | 18 |Zgodnie
laminowana z rysunkiem nr 3
4 | Elementnr4a | 1 | Plyta pilniowa 420 | 420 3 | 4godnie
Z rysunkiem nr 4
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lll. Kalkulacja kosztéw wykonania zadania w przeliczeniu na jednego zdajacego

1 zdajgcego

Szacunkowy .
Element wyceny koszt [z1] Uwagi
Materiaty zuzywane w catosci
niezbedne do wykonania
zadania praktycznego dla 73,62
1 zdajgcego (tab. 3)
Koszt przyciecia elementow dla 42.00 7 elementéw dla 1 zdajgcego

zgodnie z tabelg 4

Razem:

115,62






